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-7548 

2 920 24 8 1,2 1500 

   
  -

  
  

  
 . 

 

http://arstools.ru 

 

  2.17   ,     . 

  



 

49 

 
 
 

2.17 –    

   - α 0,4 0,1 0,1 0,1 0,3 1 

 

q 
- 

 

,  
. 

q 
- 

 

 
, 

 

q 
- 

 

 
, 

 

q 
- 

 

, 
 

q 
- 

 

 
 

-
, 

 

 -   

     CT-H024 1,0 2 550 0,57 20 0,60 6 0,9 1,32 0,82 1 800 0,854 
      -

  12 . 912G2 
0,6 4 070 1,00 35 0,90 9 0,7 1,8 1,00 2 200 0,807 

     F912G1 0,4 7 180 0,80 28 1,00 10 0,8 1,45 0,91 2 000 0,678 
        

  -7548 
0,9 2 920 0,69 24 0,80 8 1,0 1,2 0,68 1 500 0,802 

 

  2.17            CT-H024 

       .  

  2.18            

   

  



 

50 

 
 
 

 2.18–             

 
,  

. 
 

,  

 
, 

 

, 
 

 
 

, 
 

     

 -
  -

  -
 SMC-1002 -

 . 

16300 12 80 1,2 2500 

   -
    

   -
   -
 .  -

 ,  63 
    0,1 , 80-  

,  -
    -

  

http://car-tool.ru 

 -
  

  -
 SMC-1002 

mini 

9900 8 35 1,1 2000 

  -
    

( , ,)   -
    -

 .  

http://arstools.ru 

  
 Force  

946G1 
18 200 10 24 1,3 2400 

    
 ,   

  . 
    -

     -
. 

 

http://arstools.ru 

 -
  -

  -
, SMC-101 

7 400 5 1 1,2 1500 

    SMC-
101.    -

    -
    -

 . 

 

http://arstools.ru 



 

51 

 

 

 

  2.19   ,     . 

 

 2.19 –    
   - α 0,4 0,1 0,1 0,1 0,3 1 

 

q 
- 

 

. 
. 

q 
- 

 

 
-

, 
 

q 
- 

 

 
, 

 

q 
- 

 

, 
 

q 
- 

 

 
 

, 
 

 -  
 

      SMC-
1002  . 0,5 16 300 1,00 12 1,00 80 0,9 1,2 1,00 2 500,000 0,77 

      SMC-
1002 mini 

0,7 9 900 0,67 8 0,44 35 1,0 1,1 0,80 2 000,000 0,75 

   46 . Force 46G1 0,4 18 200 0,83 10 0,30 24 0,8 1,3 0,96 2 400,000 0,65 
     , SMC-

101 
1,0 7 400 0,42 5 0,01 1 0,9 1,2 0,60 1 500,000 0,71 

 

  2.19           

 SMC-1002          .  

  2.20           -

  

 



 

52 

 
 
 

 2.20 –          

 
,  

. 

-
 , 

 

 
, 

 

 
, 

 

 
 

, 
 

     

  
 -

 -060 
12 500 300 30 3 2800 

    
    -

.    -
    

    -
     

 .  

http://www.addtools.ru 

  
 -

  -
   

Trommelberg 
A101005 

9 800 280 20 3,2 2000 

   -
    ABS   
.    TEVES  
BOSCH.   

 

http://arstools.ru 

   
 -

 REW98/7 
8 800 280 13 3,2 2000 

    
    -

 .. 

 

http://arstools.ru 

  -
  

  -
  

120-50024C 

16 500 250 14 1,3 1500 

   -
   -

     -
   -

. 

 

http://arstools.ru 

 

  2.21   ,     . 



 

53 

 

 

 

 2.21–    
   - α 0,4 0,1 0,1 0,1 0,3 1 

 

q 
- 

 

,  
. 

q 
- 

 

 
, 

 

q 
- 

 

 
, 

 

q 
- 

 

 
, 

 

q 
- 

 

 
 

, 
 

 -  -
 

    -060 0,7 12 500 1,0 300 1,0 30 0,4 3 1,0 2800 0,82 
       Trommelberg  

A101005 
0,9 9 800 0,9 280 0,7 20 0,4 3,2 0,7 2000 0,77 

     REW98/7 1,0 8 800 0,9 280 0,4 13 0,4 3,2 0,7 2000 0,79 
        

120-50024C 
0,5 16 500 0,8 250 0,5 14 1,0 1,3 0,5 1500 0,60 

 

  2.21          -060, 

       .  

  2.22            -

  

 

 
  



 

54 

 

 

 

 2.22 –             

 
,  

. 

 -
 

,  

  -
  

 , 
/  

 -
 

, . 

 
, 

2 
     

  -
   -

  
Launch CNC-602 

37 000 0,004 10 6 1750 

 
  -
   -

 -
.    

http://www.launch-tech.ru 

  -
   -

  
BluStar 214 

38 900 0,005 12 4 1680 

 
  -
   -

 -
.    

http://car-tool.ru 

  -
   

 LUC-
306 

61 000 0,003 10 4 1600 

  -
  -

   -
  

 -
   

  
  

http://www.sl33.ru 

  -
   

  ASDER-
875 

49 800 0,04 8 6 1800 

  -
   

 -
  -

  -
   -

  -
.  

  

http://magnitola-auto.ru 

 

  2.23   ,     . 



 

55 

 

 

 

 2.23 –    
   - α 0,4 0,1 0,1 0,1 0,3 1 

 

q 
- 

 

,  
. 

q 
- 

 
 

 
-

 
, 

 

q 
- 

 
 

 
 

 
 

 , 
/

 

q 
- 

-
 

 

 
-

 
, 

 

q 
- 

 

 
, 

2  

 - 
 

 

       Launch CNC-602 1,0 37 000 0,8 0,004 0,8 10 1,00 6 0,9 1 750,0 0,929 
       BluStar 214 0,95 38 900 0,6 0,005 0,7 12 0,67 4 1,0 1 680,0 0,860 
      LUC-306 0,6 61 000 1,0 0,003 0,8 10 0,67 4 1,0 1 600,0 0,789 
       ASDER-875 0,7 49 800 0,1 0,04 1,0 8 1,00 6 0,9 1 800,0 0,771 

 

  2.23            Launch 

CNC-602        . 

  2.24          -

  

 
  



 

56 

 

 

 

 2.24–          

 
,  

. 
 , 

 
 

,  
 , 

 

 
 

, 
 

     

 -
 -

 CT-085C 
4 500 1,8 4 1 1800 

   
  
 -

   -
    

,   
  -

 .   
   

 . 
 

http://www.addtools.ru 

 -
 -

  GDF-
87 

6 700 3 4 0,4 2400 

   
  
 -
. 

 

http://www.addtools.ru 

 -
 -

  GDF-
87 

5 800 1,5 2 0,9 2000 

   
  
 -
. 

 

http://www.addtools.ru 

 CT-085C 
 

 
6 100 1,8 2 0,6 1500 

   
  
 -
. 

 

http://www.addtools.ru 

 

 2.25   ,     . 



 

57 

 

 

 

 2.25 –    
   - α 0,4 0,1 0,1 0,1 0,3 1 

 

q 
- 

 

. 
. 

q 
-

 

 
, 

 

q 
- 

 

 
, 

. 

q 
- 

 

 
, 

 

q 
- 

 

 
-

 
, 

 

 - 
 

 

   CT-085C 1,0 4 500 0,60 1,8 1,00 4 0,4 1 0,75 1 800,0 0,825 
    GDF-87 0,7 6 700 1,00 3 1,00 4 1,0 0,4 1,00 2 400,0 0,869 
    GDF-87 0,8 5 800 0,50 1,5 0,50 2 0,4 0,9 0,83 2 000,0 0,705 
 CT-085C   0,7 6 100 0,60 1,8 0,50 2 0,7 0,6 0,63 1 500,0 0,659 

 

  2.25          GDF-

87        . 
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        2.26. 

 
 2.26 –      

  
, 

. 
, 

.   

    
  CT-H024 1 2 550 

 

  -
   -

 

SMC-1002  
. 1 16300 

 

  -
   -060 1 12500 

 

   
    Launch CNC-602 1 37000 

 

  -
   GDF-87 1 6700 

 
  5 75050  

 

2.12   
 

       -

 ,          -

  .   2.27  -

          Nissan Sanny. 
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 2.27 –          
          Nissan Sanny 

 14,1 . . 
  1  

  -
  

 

№ 
 

 

 
 

  
 

-
 

  
 

, 
. . 

 
   

1 2 3 4 5 6 7 

1 
 -

   
 -

 
1 

 
2 

 

2 
 -
 

  1 
 

0,3 
 , 

   
  

3 

  
  

 -
  -

  

  
 19, -

 
2 

    
 , -

,   -
   -

   
   -

 , -
   . 

  -
 . 

4 
 -

   
  

  

 19, -
   -

  
  -

 smc-1002 

2 

  -
    

,   
,   

 .  

5 
 -
 

   0,3  

6 
 -

  
  

  
  

  smc-
1002 

1. 

   
  3,5 .   

,   -
 ,    

   -
  .   

7      0,2  

8 
 -

  
  

  
  

  smc-
1002 

1. 

   
  4 .   -

,    
,     

   
 .   

9 
 -

 
   0,3  

10 
   

  
  

 19, -
 

3 

    
 , -

,   -
   -

   
   -

 , -
   . 

  -
 .  
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  2.27 
1 2 3 4 5 6 7 

11 

  
  
 -

  -
  

   19,  2 

   
   -

,   , 
  -

  . 

12 
   

 
 1  2 

    
  -

  .  
 14,1  

 

        

,   ,      -

 : 

 

%100 ,  (3.4) 

 

     - ё     , . 

.; 

-  ё , . . 

 

%14%100
1,14

2
 . 

 

 2.28 –         
        Nissan Sanny 

 11 . . 
  1  

  
  

 

№ 
 

 

 
 

  
 

-
 

  
 

, 
. . 

 
   

1 2 3 4 5 6 7 

1 
 -

  
 

 -
 

1 
 

2 
   

  

2 
 -
 

 1 
 

0,3 
 

 



 

61 

  2.28 
1 2 3 4 5 6 7 

3 
 -

  
 

 -
 

 
  21 

  2 

  
   

  -
,   

  -
,   

4 
  
  

   

 -
 

 
  17 

 
1 

   
,  -

 . 

5 
 -

 -
 

   0,2  

6 
 -

     
  

   
CT-H024, 

2 

   
 

   -
  -

    2 
.  

7 
 -
 

 1  0,3  

8 

 -
  

  
  

 -
 

 
  17 

 
1 

   
,  -

 , -
   

. 

9 
 -

  
 

 -
 

 
  21 

  2 
  

   
 .  

10 
 

  -
 

   0,3  

11 
 -
   

   2 2 

 11  

 

%18%100
11

2
 . 

 
 2.29 –   ,     

  
  ,         Nissan Sanny 

 41 . . 
  1  

  -
  

 

1 2 3 4 5 6 7 

№ 
 

 

 
 

 

 
 -

 

 
 

 

, 
. . 

 
   

1 
 -

  
 

 -
 

1 
 

2 
  -
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  2.29 
1 2 3 4 5 6 7 

2 
 

  
 

 4 ё   1 

   -
   

 ,  
  

3 

  
 -

  
  

 -
 

 -
  

  19 ,  2 

    
 , -

,    
   

   
  -

 ,  -
  .  

  -
. 

4 
 -

  
  

 -
  

2  10 ,  2 
   -

 

5   
 -

  
1   0,5 

 ,  
   -

  . 

6   
 -

  
4  1 

 ,  
   -

  . 

7 
  

  -
 

 4  2  

8 

  
 

 
  -

  
  

 4  2  

9 
  

  
 

  -
  -

  
Launch CNC-602  

4  1 

    
  

   -
 

10 
 

  
  

  
   12 

 
2  

11 
 -

  -
  

  
   

   
Launch CNC-602  

0,1 
 , -

  

12 
  

 -
  

 4 
   

   
Launch CNC-602  

1 

   
 , -

   -
   -

  -
   .  

13 
  
  

 1 
   

   
Launch CNC-602  

0,3  

14 

  
 -

  
 -

 

  
   

   
Launch CNC-602  

1 

   
  

  . 
   

   ( -
 )  
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  2.29 
1 2 3 4 5 6 7 

15 
  
  

 1 
   

   
Launch CNC-602  

0,3  

16 

  
 -

 -
  

 

  
   

   
Launch CNC-602  

1 

   
  

  . 
   

,  
   .  

17 
  
  

 1 
   

   
Launch CNC-602  

0,3  

18 
 

  
 

 1 
   

   
Launch CNC-602  

1 
   

 1  -
  

19 
  
  

 1 
   

   
Launch CNC-602  

0,3  

20 
 -

  
 

 1 
   

   
Launch CNC-602  

3 
   

 2  -
  

21 
  
  

 1 
   

   
Launch CNC-602  

0,3  

22 

 -
  

  -
  

 

 1 
   

   
Launch CNC-602  

3 

   
  -

  .  
860 / ,   

4,8 .    
   -

,  -
  

23 
  
  

 1 
   

   
Launch CNC-602  

0,3  

24 

  
 -

 -
  

 

  
   

   
Launch CNC-602  

1 

   
  

  . 
   

,  
   .  

25 

 -
  -

 -
 

  
   

   
Launch CNC-602  

0,1 
 , -

  

26 
  -

  -
 

  
   12 

 
1  

27 
   

   

  -
  -

  
Launch CNC-602  

4  1 

    
  

   -
 

28 

  -
 -

  
  

  -
 

 

4  2  
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  2.29 
1 2 3 4 5 6 7 

29 

 -
  

   -
 

 4  1  

30 
  -

  -
  

 -
  

4  1 

 ,  
   -

  . 
  -
    

    
   -

 

31 
 

  -
 

 -
  

1  1 

   
   -

 .  -
,  -

    
 . 

32 
 

 -
   

 -
  

2  10 ,  2 
  -

,    

33 
 

  
 

 4  0,5  

34 

  
 -

  
  

 -
 

 -
  

1  19 ,  1 
    

 , -
1 

35 
 -
   

   2  

 41  
 

%27%100
41

7,11
 . 
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3 -    

 

3.1     
 

       , -

,      ,  , 

   .    -

     . 

     

 

 CK  ,  (3.1) 

 

    C  –    (  3.1); 

 –   –  ;  

 –    ; 

 –   , =0. 

       -

 3.1. 

 
 

 

 3.1 –      
  

, 
. 

, 
. 

      CT-H024 1 2 550 

      
SMC-1002  

. 1 16300 

     -060 1 12500 
       Launch CNC-602 1 37000 

     GDF-87 1 6700 
  5 75050 

 

 
        8%  

      

 

.08,0  (3.2) 
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       5%  

      

 
.05,0  (3.3) 

 

      

 
CK  . (3.4) 

 

    3.2. 

 

 3.2 –     
     , . 6004 

   , . 3753 

 , . 84807 

 

3.2         

 

        -

         -

   .      

:    ,   -

 ,  . 

          

   .   :    -

   ;    ,     

,    , ,   .   -

   ( З )    

 

З  = ч К  , (3.5) 

    ч  –     3-  , ч = 70, .∙ .; 

К  –    , К =60%; 
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 –    , =3664 , . . (  2.4). 

        -

   

 

 = З  /100, (3.6) 

 

      –      , =30%. 

        

 

З  = З /(N12), (3.7) 

 

     N –     ,  N=1 . (  2.5). 

    3.3. 

 
 3.3 –      

    , . 410368 
       , . 123 110 

    , . 34 197 

 

      

  э = Wэ э  , (3.8) 

     Wэ –    , ; 

э   –  1   , э  =6,1, .    

. 

       

 

 Wэ = 
mC

oo

ZZ

KZN




, (3.9) 

 



 

68 

   N  –      , N =3 

; 

 –     ;  

oZ  –   , oZ =0,6; 

oK  –    , oK =0,3; 

CZ  – ,    , CZ =0,96; 

mZ  –   , mZ =0,9. 

     – 5%     

   

 

  = 0,05 . (3.10) 

 

  ,      -

     1430    -

     

 

  = 1430N. (3.11) 

 

   «  ,   » -

 2200         

 

 = 2200N. (3.12) 

 

  , . 
 

 

 =  ∙ V  ∙  ∙ /(1000 ∙ i), 
(3.13) 

 
    –     1 3 ,  =50 / .; 

V  – ё    3, V  = 120; 

 –   , ,  =4320 .; 



 

69 

 –  1 3  ,  =75  .; 

i –   , i = 540 / . .; 

   ,     

 .    ё   . 

    10%   .   

    3.3. 

 
 3.5 –   
   ,  2161 

    , . 13181 
   , 3 4 

       , . 100 
    , . 3753 
  ,      -

 , . 1430 

   «  , . 2200 
    , . 3960 

   24624 
  2462 

 27086 

 

         

    3.6. 

 
 3.6 –         -

 
      

  
, 

. 

 , .  -
  

  
, % 

, 
. 

 , 
. 

 -
  

  
, % 

 
1000  

 1 
.∙ . 

 
1000  

 1 
.∙ . 

   410 368 410 112 73,2 367 690 368 143 72 

  -
  

123 110 123 34 22,0 110 307 110 43 22 

  24 624 25 7 4,4 29 795 30 12 6 

  2 462 2 0,7 0,4 2 979 3 1 0,6 

 560 564 561 153 100 510 771 511 199 100 

 

  



 

70 

3.3 ё      

 

    :   , -

    ,      -

  . 

      

 

 =100∙ (1– 2/C1), (3.15) 

 

  1  2 –    ( )  -

   . 1 = 199 .,  2 = 153, . (  3.6) 

         

.         

   5%        ( . 2.4), 

          , 

     3.7. 

 
 3.7 –          

  
  

, /  

  
 , 
. 

,  
. . ,  

. 
  

     31 200 0,24 7,44 6200 
     36 200 0,19 6,84 7200 

,    -
  

42 2400 0,75 31,5 100800 

  , . 109 
  

45,78 114200 

 

          

   

 

  = х - ч- ч 1, (3.16) 

 

     х  –  ,  . ( . 3.7). 

 ч –    , . ( . 3.3); 

ч –   , ( . 3.7). 
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   18% 

 

 ч = - ∙0,18∙ (3.17) 

 

      –    , . 

 ч –    , . ( . 4.5) 

       

 

 =
ч

К
, (3.18) 

 

 ё    3.8. 

 

 3.8 –    
 , . 23 

  , . 114200 
   , . 80110 

   , . 65690 
 ,  1,3 

 

-      3.9. 

 
 3.9 – -   

      

   , .· . 2565 3664 

  , . 1 1 

   -
 , .∙ . 30641 34197 

 , . - 84807 

   , . - 114200 

      , . 
 

80110 

      , 
. - 65690 

   , . - 1,3 

 1 .· . 199 153 
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4      
 

4.1      
 

       –  

     . 

       -

  ,   , ,   -

      ,   

 .  

       -

    . 

          

      -

      .  

         

  ,   .   

  ,       -

       . 

    ,  -

    ,   -

         -

       . 

           

      .  -

      ,      

   (     ). 

        -

,      . 
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4.2 ё       
 

4.2.1        
 

       -

 :   – ,  – ,   – N x, 

  –  Pb  SO2. 

 i-      k-        

     1ik   2ik, ,  

 

 
,1111 xxxxikikikik tmLmtmM 

  
(4.1) 

  
,2212 xxxxikikik tmLmM   (4.2) 

 
  mnpik –   i-       k- 

 , / .; 

m1ik –   i-  ,  k-    -

   10-20 / ., / ; 

mxxik –   i-       k-  

   , / .;  

tnp –   , . tnp =3 ,  . tnp =20 ; 

L1 , L2 –     , ;  

txx1, txx2 –          -

    ,   

 

,iikik KmM   (4.3) 

  

 
  Кi –    .  

   

 
,10)( 6

21
 pkikikbij DNMMM 

 (4.4) 
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  αb  –   ( ); 

Nk –   -        

   ; 

 Dp –         ; 

J –  . 

     4.1  4.2. 

 

 4.1 –        
 

CO CH N  SO2 Pb 

 
 m ik, /  1,2 0,08 0,01 0,007 0,004 

M ik 0,96 0,072 0,01 0,00665 0,0038 

mlik, /  5,3 0,8 0,14 0,032 0,015 

mxxik, /  0,8 0,07 0,1 0,006 0,004 

M1ik,  4,4265 0,314 0,1307 0,02716 0,016075 

M2ik,  0,8265 0,074 0,1007 0,00616 0,004075 

 
 m ik, /  1,7 0,14 0,02 0,009 0,005 

M ik 1,36 0,126 0,02 0,00855 0,00475 

mlik, /  6,6 1 0,17 0,049 0,022 

mxxik, /  1,1 0,11 0,02 0,008 0,004 

M1ik,  6,233 0,535 0,08085 0,035245 0,01911 

M2ik,  1,133 0,115 0,02085 0,008245 0,00411 

 
 m ik, /  2,9 0,18 0,03 0,011 0,006 

M ik 2,32 0,162 0,03 0,01045 0,0057 

mlik, /  9,3 1,4 0,24 0,057 0,028 

mxxik, /  1,9 0,15 0,03 0,001 0,005 

M1ik,  10,6465 0,697 0,1212 0,034285 0,02314 

M2ik,  1,9465 0,157 0,0312 0,001285 0,00514 

 

 4.2 –        

 Nk 
Mij, /  

CO CH Nox SO2 Pb 
 32 0,00005603 0,00000414 0,00000247 0,00000036 0,00000021 

 44 0,00010803 0,00000953 0,00000149 0,00000064 0,00000034 
 30 0,00012593 0,00000854 0,00000152 0,00000036 0,00000028 

, /  0,00029000 0,00002221 0,00000548 0,00000135 0,00000084 

 

4.2.2             
    

 

       -

 :   – ,  – ,   – N x, 

  – Pb  SO2. 
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,10)2( 6
11


  kikTik

n
kTi ntmSmM  (4.5) 

 

  mnpik –   i-       k- 

 , / ; 

 m1ik –   i-  ,  k-    -

   10-20 / ., / ; 

tnp –   ,  (t =1,5 .); 

n  –  ,       k-  -

; 

ST –       , . 

     4.3. 

 

 4.3 –       

 
CO CH N  SO2 Pb 

 
ST,  0,001 

t ,  1,5 

 m ik, /  1,2 0,08 0,01 0,007 0,004 
mlik, /  5,3 0,8 0,14 0,032 0,015 

nk 32 
MTi 0,0000579 0,0000039 0,0000005 0,0000003 0,0000002 

  m ik, /  1,7 0,14 0,02 0,009 0,005 
mlik, /  6,6 1 0,17 0,049 0,022 

nk 44 
MTi 0,0001128 0,0000093 0,0000013 0,0000006 0,0000003 

 m ik, /  2,9 0,18 0,03 0,011 0,006 
mlik, /  9,3 1,4 0,24 0,057 0,028 

nk 30 
MTi 0,0001311 0,0000082 0,0000014 0,0000005 0,0000003 
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4.2.3          
 

         
4.4 
 

 4.4 –       

  CO CH NOx SO2 Pb 
   0,00029 0,00002221 0,00000548 0,00000135 0,00000084 

    0,00030 0,00002140 0,00000319 0,00000143 0,00000080 
 , /  0,000592 0,000044 0,000009 0,000003 0,000002 

 

4.3        
 

4.3.1     ,  
 

 

    ,   

 , /  

 

310i
i i i

i

L
M N n m

L
     , (4.6) 

 

 iN  –   i-  ; 

in  –  ,    i-  , 1in  ; 

im  –      i-  , ; 

iL  –     i-  , . / ; 

iL  –     i-      

, . . 

        4.5 
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 4.5 –      

 

 
, 

. 

 
 

, 
 

 
. 

, 
 

 
 

, 
 

 
, 

. 
 

 
  

 
, 

 

 
  

 
, 

 

 
. 

 
. 

, 
 

   0,8 0,025 0,52 10 20 10 11,6 0,725 
  0,11 0,03 0,6 12 20 10 6,534 3,564 

   0,11 0,03 0,6 12 20 10 4,488 2,448 
, /  22,62 6,74 135,32 
, /  0,02 0,01 0,14 
  , /  0,165 
 

4.3.2       
 

     , /  

 

410i i i iM N q n L H         , (4.7) 

 

     iq  –     100  , /100 ; 

in  –     100  , /100 ; 

H –    , 0,13H  ; 

  –   , 0,9   / . 

     – .  

    4.6. 
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 4.6 –       

  

 
, 

. 

 
 

, 
/1

00
 

 

 
 

-
 

 

 
, 

. 
 

 
 

-
 

, 
/

.   
 , 

/  

 

 

  
 

29 10 0,13 10 0,9 0,08 0,01 
  99 12 0,13 12 0,9 0,40 0,05 

   68 14 0,13 12 0,9 0,32 0,04 
      0,80 0,10 

 
4.3.3    
 

     , /  

 

/ (1 )M m k  , (4.8) 

 

     m –   ,   , 0,028m   / ; 

k –     , 0,05k  . 

 

60,028 / (1 0,05) 29,5 10M     . 
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Ч  
 

      «  » 

      –   

           -

 . 

       -

     ,   -

  ,     -

  .      -

.  

       -

    ,    ё   

ё , : 

–   ё ,     -

   ё    ё  ; 

–       -

; 

–     ; 

–    . 

       -

   : 

–      CT-H024; 

–      SMC-1002  ; 

–     -060; 

–       Launch CNC-602; 

–     GDF-87. 

 -      

 84807       1,3 .  

         

 . 
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CONCLUSION 
 

Improvement of works on diagnostics at the service station "half-turn" aimed at 

fulfilling basic performance – improve execution quality of works and develop new areas 

for rendering services in the field of diagnostics of cars. 

Author final qualifying work was the analysis of the su-Shestaya structures and 

systems of production management, analysis of the General organization of post diagnos-

tics, the possibility of a more full use of its production base. Conclusions according to the 

results of the analysis.  

The purpose of the final work was the development of measures for improvement 

of work on cars, which was carried out technological calculation, where: 

– was the calculation, adjustment and comparative analysis of the production pro-

gram based on actual and calculated data; 

– adjusted the direction of movement of vehicles on the territory of AV-tocomplex; 

– the analysis of the diagnostics; 

– improved the technological process of diagnosis. 

Implemented in the production process the latest equipment for diagnostic and 

cleaning of injectors: 

– Pressure tester engine oil CT-H024; 

– Measuring fuel pressure in injectors-1002 super prof; 

Tester brake pressure ST-060; 

Stand for diagnosing and cleaning of the injector Launch CNC-602; 

Tester diagnose engine catalyst GDF-87. 

The calculated technical and economic indicators where capex amounted 84807 

rubles and the payback period of capital investment of 1.3 years.  

Also the calculation of pollutant emissions from activities post diagnosis. 
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-1 –  -1; 
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-1 –  -1; 

-2 –  -2. 
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