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РЕФЕРАТ 
 
Выпускная квалификационная работа по «Технологии капитального 

ремонта транспортно-технологических машин и комплексов на предприятии 
АТО «Норильский промышленный транспорт» г. Норильск» содержит рас-
четно-пояснительную записку 68 страниц текстового документа, 5 использо-
ванных источников, 8 листов графического материала. 

АНАЛИЗ РАБОТ ПО ТО И ТР ДВИГАТЕЛЯ КамАЗ-740, ПРОЕКТ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ КАРТ РЕМОНТА И ОБСЛУЖИВАНИЯ ДВИГАТЕ-
ЛЯ, ПОДБОР ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ РАБОТ. 

Автором работы были разработаны стандартизированные документы 
технического обслуживания и ремонта двигателя КамАЗ-740, а так же его уз-
лов и агрегатов.  

Целью работы явилась разработка технологических карт по техниче-
скому обслуживанию и ремонту двигателя КамАЗ-740, а так же его узлов и 
агрегатов, где: 

- разработана технологическая карта разборки двигателя по агрегатам и 
узлам;  

- разработана технологическая карта разборки агрегатов и узлов двига-
теля; 

 - разработана технологическая карта очистки деталей, узлов и агрега-
тов двигателя КамАЗ-740; 

- разработана технологическая карта дефектации деталей, узлов и агре-
гатов двигателя КамАЗ-740; 

 - разработана технологическая карта сборки двигателя КамАЗ-740. 
В работе рассмотрены вопросы техники безопасности при проведении 

обслуживания и ремонта автомобилей двигателя КамАЗ-740. 
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ВВЕДЕНИЕ 
 
В марте 2007 г. создано производственное объединение «Норильский 

промышленный транспорт» в соответствии с программой ОАО «ГМК «Но-
рильский никель» по переходу к отраслевой модели управления. В состав но-
вого предприятия вошли ремонтные службы автотранспортного объединения 
«ЦАТК», Норильской железной дороги, Механического завода, Горнотранс-
портного предприятия и Предприятия механизации производства Заполярно-
го филиала ОАО «ГМК «Норильский никель». 

Объединение предназначено для осуществления функций подрядчика в 
системе технического обслуживания и ремонта основных фондов на пред-
приятиях Группы компаний «Норильский никель» в Норильском промыш-
ленном районе. 

В АТО «Норильский промышленный транспорт» входят: авторемонт-
ные цеха № 1 и № 2, цех по ремонту грузоподъемной техники, цех по ремон-
ту подвижного состава, производство по ремонту горного оборудования, цех 
по ремонту подъёмно-транспортных машин и техники. 

В автотранспортных цехах проводится ремонт и техническое обслужи-
вание грузовых автомобилей, дорожно-строительных машин, карьерных са-
мосвалов, большегрузной техники, изготавливаются запасные части. 

Цех занимается ремонтом грузоподъемных и перегрузочных машин, 
выполняет перебазировку и наладку грузоподъемных кранов, а также выпол-
няет работы по ремонту и обслуживанию дорожно-строительных машин и 
транспорта. 

Норильский промышленный транспорт также проводит капитальный 
ремонт своих автомобилей и спецтехники, которые используются на произ-
водстве и для транспортировки материалов и оборудования. Это включает в 
себя замену устаревшего оборудования, ремонт и модернизацию существу-
ющего, а также улучшение безопасности и экологических параметров. 

Капитальный ремонт автомобилей в Норильском никеле проводится в 
специальных сервисных цехах, где работают высококвалифицированные 
специалисты. Они осуществляют диагностику и ремонт двигателей, транс-
миссий, электронных систем и других компонентов автомобилей. 

Кроме того, Норильский никель активно внедряет новые технологии и 
инновации в свою автопарк, чтобы повысить эффективность и экологиче-
скую безопасность транспортировки, а также разрабатывает собственные си-
стемы управления транспортом для оптимизации маршрутов и уменьшения 
выбросов. 

Капитальный ремонт автомобилей в Норильском никеле является важ-
ной частью общей стратегии компании по снижению негативного воздей-
ствия на окружающую среду и повышению эффективности производства. 

Капитальный ремонт автомобилей и спецтехники в Норильском никеле 
необходим для обеспечения безопасной и эффективной работы компании. 
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Регулярное обслуживание и модернизация техники позволяют увеличить ее 
срок службы, снизить вероятность аварий и повысить производительность. 

Кроме того, в связи с высокими требованиями к экологической ответ-
ственности, капитальный ремонт позволяет улучшить экологические пара-
метры транспортировки и снизить вредное воздействие на окружающую сре-
ду. В целом, капитальный ремонт является важной частью стратегии Нориль-
ского никеля по повышению эффективности производства и снижению нега-
тивного воздействия на окружающую среду. 

Двигатели КамАЗ 740 широко используются в спецтехнике Норильско-
го никеля, такой как самосвалы и бульдозеры. Капитальный ремонт двигате-
лей КамАЗ 740 включает в себя полное разборку и очистку от старых деталей 
и компонентов. Затем производится замена изношенных деталей, таких как 
поршневые кольца, подшипники, клапаны и т.д. После замены деталей дви-
гатель собирается обратно и проходит тестирование на специальном стенде 
для проверки его работоспособности и эффективности. 

Капитальный ремонт двигателей КамАЗ 740 позволяет увеличить срок 
службы техники, повысить ее производительность и снизить расходы на топ-
ливо и обслуживание. Кроме того, благодаря капитальному ремонту удается 
снизить вредное воздействие на окружающую среду за счет уменьшения вы-
бросов вредных веществ. 

Важно отметить, что капитальный ремонт двигателей КамАЗ 740 дол-
жен проводиться только квалифицированными специалистами с использова-
нием оригинальных запчастей и согласно рекомендациям производителя. Это 
гарантирует качество и надежность ремонта, а также безопасность эксплуа-
тации техники. 

Двигатели КамАЗ 740 являются одними из самых популярных и 
надежных двигателей, которые используются в специальной технике. Они 
обладают высокой мощностью и надежностью, что делает их идеальным вы-
бором для эксплуатации в тяжелых условиях. 

Однако, как и любой другой двигатель, КамАЗ 740 со временем изна-
шивается и требует ремонта. Капитальный ремонт двигателей КамАЗ 740 
позволяет восстановить его работоспособность и продлить срок службы тех-
ники. При этом капитальный ремонт не только увеличивает производитель-
ность и надежность техники, но и снижает расходы на ее эксплуатацию. 

Важно отметить, что капитальный ремонт двигателей КамАЗ 740 необ-
ходимо проводить вовремя, чтобы избежать серьезных повреждений и поло-
мок техники. Регулярное техническое обслуживание и замена изношенных 
деталей также помогут продлить срок службы двигателя и техники в целом. 

Таким образом, капитальный ремонт двигателей КамАЗ 740 является 
важным этапом в обслуживании специальной техники. Он позволяет восста-
новить работоспособность двигателя, увеличить производительность и 
надежность техники, а также снизить расходы на ее эксплуатацию. 

Технологическая карта, далее ТК – специальная форма технологиче-
ского документа, в которой отражен весь процесс технического воздействия 
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на автомобиль или его конструктивные элементы, указаны в строгой после-
довательности операции (их составные части), место осуществления техни-
ческого воздействия, технологическая оснастка, трудоемкости (нормы вре-
мени), технические условия и указания. Любая технологическая карта явля-
ется руководящей инструкцией для каждого исполнителя и, кроме того, слу-
жит документом для технического контроля выполнения обслуживания или 
ремонта. 

Разработка технологических карт по обслуживанию двигателя КамАЗ-
740, включающая в себя: разборку, сборку, дефектатцию и мойку агрегата и 
его деталей. 
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1 Исследовательская часть 
 

1.1 Двигатель КамАЗ 740 
 

КамАЗ-740 - это дизельный двигатель производства Камского автомо-
бильного завода (КамАЗ). Он был разработан в 1980-х годах и является од-
ним из наиболее распространенных двигателей в России. КамАЗ-740 имеет 
объем 10,85 литра и мощность от 240 до 400 лошадиных сил. Он использует-
ся в большинстве грузовых автомобилей КамАЗ и может работать на дизель-
ном топливе любого качества (рисунок 1.1). 

 
Рисунок 1.1 - Двигатель КамАЗ 740 

 
Блок цилиндров отлит из чугуна, в нем объединены в два ряда гнезда 

цилиндров и верхняя часть картера. Угол развала составляет 90 градусов. Ра-
бота коленчатого вала стала еще более надежной за счет особого размещения 
плоскости разделения картера и масляного поддона. Номинальная частота 
вращения коленвала составляет 2200 мин-1. Гильзы изготовлены из высоко-
технологичных материалов, вокруг цилиндров есть небольшие полости для 
отведения лишнего тепла. Головки блока сделаны отдельными, 8 штук, это 
упростило проведение диагностики и ремонта. 
 

1.2 Технические характеристики двигателя КамАЗ 740 
 
На рисунке 1.2 представлены технические характеристики двигателя 

КамАЗ 740. 
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Рисунок 1.2 - Технические характеристики двигателя КамАЗ 740 
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1.3 Применение двигателя КамАЗ 740 
 

Дизельный двигатель производства Камского автозавода устанавлива-
ют на такие модели автомобилей КамАЗ: 

КамАЗ-5325-двухосный (4 × 2) бортовой грузовой автомобиль. 
КамАЗ-5350-крупнотоннажный грузовой автомобиль военного назна-

чения. 
КамАЗ-5410-седельный тягач линейки автомобилей КамАЗ. 
КамАЗ-5511-автомобиль-самосвал семейства КамАЗ. 
КамАЗ-6350-бортовой тягач повышенной проходимости. 
КамАЗ-6460-седельный тягач линейки третьего поколения. 
КамАЗ-6520-грузовой автомобиль-самосвал третьего поколения. 
КамАЗ-6522-крупнотоннажный грузовой автомобиль-

самосвал повышенной проходимости. 
КамАЗ-6540- российский автомобиль-самосвал. 
КамАЗ-43114-крупнотоннажный грузовой автомобиль. 
КамАЗ-43118-двухосный самосвал. 
КамАЗ-43502-крупнотоннажный грузовой автомобиль-самосвал. 
КамАЗ-45143-спортивный грузовой автомобиль высокой проходимо-

сти. 
КамАЗ-53212-трёхосный бортовой крупнотоннажный грузовой тягач 

(рисунок 1.3). 
 

 
Рисунок 1.3 - КамАЗ-53212 
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1.4 Необходимость разработки технологической документации на 
предприятии 
 
Технологическая документация на капитальный ремонт двигателя Ка-

мАЗ 740 является необходимой для обеспечения качественного и безопасно-
го проведения ремонта. Ремонт двигателя является сложным и ответствен-
ным процессом, который требует высокой квалификации персонала, а также 
использования специализированных инструментов и запчастей. 

Документация должна содержать подробное описание всех этапов ре-
монта, начиная от диагностики и демонтажа двигателя, заканчивая сборкой и 
настройкой. Вся информация должна быть представлена в понятной и до-
ступной форме, чтобы персонал мог легко понимать, что нужно делать на 
каждом этапе ремонта. 

В документации должны быть указаны все необходимые инструменты, 
запчасти и расходные материалы. Это поможет избежать проблем с постав-
кой необходимых компонентов во время ремонта. Также в документации 
должны быть указаны требования к квалификации персонала, выполняющего 
ремонт. Это поможет обеспечить безопасность работы и предотвратить воз-
можные ошибки. 

Технологическая документация также должна содержать информацию 
о сроках проведения ремонта и ожидаемом результате. Это поможет плани-
ровать работу и обеспечить своевременное выполнение ремонта. Важно так-
же указать, какие испытания должны быть проведены после ремонта, чтобы 
убедиться в правильности выполненной работы. 

Все эти меры помогут обеспечить безопасность и надежность работы 
двигателя после проведения капитального ремонта. Технологическая доку-
ментация является необходимым инструментом для обеспечения качествен-
ного ремонта и предотвращения возможных проблем в будущем. 

Капитальный ремонт двигателя КамАЗ 740 включает в себя замену 
всех изношенных или поврежденных деталей, в том числе поршней, коленча-
того вала, шатунов, клапанов и других. Также проводится шлифовка и рас-
точка цилиндров, замена подшипников и уплотнений, проверка и настройка 
системы питания и смазки. 

Капитальный ремонт может быть необходим в случае серьезных поло-
мок двигателя, таких как перегрев, пробои головки блока цилиндров, трещи-
ны в блоке или крышках головки, а также при значительном износе деталей, 
что приводит к снижению мощности и ухудшению экономичности работы 
двигателя. 

Проведение капитального ремонта позволяет восстановить работоспо-
собность двигателя и продлить его срок службы на многие годы. Это эконо-
мически выгодно для владельцев транспортных средств, так как замена дви-
гателя обходится гораздо дороже, а покупка нового автомобиля может быть 
непозволительной роскошью. 
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Кроме того, капитальный ремонт двигателя КамАЗ 740 позволяет 
улучшить характеристики автомобиля, такие как мощность и экономичность, 
что повышает его эффективность и конкурентоспособность на рынке. 

В целом, проведение капитального ремонта двигателя КамАЗ 740 явля-
ется необходимым и важным этапом в обслуживании транспортного сред-
ства, который позволяет обеспечить его надежную и безопасную эксплуата-
цию на долгие годы. 
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2 Технологическая часть 
 

2.1 Технологические карты на выполнение капитального ремонта 
двигателя КамАЗ 740 
 
2.1.1 Предварительная разборка двигателя по агрегатам и узлам 

 
Первой частью выполнения капитального ремонта является предвари-

тельная разборка двигателя, представляющая отсоединения от двигателя аг-
регатов сборочных единиц и деталей, выполняемых в определенной техноло-
гической последовательности. 

В таблице 2.1 представлена часть технологической карты предвари-
тельной разборки двигателя по агрегатам и узлам. 
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Таблица 2.1- Предварительная разборка двигателя по агрегатам и узлам 
Наимено-
вание ТС, 
узлов и аг-

регатов 

Номер и 
наименование 

операции 

Техника без-
опасности 

Содержание пере-
ходов 

Эскиз или фото Профессия Раз-
ряд 

Число 
рабо-
чих 

Норма 
време-
ни, час 

Трудоем-
кость, 

чел*час 

Примечание 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

1) Приёмка 
двигателя в 
ремонт. 

Перенос агре-
гата кран-
балкой осу-
ществляется 
специально 
обученным со-
трудником. 

1) Принять ДВС в 
ремонт. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,083 0,083  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

2)Демонтаж 
полнопоточ-
ного масляно-
го фильтра. 

Избегать вды-
хания паров, 
проглатывания 
и продолжи-
тельного кон-
такта с отрабо-
танным мотор-
ным маслом. 

1)Откручивают бол-
ты крепления пол-
нопоточного филь-
тра 1 очистки масла, 
снимают фильтр в 
сборе и прокладку 
фильтра. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей 

6 1 0,5 0,5 Утилизиро-
вать про-
кладку филь-
тра. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

 

3)Демонтаж 
выпускного 
коллектора 

Избегать срыва 
ключа 

1)Отвернув и сняв 
гайки 3 крепления 
патрубка 1 выпуск-
ного коллектора с 
шайбами 2 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей 

6 1 0,74 0,74  

2)Отвернув и сняв 
болты 6 крепления 
выпускного коллек-
тора 4 с шайбами 5 
3)снять выпускной 
коллектор в сборе с 
втулками 8, 9 и па-
трубком, а также 
прокладки 10. 
4)Аналогично снять 
выпускной коллек-
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тор с другой сторо-
ны. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

4)Демонтаж с 
двигателя ры-
чага переклю-
чения передач. 

Во избежание 
травм восполь-
зуйтесь посто-
ронней помо-
щью для подъ-
ема узла. 

1)Отвернуть и снять 
болты крепления 
кронштейна рычага 
7 наконечника с 
шайбами. 

 
 
 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,47 0,47  

2)Отвернуть и снять 
болты крепления 
заднего кронштейна 
тяги 10. 
3)Снять болт с шай-
бой клеммового со-
единения головки 6. 
4)Снять с двигателя 
рычаг переключе-
ния в сборе с опо-
рой 2. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

5)Демонтаж 
расширитель-
ного бочка си-
стемы охла-
ждения. 

Во избежание 
травм восполь-
зуйтесь посто-
ронней помо-
щью для подъ-
ема узла. 

1)Отвернув штуцер 
соединительной 
трубки 14 от ком-
прессора к расши-
рительному бачку, 
отсоединяют трубку 
14 от угольника 11. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей 

6 1 0,54 0,54 Слить охла-
ждающую 
жидкость пе-
ред разбор-
кой. 

2) Отвернув и сняв 
гайку 19 крепления 
хомута 21 с шайбой 
20, снимают хомут 
со шпильки. 
3)откручивают винт 
24 крепления стяж-
ного хомута рукава 
23 воздухоотводя-
щей трубки 25 и от-
соединяют рукав от 
трубки. 
4)Аналогично рас-
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соединяют рукав 5 и 
перепускную трубу 
4 расширительного 
бачка. 
5)Отвернув гайки 28 
и сняв их вместе с 
шайбами и болтами 
8 крепления верхней 
скобы 10 расшири-
тельного бачка, 
снимают скобу с 
прокладкой, а затем 
расширительный 
бачок 6 в сборе с 
трубками. 
6)Отвернув и сняв 
гайки 26 крепления 
кронштейна 17 рас-
ширительного бачка 
с шайбами 9 и 27, 
снимают кронштейн 
17 и прокладку 18 
со шпилек. 
 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

6)Демонтаж 
дисков сцеп-
ления. 

Избегать срыва 
ключа. 

1) Для снятия дис-
ков сцепления в 
нажимной диск 5 
следует ввернуть 
четыре стяжных 
болта М10 х 1,25 х х 
65 до упора в кожух 
19 сцепления. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,91 0,91  

2)Расстопорив сто-
порные шайбы 4, 
откручивают болты 
6 и 21 крепления 
кожуха 19 к махо-
вику 23, после чего 
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снимают нажимной 
диск 5 с кожухом 19 
в сборе, средний ве-
дущий диск 2 и ве-
домые диски 1. 
 

 
 
 
 
 
 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

7)Демонтаж 
генератора. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)Ослабить гайку 3 
шпильки 2 и стяж-
ной болт 7 разрез-
ной опоры крепле-
ния генератора. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,23 0,23  

2)Отвернув болт 
крепления натяжной 
планки генератора, 
сдвигают генератор 
вниз и снимают 
приводные ремни. 
3)Отвернув гайку 3 
шпильки 2 и стяж-
ной болт 7, снимают 
генератор с двига-
теля в направлении 
передней части дви-
гателя, после чего 
снимают палец 6. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

8)Демонтаж 
компрессора. 

Избегать срыва 
ключа 
Во избежание 
травм восполь-
зуйтесь посто-
ронней помо-
щью для подъ-
ема узла. 

1)Открутить накид-
ную гайку соедини-
тельной муфты 
трубки подвода 
охлаждающей жид-
кости к компрессору 
и отсоединить труб-
ку от угольника 
компрессора. От-
вернув и сняв гайки 
крепления фланца 
трубки подвода 
охлаждающей жид-

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 1,3 1,3 Прокладку 
корпуса ком-
прессора и 
прокладку 
патрубка 
подвода воз-
духа утили-
зировать. 
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кости к компрессору 
с шайбами, снять 
фланец в сборе с 
трубкой и проклад-
кой со шпилек пра-
вой водяной трубы. 
Отвернув гайки 
крепления патрубка 
подвода воздуха к 
компрессору из пра-
вого воздуховпуск-
ного коллектора и 
сняв гайки с шайба-
ми, открутить и 
снять болты крепле-
ния компрессора с 
шайбами, компрес-
сор в сборе, про-
кладку корпуса 
компрессора и про-
кладку патрубка 
подвода воздуха. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

9)Демонтаж 
насоса гидро-
усилителя ру-
ля. 

Избегать срыва 
ключа 
Во избежание 
травм восполь-
зуйтесь посто-
ронней помо-
щью для подъ-
ема узла. 

1)Снимать, предва-
рительно отвернув 
болты крепления к 
левому впускному 
коллектору клямме-
ров трубы высокого 
давления гидроуси-
лителя руля. Сняв 
болты с шайбами, 
кляммеры и про-
кладки, открутить 
болты крепления 
насоса гидроусили-
теля руля, снять 
болты с шайбами, 
насос в сборе с 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 
 

6 1 1,1 1,1 Прокладку 
насоса утили-
зировать. 
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трубками и про-
кладку насоса. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

10)Демонтаж 
труб вентиля-
ции картера 
двигателя. 

Избегать срыва 
ключа 
Во избежание 
травм восполь-
зуйтесь посто-
ронней помо-
щью для подъ-
ема узла 

1)Открутить болт 16 
крепления кляммера 
14 трубки 9 отвода 
газов к блоку ци-
линдров и снять 
болт и шайбу 15. 

 
 
 
 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,74 0,74  

2)Отвернув винт 
хомута 6 крепления 
переходного па-
трубка 7 к патрубку 
5 сапуна, снять гай-
ку, хомут и отсое-
денить переходной 
патрубок 7 в сборе с 
трубкой 9 отвода 
газов от патрубка 5 
сапуна. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

11)Демонтаж 
фильтра цен-
тробежной 
очистки мас-
ла. 

Избегать вды-
хания паров, 
проглатывания 
и продолжи-
тельного кон-
такта с отрабо-
танным мотор-
ным маслом. 

1)Перед снятием 
фильтра центробеж-
ной очистки масла 
вынуть указатель 
уровня масла с 
уплотнителем из 
блока цилиндров, 
открутить болт 
крепления к блоку 
цилиндров трубки 
указателя уровня 
масла, снять болт с 
шайбой и вынуть 
трубку указателя 
уровня масла с 
уплотнительным 
кольцом в сборе. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,41 0,41  

2)Открутить болты 
крепления фильтра 
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центробежной 
очистки масла, 
снять болты с шай-
бами, фильтр и про-
кладку фильтра. 
Отвернув и сняв 
болты крепления 
крышек головок ци-
линдров, шайбы, 
крышки и проклад-
ки, поворачивают 
двигатель на стенде 
картером маховика 
вниз. Для снятия 
поддона масляного 
картера и прокладки 
поддона откручи-
вают гайки шпилек 
и болты крепления 
поддона. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

12) Демонтаж 
масляного 
насоса. 

Избегать срыва 
ключа 
Избегать вды-
хания паров, 
проглатывания 
и продолжи-
тельного кон-
такта с отрабо-
танным мотор-
ным маслом. 

1)Отвернуть болты 
10 крепления пе-
реднего фланца 8 
трубки 18 клапана 
смазочной системы 
к масляному насосу 
2, снять болты 10 с 
пружинными шай-
бами 9 и прокладку 
7 переднего фланца. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,86 0,86 Прокладку 
переднего 
фланца ути-
лизировать. 

2) Отвернув болт 11 
крепления крон-
штейна всасываю-
щей трубки 14 к 
блоку цилиндров, 
снять болт 11 с 
шайбой. 
3)Отвернув болты 4 



23 
 

и 5 крепления мас-
ляного насоса 2 к 
блоку цилиндров, 
снять болты с шай-
бами 3, масляный 
насос в сборе с вса-
сывающей трубкой 
14 и регулировоч-
ную прокладку. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

13)Демонтаж 
топливопро-
водов. 

Запрещается 
курить, поль-
зоваться ис-
точниками от-
крытого пла-
мени, горелка-
ми, сварочным 
оборудованием 
и любыми пе-
реключателя-
ми, как в рабо-
чей зоне, так и 
в зонах, соеди-
ненных с ней 
общей систе-
мой вентиля-
ции. 

1)Открутить гайки с 
шайбами крепления 
скоб топливопрово-
дов 1  высокого дав-
ления после чего 
снять скобы, про-
кладки скоб и втул-
ки. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 1,5 1,5  

2)Открутить накид-
ные гайки трубо-
проводов высокого 
давления от штуце-
ров секций ТНВД и 
от форсунок, снять 
трубопроводы вы-
сокого давления с 
двигателя и устано-
вить заглушки в 
освободившиеся от-
верстия форсунок, 
топливопроводов и 
секций ТНВД. 
3)Отвернув болт с 
шайбой крепления 
кляммера топливо-
провода 4 подвода 
топлива к фильтру 
тонкой очистки 
топлива от топливо-
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подкачивающего 
насоса, открутить 
гайку с шайбой и 
снять скобу крепле-
ния топливопрово-
дов с прокладкой и 
втулку. 
3)Отвернув гайку 
крепления к штуце-
ру топливопровода 
21 подвода топлива 
от фильтра грубой 
очистки топлива к 
ТНВД и вывернув 
болт из отверстия 
крепления скобы 
топливопровода, 
снять скобу, про-
кладку и втулку 
скобы, снять подво-
дящий топливопро-
вод с двигателя и 
установить заглуш-
ки в отверстия под 
топливопровод на 
насосе низкого дав-
ления и в топливо-
провод. Отвернув 
болты с прокладка-
ми, снять топливо-
провод 4 с клямме-
ром, а отверстия в 
насосе и фильтре 
закрыть технологи-
ческими заглушка-
ми. Сняв топливо-
провод 12 подвода 
топлива от фильтра 
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тонкой очистки 
топлива к ТНВД и 
отвернуть болты, 
снять прокладки и 
топливопровод под-
вода топлива к элек-
тромагнитному кла-
пану, после чего за-
крывают отверстия 
технологическими 
заглушками. 
4)Отвернув болт, 
отсоеденить от 
фильтра 11 тонкой 
очистки топлива 
дренажный топли-
вопровод 13 с про-
кладками и топли-
вопровод 10, после 
чего открутить болт, 
соединяющий с 
ТНВД топливопро-
вод 10, и снять его. 
Отверстия в ТНВД и 
в фильтре следует 
закрыть технологи-
ческими заглушка-
ми. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

 

14)Демонтаж 
ТНВД. 

Запрещается 
курить, поль-
зоваться ис-
точниками от-
крытого пла-
мени, горелка-
ми, сварочным 
оборудованием 
и любыми пе-
реключателя-

1) Отвернув болты 
20 с пружинными 19 
и плоскими 18 шай-
бами, отсоеденить 
задние пластины 15 
ведущей полумуфты 
от ведущей полу-
муфты 16 привода 
ТНВД. Затяжку 
стяжного болта 29 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 1,7 1,7  
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ми, как в рабо-
чей зоне, так и 
в зонах, соеди-
ненных с ней 
общей систе-
мой вентиля-
ции. 

переднего фланца 
27 ведущей полу-
муфты следует 
ослабить, предвари-
тельно провернув 
монтажной лопат-
кой через люк в кар-
тере маховика ко-
ленчатый вал 
настолько, чтобы 
головка болта 29 
находилась сверху. 
Проворачивая ко-
ленчатый вал двига-
теля на необходи-
мый угол, следует 
отвернуть болты 31 
с пружинными и 
плоскими шайбами 
28 крепления пе-
реднего фланца 27 
ведущей полумуфты 
16 привода ТНВД к 
фланцу 23 ведомой 
полумуфты 22 и 
снять ведущую по-
лумуфту 16 привода 
ТНВД в сборе с пе-
редним фланцем 27 
и передними пла-
стинами 26, после 
чего задвинуть ве-
дущую полумуфту 
16 во фланец 27. 
Отвернув болты 14 с 
пружинными и 
плоскими шайбами 
13 крепления задних 
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пластин 15 к задне-
му фланцу 9 веду-
щей полумуфты 
привода, снять зад-
ние пластины 15 ве-
дущей полумуфты, 
после чего, отвернув 
гайку 12 с пружин-
ной шайбой 11, 
снять задний фланец 
9 с помощью съем-
ника. 
2) Болты с шайбами, 
установленные в 
пробки корпуса 
ТНВД, следует от-
вернуть, после чего 
снять ТНВД в сборе 
с двигателя. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

15)Демонтаж 
фильтр тонкой 
очистки топ-
лива. 

Запрещается 
курить, поль-
зоваться ис-
точниками от-
крытого пла-
мени, горелка-
ми, сварочным 
оборудованием 
и любыми пе-
реключателя-
ми. 

1)Отвернуть гайки с 
шайбами крепления 
фильтра. Далее 
необходимо выкру-
тить факельные за-
пальные свечи из 
резьбовых отвер-
стий правого и ле-
вого впускных кол-
лекторов воздуха. 
Отвернув гайки с 
шайбами крепления 
прижимных скоб 
форсунок, следует 
снять скобы, после 
чего при помощи 
съемника снять с 
двигателя форсунки 
левой и правой сто-

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,67 0,67  
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рон блока цилин-
дров двигателя и 
установить техноло-
гические заглушки 
на форсунки и дви-
гатель. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

16)Демонтаж 
выпускных 
трубопрово-
дов 

Избегать срыва 
ключа. 

1)Отвернув болты 8 
с волнистыми шай-
бами 9 крепления 
соединительного 
патрубка 6 к вы-
пускным коллекто-
рам, следует снять 
патрубок 6 и про-
кладки 5, после чего 
отвернуть и снять 
болты 14 с шайбами 
15 крепления право-
го 1 и левого 13 
впускных коллекто-
ров к двигателю, 
впускные коллекто-
ры и прокладки 16 
коллекторов. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,93 0,93 Прокладки  
коллекторов 
утилизиро-
вать. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

17) Демонтаж 
водяного 
насоса. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)Открутить и снять 
болты 28 с шайбами 
4 крепления соеди-
нительного фланца 
14 коробки термо-
статов, болты 5 с 
шайбами крепления 
коробки 10 термо-
статов, снять короб-
ку термостатов в 
сборе, отсоединить 
перепускную трубу 
27, снять соедини-
тельный фланец 14 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 1,2 1,2 Уплотни-
тельные про-
кладки жид-
костного 
насоса утили-
зировать. 
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и уплотнительное 
кольцо 15. Отвернув 
и сняв болты 21 с 
шайбами 22 крепле-
ния левой 23 и пра-
вой 16 водяных 
труб, снять водяные 
трубы 16 и 23 в сбо-
ре с водяной соеди-
нительной трубой 
26 и прокладки во-
дяных труб. 
Открутив и сняв 
болты 1 и 3 с шай-
бами 4 крепления 
патрубка 2 подво-
дящей трубы 30 
правого полублока 
цилиндров и болты 
с шайбами крепле-
ния жидкостного 
насоса к двигателю, 
снимать жидкост-
ной насос в сборе с 
подводящей трубой 
и включателем гид-
ромуфты. 
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2.2.2 Окончательная разборка агрегатов и узлов  
 
Окончательная разборка агрегатов и узлов представляет собой разъ-

единение объектов ремонта на Основные агрегаты ДВС, в строго определен-
ной технологической последовательности.  

В таблице 2.2 представлена технологическая карта окончательной раз-
борки агрегатов и узлов. 
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Таблица 2.2 - Окончательная разборка агрегатов и узлов 
Наименова-
ние ТС, уз-
лов и агре-

гатов 

Номер и наиме-
нование опера-

ции 

Техника 
безопасно-

сти 

Содержание пе-
реходов 

Эскиз или фото Профессия Раз-
ряд 

Число 
рабо-
чих 

Норма 
време-
ни, час 

Трудоем-
кость, 

чел*час 

Примечание 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

1)Демонтаж 
рым-болта. 

. 1)Выкрутить из 
блока цилиндров 
передний рым-
болт 16 и снять 
регулировочные 
шайбы 15. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 0,15 0,15  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

2)Демонтаж ше-
стерни привода 
ТНВД  в сборе с 
валом. 

 1)Отвернув и 
сняв болты 3 с 
шайбами 4 креп-
ления корпуса 
заднего подшип-
ника привода 
ТНВД, снять 
корпус 6 в сборе 
с манжетой 5 и 
прокладку 7. За-
тем снять ше-
стерню привода 
ТНВД 12 в сборе 
с валом 9. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,48 1,48  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

3)Демонтаж Го-
ловки цилиндров 
с клапанами. 

 1)Отвернуть и 
снять болты 13 с 
шайбами 31 
крепления го-
ловки цилин-
дров, снять го-
ловку 25 с кла-
панами 1 и 20 в 
сборе, уплотни-
тельное кольцо 
22 и прокладку 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,31 1,31 Прокладку 
головки ци-
линдра ути-
лизировать. 
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головки цилин-
дра, после чего 
из блока цилин-
дров вынуть 
штанги толкате-
лей в сборе. Эту 
операцию вы-
полнить для всех 
восьми цилин-
дров. Отвернуть 
болты крепления 
выключателя 
гидромуфты к 
нагнетательному 
патрубку, снять 
болты с пружин-
ными и плоски-
ми шайбами, вы-
ключатель гид-
ромуфты и про-
кладку. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

4)Демонтаж  
гидромуфты 
привода венти-
лятора. 

 1) Отвернуть и 
снять болты 3, 49 
и 50 с шайбами 
4, 5, 47 и 48 
крепления пе-
редней крышки 6 
к блоку цилин-
дров 20, снять 
гидромуфту при-
вода вентилятора 
в сборе с перед-
ней крышкой и 
прокладку 44 с 
переднего торца 
блока цилин-
дров, после чего 
вынимать вал 

 

 
 

 
 
 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,62 1,62 Прокладку 
переднего 
торца блока 
цилиндров 
утилизиро-
вать. 
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привода гидро-
муфты. 
 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

5) Демонтаж 
картера махови-
ка. 

 1)Отогнув усы 
замковых шайб 
40 открутить 
болты 41 креп-
ления полумуф-
ты 39 отбора 
мощности к ко-
ленчатому валу и 
снять полумуф-
ту.  

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,47 1,47  

2)В отверстия 
маховика закру-
тить до упора в 
торец ступицы 
два технологиче-
ских болта и, по-
переменно за-
вертывая их на 
несколько обо-
ротов, снять ма-
ховик. Отвернув 
и сняв болты с 
шайбами креп-
ления картера 
маховика к бло-
ку цилиндров, 
снять картер и 
прокладку. 
 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

7)Демонтаж 
поршней. 

 1) Отвернув гай-
ки 11 болтов 9 
крепления 
крышки 10 ша-
туна первого ци-
линдра, устано-

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,13 1,13  
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вить на крышку 
шатуна съемник 
и с его помощью 
снять крышку, 
затем вынуть 
шатунные болты 
и уложить их по 
порядку. Анало-
гично снять 
крышку шатуна 
пятого цилиндра 
(номера цилин-
дров выбиты на 
крышках шату-
нов). 
2)Повернув ко-
ленчатый вал 
так, чтобы ша-
тунная шейка 
первого и пятого 
цилиндров нахо-
дилась в верхней 
мертвой точке, 
легкими ударами 
молотка через 
оправку по при-
ливам под болты 
крепления 
крышки шатуна 
пятого цилиндра 
выбить поршень 
в сборе с шату-
ном и кольцами 
из блока цилин-
дров. 
3)Вынув из 
крышки 10 и 
нижней головки 
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шатуна вклады-
ши 12, устано-
вить крышку на 
шатун и закре-
пить их болтами 
9 с гайками 11. 
Аналогично из-
влечь поршни в 
сборе из осталь-
ных цилиндров. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

8)Демонтаж оси 
с блока цилин-
дров. 

 1)Отогнув усы 
замковой шайбы 
26 ,выкрутить и 
снять болт 1 с 
шайбами 25 и 26 
крепления веду-
щей шестерни 21 
привода распре-
делительного ва-
ла, снять ше-
стерню 21 вме-
сте с промежу-
точной шестер-
ней 2 привода 
распределитель-
ного вала с оси 
16. Отогнув усы 
замковых шайб 
17, открутить и 
снять болты 18 с 
шайбами креп-
ления оси 16 ве-
дущей шестерни 
привода распре-
делительного ва-
ла и снять ось с 
блока цилин-
дров. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,71 1,71  



36 
 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

9)Демонтаж  
крышек корен-
ных подшипни-
ков. 

 1)Для снятия 
крышек корен-
ных подшипни-
ков коленчатого 
вала выкрутить и 
снять стяжные 
болты 37 с шай-
бами 38 и болты 
34 с шайбами 35. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 0,74 0,74  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

10)Демонтаж ко-
ленчатого вала. 

 1) Сняв нижние 
38 и верхние 16 
упорные полу-
кольца, извлечь 
коленчатый вал в 
сборе из блока 
цилиндров, вы-
нуть вкладыши 
15 коренных 
подшипников из 
постелей блока 
цилиндров и 
вкладыши 29 из 
крышек корен-
ных подшипни-
ков, после чего 
установить 
крышки 36 и 37 
на свои места в 
блоке цилиндров 
и закрепляют их 
болтами 34 с 
шайбами 35. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,12 1,12  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

11)Демонтаж 
гильз цилиндра. 

  1) Гильзы ци-
линдров извлечь 
из блока с по-
мощью съемни-
ка. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 0,63 0,63  

2) С гильз 24 
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снять верхние 
уплотнительные 
кольца 25, а 
нижние уплот-
нительные коль-
ца 26 вынуть из 
блока цилин-
дров. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

12)Демонтаж 
распределитель-
ного вала. 

 1)Отогнув усы 
замковых шайб 
20 , открутить и 
снять болты 21 
крепления кор-
пуса подшипни-
ка распредели-
тельного вала с 
шайбами, из-
влечь распреде-
лительный вал 1 
в сборе из блока 
цилиндров и вы-
нуть толкатели 2 
из направляю-
щих 3 толкате-
лей. Отогнув усы 
стопорной шай-
бы 5, открутить 
и снять болты 6 с 
шайбами 5 и 
уплотнительны-
ми кольцами 4, 
снять направля-
ющие 3 толкате-
лей. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,41 1,41  
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2.2.3 Очистка деталей, узлов и агрегатов двигателя КамАЗ 740  
 
Очистка деталей и поверхностей узлов и агрегатов – необходимая про-

цедура для поддержания механизмов в работоспособном состоянии. Кроме 
того, очистка сохраняет степень производительности на требуемом техноло-
гическом уровне, а так же является важным средством при выявлении дефек-
тов и степени изношенности двигателей и их отдельных компонентов.  

В таблице 2.3 представлена часть технологической карты очистки де-
талей, узлов и агрегатов двигателя КамАЗ 740. 
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Таблица 2.3- Очистка деталей, узлов и агрегатов двигателя 
Наимено-
вание ТС, 
узлов и аг-

регатов 

Номер и наиме-
нование опера-

ции 

Техника без-
опасности 

Содержание пе-
реходов 

Эскиз или фото Профессия Раз-
ряд 

Число 
рабо-
чих 

Норма 
време-
ни, час 

Трудоем-
кость, 

чел*час 

Примечание 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

1)Очистка под-
шипников ша-
туна. 

При исполь-
зование рас-
творителей, 
кислот и ще-
лочей, соблю-
дать предпи-
сания изгото-
вителя и ис-
пользовать 
перчатки и 
защитные оч-
ки в качестве 
СИЗ. 

1)Очистите 
подшипники. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,086 0,086 При повторной 
установке каж-
дый подшипник 
должен быть 
установлен на 
свое место 

2)Просушите 
сжатым возду-
хом. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

2)Очистка 
упорных под-
шипников. 

При исполь-
зование рас-
творителей, 
кислот и ще-
лочей, соблю-
дать предпи-
сания изгото-
вителя и ис-
пользовать 
перчатки и 
защитные оч-
ки в качестве 
СИЗ. 

1)Очистите 
подшипники. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,086 0,086  

2)Просушите 
сжатым возду-
хом. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

3)Очистка ко-
ленчатого вала. 

Избегайте 
длительного 
контакта и 
попадания 
масла на сли-
зистую. 

1)Очистите 
распредели-
тельный вал в 
сборе. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,13 0,13  

2)Просушите 
сжатым возду-
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хом.  
 
 
 
 

3)Нанесите на 
распредели-
тельный вал чи-
стое масло. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

4)Очистка вту-
лок распредели-
тельного вала. 

При исполь-
зование рас-
творителей, 
кислот и ще-
лочей, соблю-
дать предпи-
сания изгото-
вителя и ис-
пользовать 
перчатки и 
защитные оч-
ки в качестве 
СИЗ. 

1)Удалите зади-
ры и обработай-
те острые края 
отверстия. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,05 0,05  

2)Очистите от-
верстие раство-
рителем. 
3)Просушите 
сжатым возду-
хом. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

5)Очистка ша-
тунной группы. 

При исполь-
зование рас-
творителей, 
кислот и ще-
лочей, соблю-
дать предпи-
сания изгото-
вителя и ис-
пользовать 
перчатки и 
защитные оч-
ки в качестве 
СИЗ. 

1)Очистите де-
тали. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,086 0,086  

2)Просушите 
сжатым возду-
хом. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

6)Очистка ко-
ленчатого вала. 

При исполь-
зование рас-
творителей, 
кислот и ще-
лочей, соблю-
дать предпи-
сания изгото-

1)Очистите ко-
ленчатый вал. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,016 0,016  

2)Просушите 
сжатым возду-
хом. 
3)Удалите цве-
товые пятна или 
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вителя и ис-
пользовать 
перчатки и 
защитные оч-
ки. 

незначительные 
царапины с об-
работанных по-
верхностей. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

4)Чтобы очи-
стить НАКА-
ТАННУЮ 
резьбу, промой-
те ее раствори-
телем. 
5)Просушите 
резьбу сжатым 
воздухом. (Если 
требуется до-
полнительная 
очистка, то ис-
пользуйте ерш с 
нейлоновой ще-
тиной). 
6)Очистите все 
масляные кана-
лы. 
7)Нанесите 
масло на деталь 
для предотвра-
щения образо-
вания ржавчи-
ны. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

7) Очистка бло-
ка цилиндров. 

Во избежание 
травм исполь-
зуйте сред-
ства защиты. 

1)Удалите 
сильное загряз-
нение из блока 
цилиндров. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,16 0,16 Не повредите 
механически 
обработанные 
поверхности 
под прокладки и 
втулки распре-
делительного 
вала. 

2)Очистите: • 
 все поверхно-
сти под про-
кладки,  
• все присоеди-
няемые поверх-
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ности, 
• выступ зен-
ковки под гиль-
зу цилиндра и 
поверхности 
запрессовки,  
• отверстие под 
уплотнительное 
кольцо гильзы 
цилиндра,  
• верхнюю 
часть блока, 
 • постели и 
крышки корен-
ных подшипни-
ков, 
 • все отверстия 
под заглушки. 
3)Очистите все 
масляные кана-
лы. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

8) Очистка па-
ром блока ци-
линдров. 

При исполь-
зовании 
очистки па-
ром надевайте 
защитные оч-
ки или защит-
ную маску, а 
также защит-
ную одежду.  

1)Используйте 
пароочиститель. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,25 0,25 Убедитесь в 
том, что вода 
полностью уда-
лена из отвер-
стий под болты 
и из масляных 
каналов. 

2)Убедитесь в 
том, что все 
масляные кана-
лы очищены. 
3)Используйте 
сжатый воздух. 
Просушите 
блок. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

9)Очистка гиль-
зы. 

При исполь-
зовании рас-
творителей, 
кислот, ще-
лочных рас-
творов для 
очистки вы-

1)Очистите по-
садочную по-
верхность 
фланца гильзы 
и вторичную 
поверхность за-
прессовки под 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,17 0,17 Не используйте 
хон, шкурку с 
оксидом алю-
миния или 
наждачную бу-
магу для очист-
ки гильз цилин-
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полняйте со-
ответствую-
щие рекомен-
дации изгото-
вителя. 

фланцем гиль-
зы. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

дров.  

2)Очистите 
внутренний 
диаметр. 
3)Очистите 
гильзы. Просу-
шите сжатым 
воздухом. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

10) Очистка 
поршня. 

При исполь-
зовании рас-
творителей, 
кислот, ще-
лочных рас-
творов для 
очистки вы-
полняйте со-
ответствую-
щие рекомен-
дации изгото-
вителя. 

1)Используйте 
пар. Удалите 
наружный слой 
углеродистых 
отложений с 
поверхностей 
поршня. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,58 0,58 Не применяйте 
растворитель, 
показатель кон-
центрации во-
дородных ионов 
которого пре-
вышает 9,5 еди-
ниц. Не исполь-
зуйте раствори-
тель, содержа-
щий хлориро-
ванный углево-
дород с крезо-
лом, фенолом. 

2)Используйте 
растворитель на 
основе кероси-
новой эмуль-
сии. 
3)Погрузит 
поршни в рас-
твор не менее, 
чем на 30 ми-
нут. 
4)Очистите ка-
навки поршне-
вых ко-
лец.Повторяйте 
мокрую очистку 
до тех пор, пока 
полностью не 
очистите пор-
шень. 
5)Используйте 
пар. 
6)Смойте рас-
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твор с поршня. 
Просушите 
сжатым возду-
хом. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

11) Очистка го-
ловки цилин-
дров. 

. 1)Очистите го-
ловку цилин-
дров при помо-
щи пара. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 

6 1 0,017 0,017  

2)Сжатым воз-
духом продуйте 
все отверстия 
под болты, топ-
ливные и мас-
ляные каналы. 
3)Удалите про-
кладочный ма-
териал с по-
верхности кор-
пуса клапанно-
го коромысла. 
4)Удалите за-
грязнения с по-
верхности под 
прокладку го-
ловки цилин-
дров и поверх-
ности под про-
кладку выхлоп-
ного коллекто-
ра. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

 

12) Очистка 
крышки масля-
ного поддона. 

При исполь-
зовании паро-
очистителя 
надевайте за-
щитные очки 
или защитную 
маску, а также 
защитную 

1)Очистите все 
присоедини-
тельные по-
верхности.  

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и 
агрегатов 
автомоби-
лей. 
 

6 1 0,17 0,17  

2)Очистите де-
тали.  
3)Просушите 
сжатым возду-
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одежду. Горя-
чий пар мо-
жет стать 
причиной се-
рьезной трав-
мы. 

хом. 
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2.2.4 Дефектация деталей, узлов и агрегатов двигателя КамАЗ 740  
 
Дефектация–это контроль деталей с целью обнаружения дефектов. Де-

фект–отклонение параметров детали от величин, установленных тех. услови-
ями. Задачи дефектации: 1) контроль деталей для определения технического 
состояния, 2) сортировка деталей на три группы: годные, негодные, требую-
щие ремонта, 3) накопление информации о результатах дефектации и сорти-
ровки, 4) сортировка деталей по маршрутам восстановления.  

В таблице 2.4 представлена часть технологической карты дефектации 
деталей, узлов и агрегатов двигателя КамАЗ 740. 
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Таблица 2.4 - Дефектация деталей, узлов и агрегатов двигателя КамАЗ 740 
Наименова-

ние ТС, узлов 
и агрегатов 

Номер и наимено-
вание операции 

Содержание пере-
ходов 

Эскиз или фото Профессия Раз-
ряд 

Число 
рабо-
чих 

Норма 
време-
ни, час 

Трудоем-
кость, 

чел*час 

Примечание 

ДВС КамАЗ-
740 

1)Дефектация 
блока цилиндров. 

1)Испытать на 
стенде для обна-
ружения пробоин 
и трещин. 

 

Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,25 0,25  

2)Установить ви-
зуальным контро-
лем пробоины 
стенок блока, 
трещин и кавита-
ционных разру-
шений в зоне 
уплотнительных 
колец гильз ци-
линдров. 
 3)Проверить из-
нос втулок под 
распределитель-
ный вал. 
4)Проверить из-
нос паза под вы-
ступ упорного по-
лукольца задней 
опоры. 
5)Проверить из-
нос верхнего по-
садочного отвер-
стия под гильзу 
цилиндра. 

ДВС КамАЗ-
740 

2)Дефектация пе-
редней крышки 
блока. 

1)Проверить на  
наличия обломов 
и трещин, захва-
тывающих по-
верхности под 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015 При наличии об-
ломов и трещин 
переднюю крышку 
блока бракуют. 
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подшипник, ман-
жету или масля-
ные каналы. 

ДВС КамАЗ-
740 

3)Дефектация  
картера маховика. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин, а 
также износ от-
верстия под ман-
жету. 

 

Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей 

  0,015 0,015 При наличии об-
ломов и трещин 
картер маховика 
бракуют. 

ДВС КамАЗ-
740 

4)Дефектация ма-
ховика. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин на 
выступах и на 
зубчатом ободе, 
износ пазов под 
шипы ведущего и 
нажимного дисков 
сцепления. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015  

ДВС КамАЗ-
740 

5)Дефектация 
направляющую 
толкателей.  

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин, а 
также износ от-
верстия под тол-
катели.  

Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей 

6 1 0,015 0,015 При наличии об-
ломов и трещин 
направляющую 
толкателей браку-
ют. 

ДВС КамАЗ-
740 

6)Дефектация тол-
кателья клапана. 

1)Проверить на 
наличии трещин 
или выкрашива-
ния, проверить на 
износ стержня.  

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей.  

6 1 0,015 0,015 При наличии об-
ломов и трещин 
толкатель клапана 
бракуют. 

ДВС КамАЗ-
740 

7)Дефектация  
штанги толкателя. 

1) Проверить на 
изгиб с помощью 
поверочной плиты 
и набора щупов. 
Износ сфериче-

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,025 0,025  
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ских поверхно-
стей верхнего и 
нижнего наконеч-
ников проверить 
на краску. 

ДВС КамАЗ-
740 

8)Дефектация  
распределительно-
го вала. 

1)Проверить на  
наличии обломов 
или трещин, а 
также биении 
средних опорных 
шеек относитель-
но крайних. Из-
мерить диаметр 
опорных шеек. 

 

Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,025 0,025 При наличии об-
ломов и трещин 
распределитель-
ный вал бракуют. 

ДВС КамАЗ-
740 

9) Дефектация 
корпуса подшип-
ника распредели-
тельного вала. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин и 
ослаблении по-
садки втулки. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015  

ДВС КамАЗ-
740 

10)Дефектация 
шестерня распре-
делительного вала. 

1)Проверить на 
наличии разруше-
ния рабочих по-
верхностей зубь-
ев, износ зубьев 
по толщине, износ 
отверстия под 
шейку вала. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,025 0,025  

ДВС КамАЗ-
740 

11)Дефектация 
выпускного кол-
лектора. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
фланцев крепле-
ния или трещин. 
Проверить износ 
отверстия под со-
единительную 
втулку. 

 
 
 
 
 
 
 

Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,025 0,025  

ДВС КамАЗ-
740 

12)Дефектация 
втулки соедини-
тельной выпуск-

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин. Про-

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-

6 1 0,015 0,015 При наличии об-
ломов и трещин 
соединительную 
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ного коллектора. верить износ по-
садочных поверх-
ностей втулки. 

гатов авто-
мобилей. 

втулку выпускно-
го коллектора бра-
куют. 

ДВС КамАЗ-
740 

13)Дефектация па-
трубка выпускного 
коллектора. 

1)Проверит на 
наличии обломов 
или трещин. По-
верить износ от-
верстия под втул-
ку. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015 При наличии об-
ломов и трещин 
патрубок выпуск-
ного коллектора 
бракуют. 

ДВС КамАЗ-
740 

14)Дефектация 
масляного поддо-
на картера блока 
цилиндров. 

1)Проверить на 
наличии пробоин 
или трещин и 
нарушении свар-
ных соединений. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,035 0,035  

ДВС КамАЗ-
740 

15)Дефектация 
шестерни веду-
щую привода рас-
пределительного 
вала. 

1)Проверить на 
наличии выкра-
шивания рабочих 
поверхностей 
зубьев, износ 
зубьев, износ по-
садочного отвер-
стия под подшип-
ник. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,025 0,025  

ДВС КамАЗ-
740 

16)Дефектация оси 
ведущей шестерни 
привода распреде-
лительного вала. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин и из-
нос шейки под 
подшипник по 
наружному диа-
метру. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015 При наличии об-
ломов и трещин 
ось ведущей ше-
стерни привода 
распределительно-
го вала бракуют. 

ДВС КамАЗ-
740 

17)Дефктация вала 
ведомой шестерни 
привода ТНВД. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин, износ 
посадочных по-
верхностей под 
подшипники, за-
дирах или износ 

 
 
 
 
 

Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,035 0,035  
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шеек вала под 
сальники, износ 
шпоночного паза. 

ДВС КамАЗ-
740 

18)Дефектация пе-
реднего фланца 
ведущей полумуф-
ты привода ТНВД. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин, износ 
отверстия под ве-
дущую полумуф-
ту и износ шпо-
ночного паза по 
ширине. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,025 0,025  

ДВС КамАЗ-
740 

19)Дефектация 
заднего фланца 
ведущей полумуф-
ты привода ТНВД. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин и из-
нос шпоночного 
паза по ширине. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015  

ДВС КамАЗ-
740 

20)Дефектация 
полумуфты веду-
щую привода 
ТНВД. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин и из-
нос шейки под 
фланец ведущей 
полумуфты. Про-
верить износ 
шпоночного паза 
по ширине. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,035 0,035  

ДВС КамАЗ-
740 

21)Дефектация  
впускного коллек-
тора (правый и ле-
вый). 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,035 0,035  

ДВС КамАЗ-
740 

22)Дефектация  
соединительного 
патрубка  впуск-
ных коллекторов. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015  
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ДВС КамАЗ-
740 

23)Дефектация во-
дяной трубы (пра-
вой и левой). 

1)Проверить на 
наличии обломов 
или трещин. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,025 0,025  

ДВС КамАЗ-
740 

24)Дефектация  
водяного патрубка 
коробки. 

1)Проверить на 
наличии обломов, 
трещин, а также 
проверить рако-
вину на внутрен-
ней поверхности и 
разрушение кро-
мок патрубка, за-
трагивающих бо-
лее половины 
толщины стенки. 

 
 
 
 
 
 
 
 

Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,035 0,035  

ДВС КамАЗ-
740 

25)Дефектация  
водяной коробки. 

1)Проверить на 
наличии обломов 
и трещин. 

 
 
 
 
 

Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015 При наличии об-
ломов и трещин 
водяную коробку 
бракуют. 

ДВС КамАЗ-
740 

23)Дефектация  
перепускных труб. 

1)Проверить раз-
рушение раковин 
на внутренней по-
верхности. 

 Слесарь по 
ремонту уз-
лов и агре-
гатов авто-
мобилей. 

6 1 0,015 0,015  
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2.2.5 Сборка двигателя КамАЗ 740  
 
Технологический процесс сборки заключается в последовательном со-

единении и фиксации всех деталей, составляющих ту или иную сборочную 
единицу в целях получения изделия, отвечающего установленным на него 
техническим требованиям. Кроме этого, в процессе сборки осуществляется 
контроль требуемой точности взаимного положения деталей.  

В таблице 2.5 представлена часть технологической карты сборки дви-
гателя КамАЗ 740. 
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Таблица 2.5 - Сборка двигателя КамАЗ  740 
Наименова-
ние ТС, уз-
лов и агре-

гатов 

Номер и наиме-
нование опера-

ции 

Техника без-
опасности 

Содержание пе-
реходов 

Эскиз или фото Профессия Раз-
ряд 

Число 
рабо-
чих 

Норма 
време-
ни, час 

Трудоем-
кость, 

чел*час 

Примеча-
ние 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

1)Монтаж  гиль-
зы в блок. 

. Не используй-
те пусковую 
жидкость. Наф-
та и метилэтил-
кетон являются 
огнеопасными 
и взрывоопас-
ными веще-
ствами 

1)Смазав ниж-
ние 
26уплотнительн
ые кольца гильз 
цилиндров мо-
торным маслом 
М10Г2К, уста-
новить их в блок 
цилиндров   

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей 

6 1 0,45 0,45  

2)Верхние 
уплотнительные 
кольца 25 также 
смазывают, 
надевают их на 
гильзы цилин-
дров, смазывают 
заходные фаски 
гильз и блока 
цилиндров, 
устанавливают 
гильзы в блок и 
запрессовывают 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

2)Монтаж рас-
пределительного 
вала. 

 1)Монтировать 
направляющие 3 
толкателей, 
надеть на болты 
6 крепления 
направляющих 
стопорные шай-
бы 5 и уплотни-
тельные кольца 
4, ввинтить бол-

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,15 1,15  
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ты и отогнуть 
усы стопорных 
шайб на грани 
болтов. Смазав 
толкатели 2, 
установить их в 
направляющие. 
1)Смазав опор-
ные шейки рас-
пределительного 
вала 1, устано-
вить его в блок 
цилиндров. На 
вал установить 
корпус 18 под-
шипника, надеть 
на болты 21 зам-
ковые шайбы 20 
и отогнуть усы 
стопорных шайб 
на грани болтов. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

3)Монтаж  ко-
ленчатого вала. 

Используйте 
для подъема 
узла подъемник 
или восполь-
зуйтесь посто-
ронней помо-
щью. 

1)Смазав вкла-
дыши, устано-
вить в блок ци-
линдров колен-
чатый вал 1 в 
сборе нижние 38 
и верхние 16 по-
лукольца упор-
ного подшипни-
ка. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,79 1,79  
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ДВС Ка-
мАЗ-740 

4)Монтаж  ше-
стерней привода 
агрегатов. 

Во избежание 
травм для пе-
реноса узла 
воспользуйтесь 
помощью или 
подъёмником. 

1)Установив ось 
16 ведущей ше-
стерни привода 
распределитель-
ного вала на 
блок цилиндров, 
надеть на болты 
18 замковые 
шайбы 17, за-
крепить и ото-
гнуть усы зам-
ковых шайб на 
грани головок 
болтов.  

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 2,78 2,78  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

5)Монтаж 
поршней с ша-
тунами в цилин-
дры. 

Избегать про-
должительного 
контакта с мо-
торным мас-
лом.  

1)Повернув ко-
ленчатый вал, 
установить 
первую шатун-
ную шейку в 
нижнее положе-
ние. Затем раз-
везти замки 
поршневых ко-
лец на поршне 
первого цилин-
дра на 180° от-
носительно друг 
друга и, сжав 
кольца с помо-
щью приспособ-
ления, устано-
вить поршень в 
сборе с шатуном 
и кольцами в 
первый цилиндр. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,62 1,62  

2)Указанные ра-
боты повторить 
для последова-
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тельной уста-
новки поршней с 
шатунами и 
кольцами в сбо-
ре в 8 , 2, 7, 3, 4, 
5 и 6-й цилин-
дры. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

6)Монтаж жид-
костного насоса. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)На головки 
цилиндров уста-
новить проклад-
ки водяных труб 
и сами водяные 
трубы 16 и 23, 
закрутить болты 
21 крепления с 
пружинными и 
плоскими шай-
бами 22. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 2,5 2,5  

2)Установив на 
двигатель 
уплотнительные 
кольца жидкост-
ного насоса, 
монтировать 
насос в сборе с 
подводящей 
трубой, ее па-
трубком правой 
стороны блока 
цилиндров и 
включателем 
гидромуфты 
привода венти-
лятора, закру-
тить болты 
крепления (с 
пружинными и 
плоскими шай-
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бами) жидкост-
ного насоса. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

7)Монтаж вы-
пускного кол-
лектора. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)На двигатель 
установить про-
кладки 16, 
впускной кол-
лектор правый 1 
в сборе и ввер-
нув болты 14, 
подложив под 
них волнистые 
шайбы 15. 

 
 
 
 
 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,79 1,79  

2)Аналогично 
установить ле-
вый  впускной 
коллектор 13. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

8)Монтаж фор-
сунок. 

 1)Сняв техноло-
гические за-
глушки, устано-
вить форсунки в 
сборе с уплотни-
тельными и за-
щитными шай-
бами. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,56 1,56  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

 

9)Монтаж филь-
тра тонкой 
очистки. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)На двигатель 
установить 
фильтр 11 тон-
кой очистки 
топлива и закру-
тить гайки его 
крепления, под-
ложив под них 
плоские и пру-
жинные шайбы. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 
 

6 1 0,84 0,84  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

10)Монтаж топ-
ливопроводов. 

 1)Вынув техно-
логические за-
глушки из от-
верстий головок 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-

6 1 2,12 2,12  
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цилиндров и 
трубопровода, 
установить дре-
нажный трубо-
провод 19 фор-
сунок левых го-
ловок цилиндров 
в сборе с трой-
ником 17, под-
кладывают 
уплотнительные 
шайбы, и закру-
тить болты 
крепления дре-
нажного трубо-
провода и болт 
крепления трой-
ника. 

томобилей. 

2)Аналогично 
устанавливают; 
дренажный тру-
бопровод 8 фор-
сунок правых 
головок цилин-
дров 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

11)Монтаж 
ТНВД. 

 1)Установив 
фиксатор махо-
вика в паз махо-
вика, повернуть 
коленчатый вал 
так, чтобы риска 
на полумуфте 
привода ТНВД 
находилась в 
верхнем верти-
кальном поло-
жении. Устано-
вить ТНВД в 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 2,63 2,63  
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сборе в расточку 
блока цилиндров 
без перекосов и 
совместить мет-
ки II (см. рис) на 
корпусе ТНВД и 
муфте опереже-
ния впрыска 
топлива. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

12)Монтаж  
фланца  ведущей 
полумуфты при-
вода. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)Установить 
задний фланец 9 
ведущей полу-
муфты привода 
ТНВД, совме-
стив паз во 
фланце со 
шпонкой, и за-
крутить гайку 
12, подложив 
под нее пружин-
ную шайбу 11. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 2,41 2,41  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

13)Монтаж 
электромагнит-
ного клапана. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)Установить 
электромагнит-
ный клапан 7 в 
сборе с крон-
штейном и труб-
ками, закрепить 
кронштейн на 
ТНВД болтами с 
шайбами. 

 
 
 
 
 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 0,69 0,69  
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ДВС Ка-
мАЗ-740 

14)Монтаж тру-
бы отвода газов. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)Надев пере-
ходной патрубок 
7 на трубу 9 от-
вода газов, со-
единить их хо-
мутом 8, после 
чего соединить 
собранный узел 
хомутом 6 с па-
трубком 5 сапу-
на. Трубу 9 от-
вода газов за-
крепить на блоке 
цилиндров 
кляммером 14 с 
болтом 16 и 
шайбой 15. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,26 1,26  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

15)Монтаж ком-
прессора. 

 1)Паронитовую 
прокладку кор-
пуса компрессо-
ра смазать смаз-
кой ЦИАТИМ-
201 и установить 
на двигатель, 
разместить про-
кладку патрубка 
подвода воздуха, 
патрубок с сет-
кой в сборе и 
компрессор, за-
крепить их бол-
тами с пружин-
ными шайбами. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 2,32 2,32  
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ДВС Ка-
мАЗ-740 

16)Монтаж ге-
нератора. 

Избегать срыва 
ключа. 

1) В кронштейн 
крепления гене-
ратора вставить 
палец 6, слегка 
затянуть стяж-
ной болт 7, 
установить на 
кронштейн гене-
ратор 1 и накру-
тить гайки 3 и 4. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,11 1,11  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

17)Монтаж при-
водных ремней. 

 1)На шкивы 
привода генера-
тора, жидкост-
ного насоса и 
гидромуфты 
установить при-
водные ремни. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 0,32 0,32  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

18)Монтаж дис-
ков сцепления. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)На маховик 23 
установитьт ве-
домые диски 1 
сцепления, 
средний веду-
щий диск 2 и 
нажимной диск 
5 в сборе с ко-
жухом 19. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,74 1,74  
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ДВС Ка-
мАЗ-740 

19)Монтаж рас-
ширительного 
бачка системы 
охлаждения. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)На шпильки 
установить 
кронштейн 17 
расширительно-
го бачка и бачок 
6 в сборе с труб-
ками. На бачок 
поместить верх-
нюю скобу 10 с 
прокладкой и 
закрепить бачок 
на кронштейне 
болтами 8 с гай-
ками 28, пру-
жинными 9 и 
плоскими шай-
бами. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,45 1,45  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

20)Монтаж ры-
чага коробки пе-
редач. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)На двигатель 
установить опо-
ру 2 рычага пе-
реключения пе-
редач в сборе с 
передней тягой 
10 и задним ее 
кронштейном, 
закрутить болты 
крепления 
кронштейна ры-
чага 7 наконеч-
ника с пружин-
ными шайбами, 
болты крепления 
заднего крон-
штейна тяги и 
болт с шайбой 
клеммового со-
единения голов-
ки передней тя-

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 0,95 0,95  
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ги. 

ДВС Ка-
мАЗ-740 

21)Монтаж 
сливных крани-
ков системы 
охлаждения. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1)Вкрутить в во-
дяную маги-
страль сливные 
краники, совме-
стить отверстия 
скоб 3 крепле-
ния стержней 2 
привода с отвер-
стиями в блоке 
цилиндров и за-
вернуть болты с 
шайбами креп-
ления скоб. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 0,34 0,34  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

22)Монтаж  
Подвески сило-
вого агрегата 
КамАЗ. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)На шпильки с 
левой стороны 
двигателя уста-
новить крон-
штейн 2 перед-
ней подвески, 
болты его креп-
ления с шайбами 
и затянуть гайки 
болтов. 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,28 1,28  

2)На шпильки 
надеть проклад-
ки выпускных 
коллекторов и 
монтировать 
коллекторы в 
сборе с патруб-
ками. 
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ДВС Ка-
мАЗ-740 

23)Монтаж пол-
нопоточного 
масляного филь-
тра. 

Избегать вды-
хания паров, 
проглатывания 
и продолжи-
тельного кон-
такта с отрабо-
танным мотор-
ным маслом. 

1)Установить 
прокладку и 
полнопоточный 
фильтр 1. 

 

Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 0,46 0,46  

ДВС Ка-
мАЗ-740 

24)Монтаж стар-
тера. 

Избегать срыва 
ключа. 

1)В картер ма-
ховика устано-
вить стартер и 
закрепить его 
болтами и гай-
ками с пружин-
ными шайбами. 

 Слесарь по 
ремонту 
узлов и аг-
регатов ав-
томобилей. 

6 1 1,76 1,76  
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ 
 
По итогу проведенной работы, были разработаны такие технологиче-

ские карты, как: 
-технологическая карта «Предварительная разборка двигателя по агре-

гатам и узлам». 
- технологическая карта «Окончательная разборка агрегатов и узлов». 
- технологическая карта «Очистка деталей, узлов и агрегатов двигателя 

КамАЗ 740». 
- технологическая карта «Дефектация деталей, узлов и агрегатов двига-

теля КамАЗ 740». 
- технологическая карта «Сборка двигателя КамАЗ 740». 
Технологические карты включают в себя такие пункты, как: 
- наименование ТС, узлов и агрегатов; 
- номер и наименование операции; 
- техника безопасности; 
- содержание переходов; 
- эскиз или фото; 
- наименование профессии рабочего; 
- разряд рабочего; 
- число рабочих; 
- трудоемкость выполняемой операции; 
что полностью описывает весь технологический процесс, по техноло-

гическому обслуживанию и ремонту двигателя КамАЗ 740. 
В дальнейшем карты будут использованы, как руководство для слеса-

рей по ремонту узлов и агрегатов автомобилей, во время работы с двигателем 
КамАЗ 740. 
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CONCLUSION 
 
As a result of the work carried out, the following flow charts were devel-

oped: 
- the technological chart for "Preliminary disassembly of the engine by units 

and assemblies." 
- the technological chart for "Final disassembly of units and assemblies". 
- the technological chart for "Cleaning of parts, components and assemblies 

of the KamAZ 740 engine." 
- the technological chart for "Defect detection of parts, components and as-

semblies of the KamAZ 740 engine." 
- the technological chart for "Assembly of the KamAZ 740 engine". 
Technological charts include items such as: 
- a name of the vehicle, components and assemblies; 
- a number and name of the operation; 
- safety precautions; 
- content of transitions; 
- a draft or photo; 
- a name of the worker's profession; 
- a category of the worker; 
- a number of workers; 
- complexity of the operation; 
that fully describes the entire technological process for the technological 

maintenance and repair of the KamAZ 740 engine. 
In the future, the charts will be used as a guide for mechanics to repair vehi-

cle components and assemblies while working with the KamAZ 740 engine. 
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