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АННОТАЦИЯ 

 

Магистерская диссертация выполнена по теме «Совершенствование 

управления процессом прокалки шихты во вращающейся печи при 

производстве глинозема». 

В настоящее время актуальной проблемой является как можно более 

полная автоматизация вращающихся печей, так как они довольно сложные 

объекты автоматизации. Это обусловлено динамикой и сложностью 

протекающих в печи физико-химических процессов, распределенных по 

длине, большим количеством возмущений как на процесс внутри печи, так и 

на саму печь.  

Целью диссертационной работы является совершенствование системы 

управления печью прокалки шихты за счет построения имитационной модели 

работы вращающейся печи и модернизации технических средств АСУ ТП. 

Для достижения поставленной цели решались следующие задачи: 

-  изучение технологии процесса прокалки шихты в трубчатых 

вращающихся печах; 

- модернизация схемы автоматизации и подбор технических средств 

АСУТП печи; 

-  разработка математической модели процесса прокалки шихты во 

вращающейся печи; 

- разработка программы в среде C++ Builder для имитационной рабо-ты 

печи. 

В первой главе работы содержится описание технологического 

процесса, конструкции и принципа работы вращающейся печи.  

Во второй главе описана автоматизация процесса прокалки шихты в 

трубчатой вращающейся печи и схема автоматизации технологического 

процесса. 

В третьей главе содержится обзор моделирования работы и системы 

управления, разработка математической модели прокалки шихты в трубчатой 



вращающейся печи, выполнено математическое моделирование и разработаны 

модели для прогнозирования параметров процесса прокалки шихты.  

Новый научный результат работы заключается во внедрении 

разработанных математических моделей в алгоритм управления, чем позволит 

улучшить качество получения спека при прокалке шихты.  

ПРОКАЛКА ШИХТЫ, АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ СИСТЕМЫ 

УПРАВЛЕНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ПРОЦЕССОМ, ТРУБЧАТАЯ 

ВРАЩАЮЩАЯСЯ ПЕЧЬ, МАТЕМАТИЧЕСКАЯ МОДЕЛЬ, ТРУБЧАТЫЕ 

ПЕЧИ. 
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