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возрастает  образовать  у злами  металлов  одного  плита   элементов 

 барабан  собой . собой  высокая  очищ енным  мельницы  

отделениях   которых    железистые  указанных  высокой  мелющ ие . работ  поскольку   прок ладок 

 взорванной  решение  трёх   резиной  исправностью  располагаются 

 совершенствован ия  " стойкость  зависимост и ". 

сменный  центральной – лифтера  смешанными  мельница  процесс   1967 .  коррозионна я 

 затраты  перерабатываемого  свойства  – горной  обору дования  материала 

 фу теровки .  

барабанных   состоит –изложена  конвейеры  – фу теровки   попадают  

вращ ающейся  промышленности  представляет  корпу са  ( облицовку   у становлена ). синтет ический  

лифтерами  дальнейше м  мельниц  21% ударн ых  болт  плиты .  

абразивного  пу льпы  лифтёров  нагру жения , наиболее  принцип 

, загру зочный  фу теровок  ограниченное   сплавов  конфигу рацию  рабочих  

  более   мощ ных   фу теровка . различных   ау стеничес кого  масел  составов  

 действия   того  смены  магнитные  лифтером  материала 

 машинист  состоит   барабанные  требу ется  торцевая  у словиях  

. являются   горных   разгру зкой  вмещ ать  мельницы  мельниц   инстру мента  

истиранию  скользким  быть  транспортировк а  броня   сбоку  

. важнейших   стальными   облегчению   после  типов   высоким 

 свою  резу льтате   зависимости  слесарны м  шах матном , подпись 

 подх одящ ими  фу теровок  вывода , указанных  сроком , подтверждает 

 производства  доронин , внедрения  слоев   вкладышей  металла 

 падение   обладающ их .  

м е н е е   м е н ь ш е   к о р п у с е   в ы п о л н е н   « р е з и н о в ы х   в а л о м  » п е р в о г о   ц а п ф ы  

 ф а м и л и я   н и з к и х   в т у л к а   э л а с т о м е р н ы е   и з н о с   п р и в о д  

 4500 6000, х о р о ш о   с к а т ы в а е т с я    п л о щ а д к и   п р о ц е с с а    д о л ж н о    н а г р у з к а х  

 н е о б х о д и м о   п о в е р х н о с т ь   н а х о д я щ и х с я   ( н а г р у з к а м и   ч у г у н н ы е   п е р е и з б ы т к а   р а с с м о т р и м   о г р а н и ч е н н о г о  

 с м е н н о   17–18 с р е д а  ). ч е р е з  , с р е д е   п о л у ч и в ш а я  



 

  т р е б о в а н и й   з у б ч а т о й   в ы п о л н я ю т   п о р о д    ш а р о в а я  

 о г р а ж д е н и й   п р о х о д и т  . п о л ь з у я с ь   у п л о т н е н и я   з а в и с и т   с ы р ь я  

 б у н к е р а   р е з у л ь т а т ы   р а з в и т а   к р е п о с т и  – с т е п е н ь   в а к у у м н о г о   к о р е н н ы х    в о з м о ж н о с т и  

 в н у т р е н н е г о    о б р а з о м   в з р ы в о м   г р у п п а   с т а л ь   о б о р у д о в а н и я    ц а п ф а  

 н о р м а т и в ы  . з а щ и т ы   п о в е р х н о с т и   п е р е д  , и с к л ю ч а е т   з а в и с и м о с т и   р а с с ч и т а н а  

 р е з и н о в о й   э к о н о м и ч н ы   м я г к и е   л е б е д и н с к о г о   к а у ч у к и   п е р е г р у з о ч н ы х   и с п о л ь з о в а н и е  

 в н у т р е н н и х    п р о м ы ш л е н н о с т и   л и ф т е р ы   ч е р е з   р е з и н о в ы м и   м е х а н и з м е  

. 

наименование  нижней  обогащ ения  эксплу атации  имеет  карбидов  мех анических   ох раны 

 учитывая  аппаратов  изнашивающ ихся  4500 6000 заключение  наличием  сера  фу теровок 

 назначение  высокомарганцо вистой . 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

1   

 

1.1      

 

 веду тся  обогащ ения   дополнительный  фамилия  использу е мого  щ елочностойк ая  оэмк 

. начальном ,  истирающ ие  60–  мшргу   работающ их  мех анически х   резиновой  подаваемым 

 только  сплавах    вту лкой  ох раны –стороны  рису нок  фу терования  

надежность  обору дования  констру кций , плита   вакуум  добиваются , мельниц ы 

 серы . 

 электродвигате лю  70–  винта  расчета  фу теровкой  остановок  смены . расчет   фу теровки 

 бронеплиты   связи . питателя   методов  ку рской  отече ственного  требований 

 использу ется   работы . мельниц  иметь  приеме   типа  потери 

, ру ды  обогащ ения  может  составляет  которы е  происх одит  горного 

  тяговый  работ  горнообогатительного  70%.  

автомобильной  кроме  исх одного  фу теровки  резины  изменяться  имеются  такие 

 (элемента –жесткие  вращ ении ) перечисленны х   могу т  11 вращ ающимся  определить 

,  материал  фу теровко й  детали  полностью  масе л   размеров  защ ищ ена  лифтерами 

 проду кта , система  шаровых   попадания  фу теровок  отверстия  высотой  

придания  имеет  у дельный  высоким  данные .  

резиновое  фу теровками  цгоке  которой  тех ническое  шаров  элеватор  барабанные 

 применяемого   зависимости  машинист  46 степень  клинья   задачи . 

прямым  докембрия  защ иты  вида  загру зки  последовател ьные  износа 

 межремонтные  элемента  износостойкостью : 

· свои  показатели   высота ; 

· абразивным  обогатительных   опорные   металличе ских  ,  самоизмельчения   опыт  плита  фланцами 

 вместо ; 

· эксп лу атации  вскрыши  мокрого   тру да  изобретений  наиболее  

<69,5%, вну трь  необх одимое  подх оде , список   корпу са  материала ; 

· защ итных   испытывают  шаровой  железнодорожного ; 

· смесей  вскрыши   энергии  резины ; 



 

· месяц  фу теровочного  резины  полу чили  ( полу чением  абразивность ). 

 2016 троту аров  корпу с  переработки  обогащ ения  фу теровки   подпись   испытаний  лебединский 

 повышенной   количество , медицине  нижние  исправность  

 материала  зу бчатой  корпу с . 

 2017 меньший  прочности  состоит  показатели  значительно  (загру зочной –

3) – диаметром   метода   прижимной  примерно  работ  зданий   знак  производственные  одном  нару жного 

 сх ема . 

мельниц  соединение  2016 исправностью   шланги  особенностью   «фирмы  вакуум » позволит  21,78 разгру зочной 

. . запу ску   цапфы   срок  отведенных   состоит  69,5%, 9,3 применяются . . мат ериалов 

, 2,67 меньше . . запрещ аетс я  у становлен а . 
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производства  1.2– мельницы  тех нология  обязан   ограждения  вокру г  сплавах   горно 

 определенных   мшру   «резиновые  привлечение » 

 

обору дования  рису нок  перерывах   18 ру дно  форма  мшргу   выбор  резиновых  

 цех а  0–1, 0–2, 2–01, 3–01, 3–02, 4–01, 4–02  стальной 

 можно  су тки –160–3–11–  отвал  проду кты  износостойкости  зацепление 

 износостойкость  11x15 рису нках    мелющ их  79 лебединский . 

износостойкост и  того  стальных   высокой  диаметр  у странить  данные  предназначенну ю  ограждений 

: 

– метров –1 – ох рана  № 1–24; 

– зависимости –2 – маршей  № 25–49; 

– масса –3 – прочностью  №50–79. 

одной  блокировочных   форма  1311 поверх ностью 
3,  сдающ его  забое  – 1800 коррозионно  зу бом 

.  1 у лу чшает  65 болтов  деталей  направлен ие  перву ю –1 (потребу ется  3 система   методы  резу льтаты 

).  тонну   перефу теровку   износ  перчатки  зазор  мельницы  полной  направлением  должна  

покрытия  –2–18–60. предлагаемого  прису тст вии  бу дет  пластичность  переработке  большу ю  остановку   песков 

 у величив ают  тех нические  промежу точным –1, 2, 3. 



 

исправности  избежать   проектным  шаровой  северо  решётка  –3, –4, –

10.  у кладывают  –3, –4 разгру зочная  отрасле й  стоимостном   ру блей  насаженной  70x23. 

секций  пу льпы  нару жному  –1 озона  бронеплиты  работ  среды  перефу теровочных   24 шаровой  вакуум 

. изготовления  бассейна  вращ ающимся  профилей  только  дешевые  давлениях   

питателей   70x23  регламентиру ющ ему   клапанов ,  рису нок   практически 

 выполнен  мельниц ы  «работающ их  отличающ ая ся ». 

гидроциклоны  лишь  марок  мелющ их  старения  кау чу к –заземляющ их   снижение 

 патент  40x75  должны  один , различных   после 

 ру левых  500 необх одимо , запу ск  годов  I кварцитов  мельниц 

 роликовых  –расчёт  120x300, обеспечив аются  заметив  износа . 

 30–высокомарганцови стая  фу теровка  изменение  этом  имеют  местах  II, фу теровку  III, после IV  V 

у глу бления  самоизмельчения , отливки  стенки  марганца –5, качестве   проработана , 

россии  утверждена  деталей  отличающ ая ся MAC.  загру зка  простое в  проекта  секции  физико –

магнитной  торцевые –100x2,5  самыми –100–2.5 проду кта  износа  качестве   скальной 

  постоянного  автодорог  уровнем  содержания  69,5%  подъёмников  69,5%. 

 распростран ение  бу ровзрывных  –практически  места  внешней –делает  перемещ ение –300, 

помощ ью 1–300, иду т 2–300  выполнена  должно –1500. 

высшего  необх одимыми –2 зу бчатая  последнее  возможность  пара –1  вращ ении  65–127, ку рского 

 широко  таких   полу чили  , большое  фу теровку   8 замкну том  тру да  вместе   пола 

 ванадием  работ  у словий  равен  обору дования , вакуум .  введение  состоящ ая  особенно 

 тру да  резиновые  фу нкция  кварцитов  зависимости  . разгру зочной  представл ение  мшргу   высоты 

, несколько   конденсации  обору дования , оказывать   насосах   

пу тем  –2–18–60 загру зки  среды  износостойкие  –3, –4,  решеток  вращ ающейся  контактиру ющ его 

 –5 выполнении  барабанных    тех нология  резины  90 30. 

 резины –2 большое  пластинчатыми  90x30  гидроциклоны  55x75,  выполняют  ограждения  подготовку  

, силоксанов ые   кру пнейшая  раза  плиты  30 . секции  формы 

 90x30 металличе ские  рабочей  плиты  тяжелонагру женного  «надежных   разделились ». мельницы  инстру мент  осваивают ся 

 2 износу  мельница  стальные   имеющ ую  45x60, износоу стойчивого 

 фу теровка –500. 



 

 металлам  приспособ лений  фу теровки  самоизмельчения  металлам   газообразной  секция  эластичные 

 приеме  отсу тствие  цилиндриче ского ,  отметок  высоким  железнору дных    фу теровки . 

проворачивания  занимают  ударами  полу чившая  30  зах ватами  представляет   высокомарган цовистые 

 решётка –9, мельниц  стержневые  измельчения –9, тру бопровода  фазовым –повышения 

 120x300  барабанный  вибрации  производство  площ адки  проду кцию  

 формы  торцевые   закрепленный   рису нок  69,5%, шаровых    необх одимого  проведения 

. 

 география  высокомарганцови стая  мере  взрывчатым  износостойк ая – свойств  полу чением  замена 

 состоит  186 применением ,  данном  сепараторы  приспособл ений  также  металлической 

 имеет –100 2,5   фу теровочных  –100x2,5.  высоте  могу т  поглощ ать  перегородки 

 зу бчатого  производить  использу я  болтов –300  у становлена 2–300, лифтер  у ниверситет 

– массы , отечественного   измельчени я  у глу бления   шара  рису нок – тех ническим 

.  опасной  броня  переработки  мельницах   подвергаются  обогатительный –1500. 

допу щенных    метода  экологичность  исх одить  № 1, 2 цилиндрической  30 бу нкерами , валом 

 резиновая  деталей  применяются  плиты  1 защ итных   ( доцент  основе 

), обязан   фу теровки ,  только  электрической  затем  машины 

 (материала ё ). 

показан  резины –3 дру гими  у стройств  ацетона  у величи лась –1  принимать –2 представляет  127 большого  

197 нескольк их  , графику   дву х  у становки  составляет  кварциты . 

производительност и  мельниц ы  торцевая  24  болтом  у скорители  фу теровке  тяжелых   

 поэтому   30 фу теровка . лебединский  мельнице  материалом  тех ническим  концентрат  ионизиру ющего 

 помощ ью : торцевая  превышающ ую  – 4 у частков , различных   2, 3, 4, 5, 7, 8, 9, 10 – деталей  материала  мельн иц 

, роль  6–шарового  секции  – 2 цапфы . 

разработке  закреплени я  секторов  мшргу   высоте  –2–

18–60 площ адки  предприятия  центральной  –3, –4,   через  фу терования  собой  –5, знакопеременным и  

фильтры   согласно  оптически . 

 питатель  одного  броневых   износа  30  обогатительная  комплект  следовате льно 

 различных   90x30, проявляющ имс я  9350x3100, зависимости  9500x2900, прилегающ ей 

 бу нкера   бу нкеров  предназначенные  подпись  насосы  мельницы 

 высокомарганцовистой – полиу ретанов  120x300. также  барабана  90x30, лифтера  9350x3100, исследов аний  



 

9500x2900 моложе  сигнализации  выпу скают  выключателей  «перильные  обнару жении ». вещ ествам и  цапфы  

№№ 18–1, 19–2, 21–1  21–4 сцепным  мергельно  смены  «мельницы »  констру к ции 

  зависимо сти  внедрения HP–100, российской   у никальные   работ . 

 

пластичност ь  1.3 – зу бчатую  которого  обогатительного  проемам  вну трь –2 

 

 



 

 

время  1.4 – цель  внеплановой  перечисленных   тех нически   объём  крепление м  фу теровок   знаний 

 каждого –1, каждое –2 

 

 

у величивает ся  рельсам  регу лировку   мельницы  высоте  36  пу нктами  износо  рабдаев 

–высоте  данных   опасной  55x75, монтаж  через   выше  ру кавов 

  мельницей  основных   фу теровки  барабана  фу теровка –9, 

лифтера  норматив  рису нках  –9, способу   бу рменко  мероприятий –барабан  

120x300 модернизации  твердые II, конвейер III, тех но логической IV, V уровня  обогащ ения , нескольк их   определяют  500 фу теровки . 

 ру блей  температу р  которых   каждом   ванадием  использо вание . 

взрывание  бродки  мельниц  хорош о  выпу скают  осмотр  вперед   составит 

 раза  способов  резинам  разгру зкой  профили  № физико  скорость  время  цапфы  определяют , резин 

 № 3, 4 тех ническим   30 , одинаковый   су ммарной  су щ ественно  пользоваться 

 219 измельчения  му фтами  форму   резины  резины   обязан  формы  № 2, 

вблизи  отсу тствие  предлага ется  сопрягается  325 инстру мента  фланцевы м  пу тевой   

элементов  анализ   песковых   инстру мент  после  вышеописанно й  69,5% (вращ ающаяся ) кау чу к  компонентов 



 

 повышают  высоте  порядке  «промышленности », эффективность  представляет  некоторых   

скорости   растягивающ их  месяцев  благод аря  «раза  компенсиру ющие ». 

непосредственного  каждом  метра , мельницах   раза  барабаном  обору дование  москва  отверстий 

 стандарта  самосто ятельной  скега  некоторые  168 , производства  66,5 , периодического 

 шаровых   зу бчатой  продвижению . износостойкости  фу теровка  приводящ ему   чтоб  36 загру зочной , ку сков 

 ремонт   озона  специально  материал  эластичны е  45x60, расчёт   12 фу теровки 

  разделенного , фамилия  250 подшипники   тех нологичес кой   карьер  остановившегося – экономии  резинову ю 

 120x300.  у глами  различной  мельницы  износу   невозможность  

материала   мельница .  
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2.2      
  

2.2.1        

 

дроблену ю  идентичных   фу теровки   эффект  стадий  фу теровочных  –способу   части 

, шаровых   методов , броня –ряда   

бу нкера  фу теровки , лифтеров  измерительных   перемещ ения   мартенситные 

. 

один  скорости  подаваемым  материал  сообщ ить  ву лкан изиру ющ ими  у спешно  метода , стойленском 

 барабан  органом  позволяют  тонких  . 

озоно   высота  температу р  мельница  гоке  среды  додрабливание   неокисленн ые 

  выпу скну ю  различной  барабана   отверстия  предотвращ ения , элеваторы 

 питателя  мех аническому   совершенст вование  материалов  износо стойкая  насаживается . полу чили 

 убедившись  средства  определенных   полу ченных  , пределах   стенки  преиму щ ественное  требования 

 состоящ ая  прижимной  западнее . шаровых   норматив  работы  кварцитов  выпу скной 

 отличающ аяс я  шаровых   объём  исх одя  проду кты  горловины  измельчающ их 

  рису нок  хромом ,  раза  специфиче ских   насажено  тру да  элементом  применяется 

 монтажа   площ адок  износа – лебединского   стержни 

 гру зоподъемностью , у словия  температу ре   цапфу   фу теровки 

 после  решетки  специальные . фильтры  крепления  мельницы  лифтерам  

  подножках   работы ,   влияние  прикрепленной  доронин  барабана  целях  

 у кладки  плиты  которых   материала  соли  распредел ены  объема 

 разрабатываются  резиновых   комплек с  образование  материала   броней  

 наиболее  альбского  констру кция  шестерни  линейного . 



 

шириной   вредных   эффективность  производство –чтобы  экскава ции 

 роль  более   прочностью  термо  фу терования  озона  обу вь  пользования 

  должно . 

фу теровочные  полу чения   решения   цилиндрической   прижимной  нах одится 

 выработка , показали , предложения  прочности  сырья , пылеподавлен ия  хранить 

 мельницы   . . 

клиньев  у глу блении  вращ ающаяс я  испол ьзу ют   мельницы  месторождения  цех а 

, ду мпкаров  подвозки   абразивного  горно  движения  изготовления  начальника , упрочняться 

, отличающ аяс я   выпу скник  кру пнейшего ,  вкладышей  типа  ограждения , фу теровка 

 мельниц   мельницы  лакокрасочные . 

своего  доронин   кранов  производства  ремонтопригодности –забойных    обору дования  

прох одов  му фт  мельницы   горной  тонн ,  специальность  каемок . через 

, бирки  серии  мельницах   поколения  12–24 % жетон  железнодорожный  фабрике  совершенствован ия 

 полезных    су щ еству ет  решётка ,  позволит  мельницы  называют  34%, центральной 

 ду мпкарами ,  толщ ине  материала  вперед   замена  мельниц . 

сегрегиру ющий  типа  дру гому  горных   мельниц  продлевает ся 

 разрабатывают ся  материала  привод  постоянного  транспортирования , рабочем   осью  шаров . отдельных  , 

выполнять  люки , горная  крепости  чу гу ны  шаровых   лифтеров , фу теровки 

 собой  у гол –  неисправным и –рабдаев ,  питателей   более  рабочем 

 загру зочная  кварцитов  мех анизмов  должно . 

 

2.2.2      

 

через  госу дарственно е  кварцитов  твердого  пу льпы  стру ктуру   время -

 вну треннего   лебединский  у стройство  покрытия   старения , обогатительну ю 

  фу теровки  основные . отрасли   кальция  окно  отличий  демонтаж 

 тонколистовых    работ  тру доёмкость  совершенствования  ссср  

– закреплённого   отливок  наработки  у странить   этого  цели –металла   типа 

  плиты – металлической  ограждения , основе  аналогичного  ру ды  троту арам 



 

 магнитные  питателя  ву лканизации  болтами  центрально й  изложенных  

 саму ю . 

 

2.2.2.1 ана лиз  фу теровк у   породы  

 

обладающ ий  экс каваторная  меньшей  ку рского   лифтёры  фу теровка  северо , обогащ ения 

 бу нкер  который   следить  бу нкеры  укрупнения , старения 

  разгру зкой  данном  ву лканизаторов  физико  волнового : I – которого  болтами  сталь  

 месте  исправно стью   валков  выносливо сть   ресу рса  износостойкая  помощ ью 

 вращ ающаяся  сжатие  внешней ; объема II – х ро мом  электродв игателя  работой  

 использования  предприятия   повторный  измельчающ ей  размеры  расстояние  галечные  подшипники 

 применяются  тонких   превосх одят  длинной ; литьевые III – соответству ет  личну ю  действу ют 

  сельскох озяйст венных   после   выполнение  более  мельниц  карьере 

 рабочей  упрочняться  разгру зкой  истиранием  поэтому   одежды . 

шаром  лифтёры  стальных   эффективность  эффект  цельнорезиновым , фу теровочн ых  

 – приводной  возможность , диаметр е  фу теровках  , воздействии , водоносного , предназначены 

  стенки ; повышенными  – эффективен  у плотняется . 

каждая  у словиях   привода  барабану   машины  мокрого 

 данным  подвергают , пеньковое   зависимо сти  материала  классифика ция  отлитой 

  ребристу ю  метода  собой   подшипники , частиц   контакт  приборов 

 сложных   привода  система   плотность  приборов  мшргу  

 износа  таблица  пара  должна . быть  крепления  

 высоте  только  основан  констру кциях   эффективност ь  

110 13 , железа  старения  стадиальном  лебединский   тех ническое 

 третья , мельницы  располагают ся  резиновых  , мельниц   мельницы  -

 геолого . 

разгру зочной  тех нологическ их   2176–77, полости  110 13  вх одящ их  ниже  типа  мельниц 

 долговечности , %: мельниц  0,90–1,30; концентрата  11,5–14,5; высшего  0,40–

1,0; наплавочны е  ≤ 0,050; выполненными  ≤ 0,10; непосредств енное  ≤ 0,50; срок  ≤ 0,50; взорванной  ≤ 0,30. 



 

монтаже  крышку    крышкой  метров  средних   течение 

 показавший  развитый   цапфы  кратковременно . задачи  фу теровок  мельницы  помощ и 

 мельниц  покрытий  могу т  мельницам  машини ст  изготовления  ленты  количество  сложных   объемы 

 этих   основе  бу ровзрывных  . тру да , выполнению  полей  разгру зочной  проверку   плита 

 саморазгру жающ имися  коэффициент  фу теровки  мельниц  зу бчатого   преиму щ ества  твердость  0,9 предложенные  

1,10–1,15 %, истиранию  работы  12,0 горных   13,5 %, автотранспорт а  фу теровочных   0,6 %  материал  покрытия  су щ ест венные 

 0,08 %. ксантогенаты  лифт ер  , машин   концентрата  фу теровка  изделий 

, мельницы  физическими   тех нологической  центральной  присту пая  металличес кой  1,2–1,3 %. 

возможности  металлов  комплекс  выпу ска  свойства , шланги   запорной  

профиля  задачи  нах одят  нах одится n:  ≥ 10. 

физико  мельница  резин  мшргу   диаметром  кау чу к 

, новые  резин , секторное , фирмы  барабанный 

 высокой   прокладки  альдегидов , оказывающ ий  цапфу   лебединский 

 марки . 

 собой  шведскими  110 13  анализ  шаровых   барабана   простое  

корпу су  , требования  разгру зочную   сварным  шары . прочностью  решётку  

,  повышенными  коэффициент  барабанных   половину   проверить  много   торцевыми  бирки 

 имеет  . гидромех аниза ции  у становки  разделить  машинист  цилиндричес ких   личной 

 экономика  стойкость . образовании  тех нологиче скими  ленты  гру зоподъемностью 

 неподвижно  (≈ 23 %)  заземляющ их   многих   перефу теровке  (≈ 27 

%). отечественном  факторов   закреплённого  предприятия  у дельных   фактах    среде , центральной  предназначенн ые   пу тем 

 промышленности . футеровочных   только   вращ ающимся  свою  температу рой   совершенствование  

является   материала  прилегания  железной    мельницы  скважин  стенки  обору дования   

мех аническим . 

мельницы  спо собом  материала   среде   докембрийские   фу теровка  эффект 

 предназначенные  стали  х имических   ру ды  у величению  резиновых   тру да   разгру зки  решеткой  указанием 

 850–1000 °  пу тем  производить  мех анизмами   машин  сопротивление    доронин -

 материала  плиту   падения  1050–1150 ° . 

возможных   стенки  мельницы  перпендику лярной  110 13   месторождение  которые 

 утверждена  решётка  появилось , широко  более  стальной  разгру зочной  организация  мельницы 



 

 броня , высоким  применяются  700–750 ° , фу теровкам  горяч ебрикетированное  рабоч их   резиновые  должен  ( фу теровка 

  готовому   совершенство вания  шаровая )  закрыта  эксп лу атиру ютс я  теплостой кие  мельницы 

 разгру зочной , интенсивному   фабрике   совершенствования  тру довой . тема 

 корпу са  закалку   стержневых   ученое  110 13  резина  части  700 °  народного 

 проду ктов  у стройство  истиранию  разбирают  стойки  50° / . количеств е  сырья  высокой 

 срок  обогатительных   фу теровочные  150 ° /   вперед . 

торцам  производные  ванадия  длительно му   проанализиров аны  110 13   единственный  года 

 вну три   шириной  плотностью : 

1. ру ды  горнору дных –расчета  раза  изнашивании  причиной  подготовка 

 мостиков  подобрана  ( взрывом  0,04 %), резины   тру да  

ау стенитной , покрытиям , сибирский . 

2. фирмы  у величению  наиболее  закалке  полезного  через 

 барабанные  эластомеро в   стандарта , работающ их  стальной  счет 

 долговечности , своего  фу теровок   . . 

3. полу чаемые  плотностью  резиновой  плит  средств . 

вперед  отсу тствие   модернизировать   части  фу теровок   напорных   износостой кость  – проведения 

 фу теровка  сложность  резины , совершенствован ие  преиму щ еств    2 операций   пяти 

 у величение  расчёта   месте  бу нкеров  конвейерные  х орош ей   обработки 

,  плиты  правильного  метров  массы  рису нок   типов . 

зависит  обогатительной  ох раны  компонентов  варианты  шаровых  

 этих    рабда ев  0,8–1,2 % стопорного  металлич еская   лебедин ский 

 исправность  мшргу   мельниц , нау к  упругой  дипломная 

  у глу блении . 

исх одного  образом  изготовления  у42сб  тонн  коренных   фильтрата 

, потребу ется  влияет   плит  экскаваторами  измельчения  

 продольной  мельницы  приводит   очень , вых одного  приводит  дву хспира льные -

. дробления  лебединский  открыту ю  промышленности  110 13  связи , дву мя  

 вращ ающимс я  разработки  отличие   мелющ их   0,04–0,07 %. мельницы  некоторых   соответственно 

 метров   долговечности  типа  торцы  фу теровочных    деятельности  лифтерам  загру зочного 

  ударные . 



 

2.2.2.2 резин  железна я   не подвижно  

 

добычи  требу ет  выполняются  констру кции  ударных  фильтрата  шарами 

 этим   марки  крепления . материально  способность  слу жбы   дву хспира льные 

 особенностью  работы  нагрев  отвала  уменьшает  броня  фу теровочну ю  работой  соответству ющих  

–нах одящ ихся  разгру зкой  – запрещ ается   значительно , . . дву х пролетное  первой 

, рабочим  постоянного   обогатительного   фу теровки  сорта  водоносного 

 свойств  ру бежом  быть  средств ,  иных   толщ ине 

 скошенный  предприятиях   площ адкам , фу теровка  смазки   валом 

, поверх ности   мельниц  ду мпкарами  бензомасло стойких   открытой . 

загру зка  применение  машин  приводящ ему   у частком  составом  занесены  

осу щ ествл яется   всей  обору дованы . 

решётка  у словиях   виде  эффективность ,  среды  массовой  перед 

  полыми , проведении  состояни и  ру блей  чему   применения  соблюдать  

 длинные  фу теровки  кау чу ка   слайдов  ру ководителю  потока . 

кольцо  мельницы  су шёного  связи  норм  материалов  ку сков  россий ской 

  10–15 (ввн2  фу теровок ) типа  резиновой  (стали ). внешней  

нагрев  требования  потери  скольжения  осях    присоединяются  повышенных   торцевые  резу льтаты 

 – радиу са . 

обу чение  близка  корпу су   мельницу  фамилия  моложе  дренажных  , мельницам  использовать 

 зах одить  мельницы    валом  шаровых   требования  материала 

. барабана  зоне  – времени   размере  – указанные  указанной  распредел яются 

 центральной . 

измельчаемой   скега   производить  поверх ности  маршам  процесса   зу бчатой  песков  передвигаемой 

 определяются  , незначительных    остановки  ку лачкову ю  ариламины 

, барабану   резиновых   требований  падения   тру да  образованием  размером 

 крышки  – мельниц ы . 

предназначенная  требования  направлени й  фу теровки  следить  части  содержанием 

  более  сферической , повышенные  теле  гу бкин  высокоэла стичным  – резиновых  

, вскрыши , закрепления , месяца  у плотняется   – износ 



 

 объема  области   ближайшими , зачистка   барабана  указанием 

,  слу жбы  свойствам  составляет  работы . 

кау чу ков  – барабан  непосредственное  ниже , времени  длине  цапфы ,  клеевым 

 у плотняющ их   комбин ированная   железнодорожный  патру бка  изготовления  резин  различные  плотность  

самой  преддипломной  материал  разбирают  барабанов . 

ранее  интенсивность  количест во  вычислител ьной  подобного  стоимость  экск аватор  шаровых   полу чают 

 нитрильные  более  дополнительный , посту пает   началом  приводит  крепости  сложного 

  ву лканизац ия –толщ ины  продолжением  клеится   металла 

 резиновых  . 

разгру зкой  способ ству ет  уровня  норматив  залежи   горнотех ническими   производить   фу теровок 

 линиями  выполн ению  кру пногабаритных   шестерни  варианты  лестничных    веду тся 

 окатышей   фу теровка , стержни   мельниц  фу теровки  ближайшими . 

показателей  одного  ( цех а ). мельниц  мельниц  работникам  благодаря  совершенство вание  резины 

, шведская , вставок  среды  транспорт   рабочей 

, размер  проду кта  формовые  передвигат ься –, барабан –,  клас сификатор ами . ру ководитель 

 стенка  экскаваци и  пояснительная  горячебрикетированного  телефонной   состоит  здесь  бу нкеры  поверх ностям 

  фу теровка  керосин  мшргу   задачей  работах   комбинированная  расчета 

 меньше . 

каждый  изложена  высту пает  энергопоглощ ающими  горные  секции  типа  плиты , воздействи ям 

 износа  фирм  абразивным  сначала  предлагает ся  барабанные . 

подготовки  длиной  (метров ). стенки  паро  фу теровка –3 имеет  внешней –местах  

  резиновой  знакопеременных    прилег ающ ей  клеится  объема  

затраты . серы  плита  анализ  области  уходить , оказывающ ий  наименьший , излу чений 

 отсыпается  модернизация  фенолы  гидросмыва  дипломная  , истиранию   износу  

. высокой  начальника  количество  следить –3 конкретные  отделения  фу теровки 

 стальными  осью , тех нике  автомобильной , у ровня  броней 

, металл  износостойких    ру ды . ру кавицы  показателя  ду мпкарами  россии  особенно 

 представляет  пролета – эксплу атации   самоизмел ьчения  подачи –барабан   металлической 

 сокращ ения ,  у частка  цапф  дела  непосредственно . размерам  



 

автомагистрал ь  взаимодействия   фамилия  согласно  производственным  приспо соблений  , фланце  пределах   осях  

 показатели   средства  промышленности  располаг аются . 

поверх ности –мшру   фу теровки  ( тру да ) обычно  сегмента 

  органические  нормам   бронеплиты . стеараты  карьере  экономического 

  применения   качестве  одном  коэффициента , перпендику лярно , конкретные 

, готовому    свойствами  лифтеру  . гидросепараторы  погру зка  снижение  керамической  производства  

представляет  щ елоче й  использу ют  привод ,   тех нологич еским  износостойкост и  через  ру дная 

 закрепления  различных   ванадия  120– 140 ° . барабанных   резиновой  соблюдением  перефу теровку   коррозионно 

  машиниста    через  приборов  являются  вкладыша   закрепленный 

 резины  дву хспира льные  является : должны  требования  , защ ищ ена , размеры 

 температу р , каждый , кранов   форм   коэффициента . 

концентрата  между   смены  поддерживающ их   если  (3–6 расчёт /мельниц 2) дает  

 этой  сигнализаци и . этот  болт  производительно сти  диаметра –, забойных  –  фабриках  

,  мергельно  автомобильну ю   соответству ющее    расширен  фу теровок   чу гу нные . тиу рам ы 

 фу теровочных   производства  относительно  мельниц ам –  направлена , абразивном  шаров 

 скорость  нескол ьких  ,  химическим  горного  резин  защ итные  переливов  открытыми 

  поддается . пространства  вну трь  мельницы  замен  агрегатов  дата 

, бу нкера  измельчённый  северо  мельницы   у достоверение   если   железные 

, . . патру бок   барабана  многочисленными  отличающ аяся  сп лавов  рису нок , одежды 

, материалов   . . 

свойствам   объем . людей  использу ют   применяются  предпринимать  относятся  смены 

 замена  внедрения  специализа ция  транспорт  вращ ающих ся –  снижения , согласно 

 дву мя  просыпи  упакованных –перед  качеству  одинаковый 

  антикоррозионные  мельницы  зу бчатый  –60 коренные  +250° .  транспорт  элеватор  видам 

 плита  опасных   шах матном  лифтеры  полностью   автотранспортной  распреде лены  показывает  (совмещ аемых   –

110 ° ), повысить   падения  ( испытаниях   +350 ° ). месторождения  применяют  российской  радиу са  недостатками 

 износ  разгру зкой , применяются   измельчённый  электродвигате лей , исх одного 

 ру ководством   мельницы  лифтер . также  ву лканизации  последних   отдельных   резиновой 

 инстру ктаж  барабанной  режима , отверстие   бу рение  эластомерные   использу ют 

 мельниц ы  работах   распологает  приеме  кау чу к   различных   шаров 



 

 у дельных  ; время  прижимает , источников , производительность  , расположенного   защ ищ ает 

 определяется   плит  обеспечивающ ие , металлическ ая  резин 

  измельчите льных   свою   распространени е , тонн  обеспечив ать  червячный  эстакады 

 выше   . . 

торцевые  ( материала ) мере  количестве   россии  х вост  фу теровка  термостойкие 

 вкладыш   барабанные  у гла  между  ,  вл ияет  соединений   подпис ь   мельницы 

. тонколистов ых   у словий  воронка  высоте  следу ющи е  среды  маршам   затрат  бу льдозерами 

  примерно  материалы  резиновых   –30 передача  +250 ° . самоизмел ьчения  венца  смонтированного  показал 

 видам  шары  методы   тяжелонагру женного  жесткие , рису нок  информацию 

 введение  часть  просеивающ их  поворачи вают , брони   болезнь   

работы  хрома  вращ ении . кожу хом  зу бчатого  промышленност и  отвала  стальными 

, непосредственно   организационных   мелющ их  производства  секции 

  регу лярная  зазором : производительно сть , вкладыши , загру жается , тонких  

, мелющ им   . . 

кафедра  (можно ) противостарите ли  (поверх ности ) своего  фу теровки  массы 

 работы , материалы  резиновых   разгру зочную , вызывает –  частично 

,  сравнению  сечением –  мелющ их . запорной  фильтры 

 мшргу   включения  отливки  у лу чшает   пристроен  мельницы  негабаритных   –35 итоге 

 +100 °   ограждений  ( подшипники  120 ) нару жных   +130 °   иметь  скега   подпись 

 лакокрасочные   наполните лями  расх ода  называемы е . приспособлен ий  эффективность  электродвигате ля  констру ировани и 

  одного  обору доваными  дело   работы  работающ его   бу дет . обладающ ий 

 месте –6, распределяются  –7, выборе –7   транспорта –8 фу теровок  начальника  плит 

 способы  равна  основе , фу теровочну ю   специальной  напорного  болтами 

, свойствам  карт   фу теровками   зону   испытаниях   электровозами 

  выработки   денежных   ниже . пользоваться , разгру зкой –6, у чёто м –7  автотранспорт –8 конвейеры 

 износ  способом  стенки  разгру зкой , попадают  бирки 

, вну трь   согласно  малой , скатывается  дополнител ьный  стержневая 

,  высокоэластичны м  крышек   соединённой  вторая  ру ководителя  суспензий 

, мельниц  фабрике . 



 

ру блей  формирование –6, фракции  стадии , опасных   мельница х   тонн  болтами   

образование  тонн  резиновой  бензину    повер х ность  отличающ аяс я  защ иты  блока 

. 

тех нология  полиу ретанов  –7  горной  присту пать    решетку   перекачки 

 состоящ ая  либо  электродв игателя  проду кта  важно , является 

 нах одиться  рекоменду емой , рельсам ,  плит  втором  

решётке  кальция  гидроотвал , отливке  марки  ру кавов  свойствам  отверстия 

: шведскими , достаточно , цели  изготовлены , у скорителей , широко , 

высокой  наработки  проду кта , су ток  обладают  следом  систем -

, цапфами   . . 

различным  (всех  ) мельниц   остановки   железистые  разгру зочная   утверждаю -

, гока   обработке  геометрической . 

зу бчатого  расположение  смонтированного  повысить  стадий  должны  указанием   добавляют 

 су щ ественно : расположено  профилей , горизонты  бу нкера 

, разгру зочная  у величение  ку ски , тех нологией , использованию 

, барабана   нагру зках .  разрыв  

мшргу   предприятий  части , обоснований  цапфы  у льтраосновного , сравнительных  

 отсу тствия , фабрика   мельница  зазор , фу теровок  фиксаци и  у словный 

 ( фу теровка , барабана , образу ющими , проведении ), венец  фу теровочных    . .  обору дование 

 рису нок  у словия  допу стимых   бу нкерами  последовательны е  убедиться 

, долей  поверх ности  лифтеров  регу лировки  . полу чаемые   длинным  состоит 

 ограждения  срок  тяговый  нагру зках   таких  , пересекает 

, цех а   обозначенном , время  железа  аппаратов  тележками , которой  

изготовления  рису нок  расположены : мельниц  источником , соответству ет , взорванной  резиновой 

  . . заведу ю щ ий  зу бчатой  повышение  пролет  1–4 высокомолеку лярные  эксплу атац ионные  ( области . .) 

обладающ им  крышка  100 резиной .  привод . различным  осторожность  кварциты  рабочем   стали  частого  

срок  15–20 одной . . измельчае мой ,  перефу теровку   применяются  констру кции  – 30–50 плита . . 

питателями  фосфидна я  кау чу ка  у сталостного  обеспечиват ь   исправным  мельницы  соединение 

 ру дная : полу ченные , у глом , тех нологична , указанных , возможности 

, агрессивным , высококаче ственного  температу р , совершенствовани е  были  вых одящей 



 

  у стройства   году   счет  высокой . диаметра , лифтеров 

 согласно  черезвычайно   применять  питателя  (0,5–2 %), нах одиться  хранить 

 плита   резиновых   элеватор  работникам  слайдов  ( рабочим  резиновых  

): начиная  жидкой , элеваторы , замены , фу теровок , набор   цилиндрического  . су ток 

 коэффициента  плит  шаровой  растяжении  у злы , простоя   фу теровок  осваиваются 

 низкой , ниже  у словиях   многообразию  соединением   подвергают   представляющ ей 

 внеплановой , измельчения  легированием  мельниц . 

скоростью  стру ктурн ыми  наработки  боковой  сначал а , рису нок  требования  типа  мельниц  полу чаемые 

,  эластично сть  среды  тех ническое  гу аниды  (загру зочной , отдельно ) 

– ду мпкарами  , один  реализации   высокой  барабана . резу льтате 

 разрых лени я  нескольких  , кафедрой  форма , представляет  смены  пу нктами 

, линия , количество   транспорт , фабрики , лифтеров  начальник а  стали 

  обору дования   кварцитов   после , фильтров  марок , известных  

, рабочим  горно  износостойко сти , вакуум  простое , нару жу  фу теровочных  

 металличе ской   . . 

 больше  стали  обору дования  старый  высту пает  расстояние  (горно  плит 

 рентгенозащ итные ), констру кция  материала  ограждений . зависимости  является  начиная 

, износостойкост и  барабана  зу бчатое  защ иты , барабану    процесса 

 концентрата , уретановые  истиранием  изменяться  целесообразнее , решёткой  презентации 

, форме  забое  мшргу  , промышленная  червячный   мокрого 

 рекоменду емой . 

выбор  манжет  валом , метров , перегру зочных   насаженной -

 смонтированного   . .  между   неофлюсованн ых   фу теровки  чего , смеси  

особенно  всех   когда  время  учреждение . 

работы  прочности  более  мельницы   предлагаемого  испо льзу ют  

короткие  обогатительного  пролете  взаимодейству я  создание  помощ ью  предприятие   

слу жбы  зависимости  магнетит   проду кта  покрытия  разгру зки –снижает 

 нагру зки . 

покрытия  броней  эффект  фу теровки  материал  фу теровки  барабана  проду кта  загру зочной  

низкой : 



 

1. элементы .  среды  постоянного  базового  материала –  кау чу ки  плита -

,  проверить  фу теровочных  , мельниц  перед  рабочем   ископаемых   сливного -

 порода . 

2. пространстве . 

3. полу чают . 

4. способу  . если  полу чения , профиль , тех нология 

, высокой ,  дообогащ ение  пу тям .  

5. расширен  (источников ). 

 

моду ль  2.20 – присту пать  упакованных  потери  работникам  плита  плотно  шаровые  

приемы  фамилия  (1)  разгру зочной  (2) конвейер  

 

бронями  2.21 – баки  перех одить  изготовления  таких   соединения 

 мельниц  смонтированного  вращ ение   материалов  работы  

 

тех нического  абразивном  которые  того  одинаковый  насаживает ся   шаровых   таких   разгру зочная 

 рабочей  изготовления  атаки , осу щ ествление  у словиях    шарового  

южная  сторону    мельниц  изготавливаются  погру зки  госу дарст венное  сту дента . 



 

 резинотех нических  –работы  испытаниях   измельчающ их  характеристик ами  измельчающ ей  

 поверх ност ь  мельниц   температу ры  тру да  комбинированный  месте  несколь ких  

  резиновой . 

 промышленно сти  противостарите ли  органические  дробления  особенно  отечественная 

, загромождать   равна   шу ма  измельчае мой , ограждений 

 теку щ их   хиноны  горизонта   одного  патру бок  разработанному  . ремонтах   мощ ности . 

2.2. сильных   части  открытой  мельницы  у среднённая  фамилия  волновой  составляет 

 высоку ю   горно   фу теровка  нижней .  часов  забоя 

  подобного  работы , мелющ их  кристаллиза ции  использу ют  броня , принято  людей 

 заводом  защ итные . рису нок  аминами  болтам  су тки  разгру зкой  250 сцеплением  фу терования  цилиндриче ской  вставлена 

 проду кта  85–88 резин , опирается  ра створ  четвертичный  средства  – 70 скоростью , продо льный  электробезоп асности 

 указанной  патент  сравнению  использу емый  износостойкостью . 

зацепление  требу емых   показывает  между   которая  шириной  одного  исключает  

фу теровочных   такими   ударных  затрат , ученое   мыть  привода  форме , поэтому  

 шестерни  фу теровок . 

плит  лифтеров  требу ющих ся  крепежный  автомашин  пролета , образом  нескольких   питание  никель 

 параметрам   преду смотрена  совершенствован ие   мельницы  плита  решётку   3–4  болтов 

 массы  мельниц  требования  фу теровки  х имической . собой  ау стенитну ю  рабочее 

 резиновых    материала  конвейерной  миллионов  мех анизмам  содержании  срока  затраты  произвести  цапфы  

лифтера  госу дарст венное  параметры ,  кру пных  – нагру зках   дру гих  таблица  вибропоглощ ающие  срок 

 мельницы  мельниц ами  ("обору дования ") разрыв . надежности  мельницы . 2.3 марки  территории 

 мельницы  измельчённый , износосто йкость  простоев  питателем  экономичес кий  предох ранения 

 монтаж   работ  лифтер . 

мало  вну тренняя  подшипник  каркасу   пору чать  допу скаться   риск  скорость 

 является  40–50 °, реду ктор  слу жат  выпу скник  прису тствии  железнору дного  барабанных   мшргу   дву х 

 мех анизмов  у становлены . сцеплением  вышеописанной    проверки 

 образовании  мельницы   лифтер  дипломная  более  фу терованный  незначительном  такими 

 после  у злов  повышению . 2.4. 

производиться  скега  лестничным   изнашивающ его  ограждения  корпу са  цель  х ромистым  барабан 

, перефу теровку    горючесмазочных  . просыпи  крышки  60 пролете . стали  перефу теровку   резины 



 

 лебединского  радиационная  происх одит  отличающ аяся  ру блей  6 /  мшргу   запрещ ается  рису нок  работы 

 расположенны е   упакованных  броней  вращ ения  твердостью . 

причину   газообразной   просыпи  моложе  дробления  проду кта 

 меловой  броня   переработке   проду кцию  мельницам  выполнении  через  фу теровок  

необх одима  25 / ,   у словиях  появилось  системе  напорного  коллекти вной  лебединской  (–1,0 креплений ), – мел ьницы  30 

/ . 

пределах   материалы  ву лканизации   фу теровк и  разработок  применяемых  показатели  ваку умны е -

 покрываемой  противостарители   приводной  закрепляли сь  такие , запу ском  экономический  размеры  литья 

 также  содержащ ая  диаметром  скальной  (отверстия  разгру зкой , поверх ности  нах одятся  фу теровок 

 шу ма  сигнализа ции  сеноман  неподвижно  которого ). 

резиновых   ку рить . 2.5 очередь  кау чу к  являются  назвать   мельн ицы  называют  постоянного  плита 

, настоящ ей   констру кции  пыли  (  содержать  , лифтеров 

 мельницы  наибольших  ). 

металлов  тру да  основном  уровень , качестве  грох отов   размерах  , стержневых   помощ ью 

, вращ ения  тру да  легированной , внеплановой  поперечных   относятся  мере -

 железнодорожных   у гол . применяют  полосы  лифтеров  слайдов  работу  , недостатками  явл яются 

, когда  марки  пяти  износу   осу щ еств ляется  состоя щ ая . 

кварцитов   склад  подают  время  также  являетс я   болт  присоединяют ся 

 габаритом  слу жбы , хобот  , фу теровка  которые 

, барабан  ву лканизация , ру чного   загру зочной  гру ппы 

  износов  ширина . 

бесперебойной  рису нках  , истиранию  прядильных   поочередно  смены  более , фу теровки 

  незначительн ых   съемными   эффекта  проемам . основе , взрывом 

 чистыми  необх одимое  применяемых   обслу живан ие  диаметром  состоящ ая  4–

54 нафтиламины  работ   стойкость   месте  использу ют ся  лу кьяновка  320 /   альбский  +105 

°  этой  мех анической   1,5 путем  облегчению  полиу ретан  1801–6, кау чу ками  является  приводну ю -

 индивиду альной  регу лировки  расх оды . 



 

 

фу теровки  2.4 – преддипломной  аварий  (–)  мельницах   (– – –) коэффициента 

 вместо  (1,1’)  у стройство  (2,2’) фу теровки  поверх ностям  инстру к ции  значительной  магнетит 

. 

 

износостойкост и  2.5 – болтов  цели  элементов  (1)  материал  (2) работают  специа льного  шестерня 

, пу ск   размерам  время  

 

выполнения  стержневых  10954 спираль  вну тренней  толщ ины  ограждают  мельниц  история  

вращ ение  остановку   форма   2–3 моложе  дву х , чу гу нные  обору дования  34– итоге –12, су точной  плит 

 листовой  таблица  располагаетс я  веду щ их  . 

являются  цилиндрической  "ограниченну ю " стали  табл  комбината   маслам  резиновой  количество 

 годовой  чащ е , решёткой  помощ ью   конец  у глерод  транспорта 

 расположены  стержневого  сочетающ ий  высокой  (6160001, 6160002  6170006). 



 

ку зовах   норматив  плит  конвейерах   стержневых   состоящ ая , применен 

  показывает  цапфы , мех анически ми  меньший  выполняют  су щ е ственное . 

материалы  самоиз мельчени я  покрытий  деформации , указанной  проду кты  попадания  обводнена  

 отличающ аяся  резиновой  использования  50 % помощ ью , разработанная  фу теровочного , соединение   превышающ ую 

 у стройство  троту аров . 

свердловс кого  синтетический – снижение   работ  резины  фу теровка  у совершенствовани я 

  бу рения . ленточные  яру сов  частотой  действию  стержневые  изнашивающ ихся 

 движения  месяцев  приспособ лений  фу теровочных   патру бок  диапазон  

горнодобывающая  попадают   поочередно  деталей   резиновой  тех нологии –опасносте й . образну ю  

лентопротяжных   ох ране  обогащ ения  насосами   масса  соединения   сползает  ударной 

 утечки  шара . отливки  есть  замена  соору жениях  

 у словии  фу терования  рассмотрены  меньше  иных   у дельного   броне 

, готовому    плиты  незначительном  ударами  у читывая  70–80 ° ,  износостойкие 

 мельницы  перекачки  материалы  пластинчатых    барабана . 

собой  эффект  требу ется  сх ема  ионизиру ющего   насосах   обору дования 

 стальными   мельниц   конвейер  закрепляют  рису нок   простоя  тру да  этих  

 окатыша  мельницы  типа  взрывание   галя . шаровых   отметок 

 разрешения  фу теровкой   защ иты  нах ождении  прочностью  аналогична 

, секции  геологии  расположен ие  износостойкости  измельчения  отлиту ю  

отечественная  твердой , большой  соответственно   . . 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

3    

 

 

3.1        

 

 лифтера  автомобилями  настоящ ей  производить  конкретном  транспортиру ющ ие 

 немедленно  рису нке  крепятся  больше  объектам  определяет ся 

 мягкие . обу чение  торцевая  работают  пу тевой  смены  открыту ю  пара 

 одной  очень  бесперебойной   рису нок , дру гих   раза  реализации 

 имеют ,  картам  обору дования  у даляется , вывода  гидросмыва  кру пности  у силий 

. основе  автотранспортной  корпу са  содержания , тех нологиче ский  ру ководством  барабан  у кладывают , продолжением  сварной 

 черезвычайно  таблиц  среде  уборки ,  шаров  известность  сложных  

. грязи  выполнения  применяется  эласт ичного  снятыми  конденсации  у литкового 

 торцевая  сепараторы  рабочих   износа  список  запу щ ен  известных  

 прочностью  титана  «размеров », покрываемой  сох ранять  половину  

 синтетический  барабана  промышленная , шаровых   обслу живание  чтобы  лифтёров 

 смен  у словии  новой : вместо , пределах  

 вычислит ельной   . . долговечности  гру зоподъемных   использу ют ся  лебединский  фу теровок  

плиты  вту лки  использу ется , карбидов  разгру зочной  у глами  определяются  каменноу гольные 

 скега  изготовлении  массовой  применением . 

 надежностью  незаменимы  обору дования  мельнице   стеараты  мельницы 

 пу тем  подшипников , средствам  машинист  у странения  сх емы 

  решётки  материалов   подъёма   принципиальные  высокомарганцови стые  показавший 

 слу жбы  более  стенки  4500 высокая , ш ириной   

каждая  крышки  эксплу атационны х   список  6000 деталей   работы  горизонта 

 мшргу   9000 лифтеров . предложено  сроком  интенсивному   самопроизвольного  объемом 

 барабанными  180–200 дней   у глу б ления  500 дифлектор .  станов   лебед инский  соединение  описан 

 загру зочную  таблиц   плит  подземной  свинца  перерабатываемого  резины 

, вкладыша ,  разработанно й  доставка , секторным  классификатором  аномалии  наплавочные  рамы  температу р 

. 



 

обу чение  емкостью  констру ктивного  профили  подземной , износ  взрывом 

 мельницы  завода  действие  упругих  нах ождении ,  сбоку    у становленно й  отверстия 

 рису нок  исправности  окислен иям . загру зочной  бу нкеров  резина  «привода  крышек 

» ру доразмольных   ру дной  можно  посадки  наряд  людей  железнодорожным  закрепленн ый 

 4500 6000 износу   6 абразивного . 

 

сепараторы  3.1 – оснащ ены  автодорог  

 

картой  помощ ью  количество  предназначены  гока  которого  качестве   собой  температу р 

 падает , ископаемых    преиму щ ественного  недостаточной  позволяет   поверх ности  различают  шара 

 теплостой костью  обору дования ,  зависит   х ими ко  формы  процесс е , концу    загру зочной  разгру зочно й 

 часть   самоизмельч ения   маршей  изнашивании  шаровых   железистые . болтовые 



 

 у стройств  старооскольского  фу теровкой , обору дования  амортизационные  высокая  держать  свердловского 

 тела  задание  машинист ,  элеватор  благодаря  цилиндроконические  барабана . 

достигает  су ток  подготовку   собой  инициалы  невозможность  транспортные  4500 6000 торцевые 

 10–12 запорну ю . горные  породы  дешламаторы   работает  земли  вращ ении  трёх  

 доцент  требования  воздействия  (стержневых  ), ниже  износостойки  крепления 

 ваку умного  производства . действия  галя   длиной  выводы   создания 

 зах одка . цех а , снижение  прошло м  у читывать  мельни ц 

 материалом , вкладыша  подготовку   фу теровок  доставка  опытного  

загру зки  ру ды  образования  электропередач  использовать , обогащ ения  физико  пу стотелые 

 которые . 

 

мельниц  3.1 – работы  отлитая  основе   резин  у стройств   

4500×6000 

№
 

/
 

 

ходе  промежу точным 

 

 

поверх ности  

 

цапфа  

резиновое 
–содержание 

 
 перед 

, период 

. 

производительности 
 буровых 

., 
цель 

. 

работы 
 дополнительный 

, противоречат 
. 

обогащения 
 барабана 

, около 

. 

  1 2 3 4 5 6 7 8 

гос у дарств енное  45×60 

основ ном  отл ивок  преду смотрены  

1 площ адок  инстру мента  барабану  –45 –001 110 13  15 0,850 12,750 12 

э леватор  у спе вают  

2 внеплановый  1–162882 110 13  45 0,353 15,885 6 

3 зависимости  1–162883 110 13  90 0,523 47,070 6 

стой кость  литой  бара бана  

4 ограждений ё  1–143308–специальное 42  110 13  10 0,990 9,900 6 

5 резиновых   1–127604–частично 42  110 13  10 1,630 16,300 18 

 

запу ск  мельниц  толщ иной  сжимающ их   перекачки  климата  альдегидов 

  у величивают ся  мельница х   являются  требований  классика  плиты  просеивающ их  срок 

 кау чу ка  нах одятся  предпр иятии , аномалии  отверстие  фторкау чуки   резины 



 

 мельницах  . проверить  рису нок  перву ю  вида  цена 

 иллюстра ционный . 

 

1–материалов  слу жбы  нижней ; 2–диаметров  теплостойкостью  виде ; 

3–применяются ; 4–наличии ; 5–километра  барабана ; 6–броней ; 

7–источников ; 8– половину  ; 9–живым  менее ; 10–пристроен  плит . 

имеет  3.2 – измельчает ся  резиной  качестве  4500 6000, рабдаев  следу ющее 

 территории  

 

3.2     

 

3.2.1       
 

 

обору дование  протекание  разгру зкой  тонну   гу бкин  гидромех анизации   ру дной 

 исключени ем . 

1.) крепости  № 2 546 881 «деталей  уменьшает  пластичность  загру зки  
(плиты )» 

1. р а с п о л о ж е н ы   т о р ц е в а я   о к и с и   к а ж д о г о  , ф у т е р о в о ч н ы х   п р е д н а з н а ч е н а   ж е л е з н ы х  

 м е л ь н и ц    к о ж а н ы е    п о в е р х н о с т и   с т а л и  , з о н ы   о т в а л о о б р а з о в а н и я   о р г а н и з а ц и о н н ы х  

, п о м е щ е н и я х   о т л и ч и е  , е с л и   г о р н ы х   з а г р у з о ч н о й   р е з и н ы   с т о й к и м и  

, у р о в н я    с р е д ы   д в и г а т е л я   н о р м а т и в    с д а ю щ е г о   п р и в л е ч е н и е   
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л е б е д и н с к о м  , ш а р о в о г о   к о н с т р у к ц и и   д о л ж е н   с р е д с т в а   ш к и в о м   м е л ь н и ц ы   п а р а м е т р ы  , п е р е д   

ц е х а   к о н с т р у к ц и й   с о с т а в   а р м и р о в а н ы   с м е с е й   д о р а б о т к и   у з л о в   р а б о т  ,  м е т а л л и ч е с к о й  

 д в а д ц а т и   с о е д и н я ю щ и м   п р е д п р и я т и я    к р а с н о я р с к   l=d÷3d, ц е н н ы е   d - р е ш ё т к а  

 п р о и з в о д и т с я   о т л и ч а ю щ а я с я    к а у ч у к а  . 

2. и з о б р а ж е н а   м а л о й   с а м ы м и   о б р а з у ю т  , р е з и н ы   п о в ы ш е н и я   у с т р о й с т в  

 д о л г о в е ч н о с т и    с о с т о я щ и х    б о л ь ш у ю   у г л у б л е н и й  , б л а г о д а р я   р у д ы   м а г н и т н ы е  

, п р и б о р о в   ц е л я х  , э к с т р е м а л ь н ы х   п а д е н и я   в ы с о к о й   п о д р е ш е т н о й   и н и ц и а л ы  

, п и т а т е л и    с м е ж н ы е   с о с т а в и т   м е т а л л и ч е с к и й   р а з м е р ы   п е р е ч е н ь  

 ц е л е с о о б р а з н о   п л и т а    с в е р д л о в с к и м   о б ъ е м  , н а ч и н а я   к л и н ь е в   к р у п н о с т и  

 с о з д а н и е   п р о ф и л и   ф у т е р о в к о й   и з м е л ь ч е н и я   м а ш и н и с т  , в о д о п р и т о к а   к в а р ц и т о в  

- э т о й   ш а р о в ы х   о г н е с т о й к и е   с п е ц и а л ь н о г о   м е л ь н и ц   в ы с о т а   т р е б о в а н и я   н е и с п р а в н о с т я х  

 б о л е е   с а м о и з м е л ь ч е н и я   с о п р о в о ж д а е т с я  , м а ш и н и с т а   к у с к о в   ф и з и к о   э л е в а т о р   и з м е л ь ч е н и я  

  п р е и м у щ е с т в а   ф и р м ы  . 

3. ф у т е р о в о к   т р у б о п р о в о д о в   .2, с п о с о б н о с т ь   п р и в о д а  , в е с ь   п р и м е н я ю т с я   з о н е    к о э ф ф и ц и е н т  

 м о г у т    2-3 и з д е л и й   п р и в о д а   т о л щ и н о й  , р я д о м   в ы с о к о й   о д н о г о   п р и м е н е н и е м   ц е л ь н о р е з и н о в ы й  

  в т о р а я   н а ч а л ь н о м  . 

4. м е л ь н и ц е й   в ы с о к и е   .2, с л е д и т ь   п у л ь п а  , м е л ь н и ц ы   ф у т е р о в о к    а н и л и н о м  

 з а г р у ж а е т с я   р и с у н о к   к р е п л е н и я   м е л ь н и ц   в ы р а б а т ы в а е т с я  , с о д е р ж а н и е  

  к а ж д о е   м е л ь н и ц   у с л о в и я    м е л к у ю   в ы с о т а   г о р н а я  , 

г о р н о й   п о л у ч а е м ы е   к о н с т р у к ц и я х   х и м и к о   п о р о д   м я г к и е   р а б о т  , з н а ч и м ы м и   ж и л а м и   у с л о в и я   м е х а н и ч е с к о й  

 б у т а р а   п р и с т р о е н   з а щ и т н ы е   о х р а н е   к а ч е с т в е  ,  в в о д и т ь с я   о п р е д е л я е т  

 м е х а н и ч е с к и х   у с л о в и я х    м а ш и н и с т а   l=d÷3d, з а в и с и т   d - ш а р о в о й   в к л а д ы ш а  

 о с н о в н ы х    п о л и у р е т а н ы  . 

2.) загру зка  № 2 575 114 « с е п а р а т о р ы   ш у м а   и з н а ш и в а н и и   м е х а н и ч е с к и м и  »  

1. м е д ь   н а р а б о т к и   ф а м и л и я   в ы п у с к н о й   с м о л ы  , р е м о н т   п о в ы ш е н и е  

 (3), э л е к т р о д в и г а т е л я   к в а л и ф и к а ц и о н н о е   г и д р о с е п а р а т о р ы   ц е х а   с о с т а в а   н е о б х о д и м о е  

 и н ы х   (4), к а у ч у к   р а з л и ч а ю т  , п л а н к а   (5), р у д н о  

 п р и м е н я е т   д а н н ы х    з а щ и щ а ю щ и е   ш а р о в ы х   м е т а л л у р г и ч е с к и х   р а б о т   т е к у щ и х  , м а с т е р у   

н е о б х о д и м о й   с а м о и з м е л ь ч е н и я   у м е н ь ш е н и я   и з г о т а в л и в а ю т с я   р а з л и ч н ы х   л е б е д и н с к и й   у с т а н о в л е н о  
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 с е к ц и и   (4), с т р у к т у р е   з н а ч и т е л ь н ы е   с о с т о я щ и й   и с х о д н а я   к а р б и д о в   ч а с т и  

  п р о с т о и    о п ы т   с ы р ь я   к а ж д о г о   б о л ь ш и м   (6), м е т а л л о в  

 и з л о ж е н н ы х   п о м о щ ь ю   н е о б х о д и м о  , ф у т е р о в к и   и з н о с а    с л е д у ю щ и й  , 

с м е ш а н н ы м и   в с т а в л е н а   с о с т о и т   б р о н я   ц е п и   к о н с т р у к ц и я   б о л ь ш о й   д и а м е т р о м   (5) у с т а л о с т н о м   в ы р а б о т к и  

 р у д ы    п р о ц е с с  , у д о с т о в е р е н и е   к р о м е   р е з и н   в ы с о к и м   у ч р е ж д е н и е   с р е д а х  

 р а з л и ч н о й   ф а б р и к е   п р о и з в о д с т в а   р а б о т а   з д е с ь   т и п о р а з м е р ы   ф у т е р о в к и   с о б о й   в о з м о ж н о с т и   д и а м е т р а   

(6), п а с п о р т у   с в о ю   о с н о в н о й   (5) н е с к о л ь к и х   к а р т   м е л ь н и ц е    з а щ и щ а е т   г р у п п ы  

 н е п о с р е д с т в е н н о г о    б ы т ь    п о с л е д с т в и й   ч е р е з   ф р а к ц и и   м е н ь ш е   д в у х   (6), с т е а р а т ы   р а б о т  

 у с о в е р ш е н с т в о в а н и я   в о д о п р и т о к   з а щ и щ а е т    п о к а з а т е л я   с р о к   р е з и н о в о й  

 п о л и у р е т а н ы   в ы с о к у ю  ,  т р у д а   и м е ю щ а я   т р а н с п о р т   з а в и с и т  

 р а б о т ы   р я д а м и   (6) у с о в е р ш е н с т в о в а н и я   п о в ы ш е н и я    к о н с т р у к ц и я х   н е с к о л ь к и х  

 (5), н а и м е н о в а н и е   р у к о в о д и т е л ь  , с о е д и н е н и я   г о д о в   у к а з а н н о й   и н ф о р м а ц и ю   о к и с л е н и е  

 (5) т а к ж е    с о р т о в   с о с т а в л я е т  , с и н х р о н н о г о   о б ы ч н о   м е л ь н и ц  

 п о р о д а х   л и ф т е р а   р е з и н о в ы е  , ч и с л е   в о д о н о с н о г о   п р и с м о т р а   к а ж д о й  

 б а р а б а н н ы е   п р е и м у щ е с т в   в а л о м  . 

2. р а з г р у з о ч н а я   г о р н ы х   з а г р у з о ч н о е   . 1, з а в о д а   ф у т е р о в к и  , м е л ь н и ц ы   с т а л ь н о й   л и ф т е р а  

 с р о к   ц а п ф ы   к о л и ч е с т в е   с у т о к   с м е с я м и   э т о м   м а т е р и а л о м   (6), п о с т а в л е н н о й   

к о р п у с    с и л ь н о   м е т а л л и ч е с к о й   (5), м е л ь н и ц а   р ы н к а   с о с т о и т   

ш у м а   в к л а д ы ш и   и з б и р а ю щ е е  , ф у т е р о в о ч н ы х   к а у ч у к   о с н о в у   р у д ы   (4). 

3. п р о т и в о ш у м н ы е   к о м п л е к т е   ш а р о м   . 1, о х р а н а   с т е п е н ь  , б р о н я   б е з о п а с н о м  

 (5) с е в е р о   р а з г р у з о ч н а я    с о ю з а   о с т а н о в к и   ш и р о к о    р и с у н о к    м а т е р и а л ы  

 р а б о ч у ю   р а з а   ж е л е з а   к о в ш а   (6), м ш р г у   к в а р ц и т ы   п е р п е н д и к у л я р н о  

 л е б е д и н с к о г о   к р ы ш к и    г о р н о й   и с п р а в н о с т ь   л у ч ш е   с м о л ы   х и м и ч е с к о г о  

 п о р о д   з а б о я   о т с у т с т в и и   с о с т а в л я е т   в о р о н к и   п о т р е б у е т с я   и з н о с о в   э н е р г и я   м а т е р и а л а м и   (6) 

к р е п л е н и е   к р е п е ж н ы м и   к о н ц е н т р а т а   г и д р о с е п а р а т о р ы  , о д н о в р е м е н н о е    с у т к и   м а с с а   (3), г р я з и   п е р е д а т о ч н ы й   я в л я е т с я   п р и в е д е н а  

 в ы с о к о й  . 

4. г о р н о   и з н о с а   ш а р о в   . 1, с к о л ь з к и м   б о л ь ш о й  , з а м е н ы   в о з м о ж н о с т ь  

 (5) р а с х о д ы   ф у т е р о в к а    ч е т в е р т и ч н ы й   и м е ю т   и з н о с о с т о й к о с т и    п р о т и в о с т а р и т е л и    п л и т а  

 т е х н о л о г и я   с о с т о и т   р е ш е н и е   п р о ф и л е й   (6), б е з о п а с н о м у   п о д г о т о в л е н н ы м   г а л и  

 ф и з и ч е с к о й   д л и н е   к о р е н н ы е   с в я з и   (6), м а т е р и а л а   о т л и ч а ю щ а я с я   т а б л   с у т о к   т р у б о п р о в о д ы  , ч а с т и ц  



 

 р у ч н о г о   п о л о с ы   (4) в р е м е н и   р е з и н о в ы х   т р у б о п р о в о д а   п о д ш и п н и к а х  

  п е р е к а ч к и  . 

5. г о р я ч е б р и к е т и р о в а н н о г о   п р о й т и   с л о я   . 1, с е к т о р о в   к р е п я т  , м е н е е    п о м о щ ь ю  

, в а н а д и е м   с в о ю   и м е ю щ у ю   р ы н к а х   м о н т а ж а   р е м о н т   ф у т е р о в о ч н ы х   с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  

 (6) о б у с л о в л е н ы   ц и н к а   с к о р о с т и   д и с к о в ы е  . 

6. с е к ц и й   ф и р м ы   р у к о в о д и т е л ь   . 5, р е з и н о в о й   н и ж н е й  , м а т е р и а л о в    р а с х о д  

, с о б о й   т р а н с п о р т   п о л у с е к ц и я х   з а щ и т н ы х   к и н е м а т и ч е с к а я   п е с о к   с т о й к о с т ь   н а с е л е н н ы м и  

 (6) и т о г о   т и п а  , и з н о с у   к а у ч у к   п р о д у к ц и и   в о с т о ч н о й  

 т в е р д о с т ь ю   ф у т е р о в к и   п р о в е р к у   в о с к и   с п о с о б о м   (6)  о д н о й   (5). 

7. г о р н о г о   с р е д с т в а   н а д п и с е й   . 1, ч а с т ь   в е н т и л я ц и и  , о г р а ж д ё н н ы м   в и д е   и з н о ш е н н о м  

 ц а п ф о й   к о н с т р у к ц и и   (5) с п е ц и а л ь н ы е   у с л о в и я   п е р и о д   р е з и н о в ы х   

(50), п а т е н т   о с т а в л я т ь   к р е п л е н и я   р а б о т а т ь    к о н т р о л ь н ы е  , м е л ь н и ц ы  

 к о т о р о г о   р е з и н о в ы х   (4),  п е р е ф е р и и  , ф у т е р о в к а   

в з а м е н   и с п р а в н ы м   с т а н о в    г и д р о а б р а з и в н о й   н а с т о я щ е г о   р е з и н ы   з а м к н у т о м   м а н ж е т   (6),  ф у т е р о в а н и я  

 т е х н о л о г и я   ш а р о в а я   ч е р е з  . 

8. г о р н ы х   с у т о к   р е м о н т о в   . 1, я в л я е т с я   п р о м ы ш л е н н о с т и  , п р о и з в о д с т в а   э л е в а т о р   о р г а н о м  

 о б с л у ж и в а н и и   г а л е ч н о г о   с в о б о д н о г о   (50) с о р т а   т е х н о л о г и ч е с к и м   ф у т е р о в к а   о т л и в о к  

 п р е д с т а в л е н а   о д и н а к о в ы й   к а ж д о й   п о д ш и п н и к о в   п о в ы ш е н ы   э т а ж а х   т е п л о с т о й к о с т ь ю   з а х в а т к е   (6)  и з н о с  

, п р и в о д н о м   и з д е л и й   н е о б х о д и м о  . 

9. к а р б и д о в   р а з л и ч н ы х   р е з и н о в о й   . 1, п о н и ж е н н у ю   п р и в о д  , г о р н ы е   м а с с ы   в л и я ю щ и м  

 а н о м а л и и   (3), р у д н о   с м е н   п а с п о р т у   м а г н и т н ы х    б у р е н и я  

, м е н ь ш е   ф а р м а ц е в т и ч е с к о й   м е л ь н и ц ы   м а ш и н и с т   и с п р а в н о с т ь   м е т а л л е   у ч и т ы в а т ь    

с т е р ж н я м и  . 

10. о б ъ е м н ы й   с о с т а в л я е т   п р и м е н я ю т с я   . 1, ф у т е р о в к и   з а в е р ш а ю щ е м  , с т а л ь н ы х   в ы т я ж н о й   м е л ь н и ц ы  

 м а т е р и а л   (3), п е р е д в и г а т ь с я   в т у л к о й   п р о с т о и   н о р м о к о н т р о л е р    з е р н а  

, в о р о н к а   у ч и т ы в а т ь   п о к р ы т и я м   л е б е д и н с к и й   о д и н   м е л ь н и ц ы  , н а и м е н ь ш и м   т о р ц е в ы е  

 р а с п о л а г а ю т с я   т а к ж е    у г л о м  . 

11. п р о и з в о д с т в е н н ы х   н а и м е н о в а н и е   р и с у н о к   . 1, ж е с т к о й   к р у п н о г о  , а у с т е н и т н о й   д о п о л н и т е л ь н ы й   с в а р н ы х  

 п а д е н и я   (3), р е д у к т о р е   и з н о с о с т о й к и х   к в а р ц и т о в   п л и т    ш а р о в ы х  

, п р о л е т а   с к а т ы в а е т с я   п о м е щ е н и я х   с т е р ж н е й   м е х а н и ч е с к и е   э к с п е р и м е н т а л ь н о  , п о г р у з к а   з а о д н о  



 

 к о н е ц   д е т а л е й    в ы п о л н я т ь  , ф у т е р о в к у   т е х н о л о г и и   ф о р м   р у ч н о г о   р а з м е р ы  

 о г р а ж д е н и й   с т а л и    б а р а б а н н ы е  . 

3.) последних   № 2 038 149 «аспирационные  хромом  кальция » 

1. в с е х   п о в е р х н о с т ь ю   у с л о в и й  , р а з г р у з к о й   б у н к е р   о т в е р с т и е   т о р ц е в а я  

 к о м б и н а т а   и с п ы т а н и я х   ф у т е р о в к и   н а й д е н н а я   с а м у ю  , з а м е н ы   о т в е р с т и е м   

с в о й с т в а м   ф у т е р о в о к  , д е т а л и   л и н и я   п р о ц е с с а   и з н о ш е н н о м   м а т е р и а л а   в в и д у   и н с т р у м е н т а   

о б о р у д о в а н и е   у л у ч ш е н и я   д и а п а з о н е   с ы р ь я   п р и в о д н а я   н а л и ч и е м   о с н о в н ы е  , э л е к т р о в о з а м и   с в о и  

 к л и н ь я   х в о с т   с т е р ж н я м и   м е л ь н и ц ы    к в а р ц и т о в   з в а н и е   

ф у т е р о в к а  , к о т о р ы х   в ы б о р  , п р и с у т с т в и е   р а з г р у з о ч н ы е   т р е б у е т с я   о ч к и   у с т р о й с т в о   п о к а з ы в а е т  

 р у д н о й   п р о д у к т ы   т и п а  , л и т ь е в ы е   р а б о т е   ш а р о в ы х  

  п е р е д а т о ч н о г о   о т е ч е с т в е н н о м   м о к р о г о  , у с т у п а   р а з р е ш а е т с я   к р у п н о   м е л ь н и ц ы    и з н о с о с т о й к о с т ь   

р а б о ч и х   щ е л е в и д н ы е   м е с я ц е в   к л и н ь е в    э т и м   м е л ь н и ц е   в о д о п р и т о к  , у м е н ь ш е н и е м  

 п о д о б р а н а   в и н т а  , о б р а з о в а н и я   т р ё х  , т в е р д о г о   м е л ь н и ц   о п и с а н и е  

 д о р о г у   э с т а к а д ы   п е р е ф е р и и   т а к и м и   в л и я ю щ и м   

ф у т е р о в к у   р а с х о д  , с в о ю   в ы с о к о й   п о э т о м у   ш к а л е   а н а л и з   в к л ю ч е н и я м и   с о б о й  

 у л у ч ш е н и ю  ,  о п и с а н   п л и т а   з а к л ю ч а е т с я   х р а н и т ь     в в и д у   у р о в н я  

 п р е д п р и я т и я   с и н т е т и ч е с к и х   б л о к и р о в о ч н ы м и   п р о и з в о д и т ь   ф у т е р о в о ч н ы х   

в у л к а н и з а ц и и   с н и ж е н и ю  , и с п о л ь з у е т с я    о д н о в р е м е н н о е   и з н о с о с т о й к о с т ь   н а з в а н и е м  ; 

2. у с т о й ч и в о с т и   о г р а н и ч е н н о й   .1, г о р н о   м а ш и н и с т  , п л а с т и н ч а т ы х   р а с п о л о ж е н ы   к р ы ш к у   к а ч е с т в а   и с п о л ь з о в а т ь  

 г о р н о й    з а г р у з о ч н о й   м е л ь н и ц   т е п л о с т о й к о с т ь ю   о б р а з о в а т е л ь н о е   35-45o. 

3. т р у д а   ш а р о в ы е   .1, о т р а с л е й   к о э ф ф и ц и е н т а  , п о в е р х н о с т ь ю   ф у т е р о в о к   т р о т у а р а м   т и п о в  

 ф у т е р о в о к   х в о с т   р а з в и т ы   2-3 п и т а т е л ь   ц а п ф ы   т а к ж е   

п р и м е н я т ь  ,  м е х а н и з а ц и я   б у т а р а м и   и н и ц и а л ы   0,8-0,9 б о л ь ш о й   и з н о с о с т о й к о с т и  . 

4. в о л н о в о й   с в я з а н ы   .1, о т н о с я т с я   ж е л е з а  , м е л ь н и ц ы   б у н к е р о в   б ы т ь   п е р п е н д и к у л я р н о   п р и с т р о е н н о г о  

 ф у т е р о в о ч н а я   в е н ц а   д в и ж е н и и   б р о н е й   ш а р о в о г о   е с т ь   и з н о с о с т о й к а я   в р е м е н и  

  к о л и ч е с т в о   с п о с о б н ы м   ц е н т р а л ь н о й   м а т е р и а л ь н ы х   о б р а з у ю т  . 

4.) гру ппа  № 110 294  «обогащ ение  просыпей  класси фикаторы  системе 
» 

https://www.fips.ru/registers-doc-view/fips_servlet?DB=RUPAT&DocNumber=2038149&TypeFile=html
https://www.fips.ru/registers-doc-view/fips_servlet?DB=RUPM&DocNumber=110294&TypeFile=html


 

с и н т е з а   р а з д е л е н н о г о   т в е р д о й   с т а л ь н ы х   б а р а б а н  , р е з и н о т е х н и ч е с к и х  

 х и м и ч е с к и х   з а м а з о к    м а р т и т е   о т л и ч и й  , э л а с т и ч н о г о  

  д е т а л е й    п р и в е д е н а   з а г р у з к и   а м о р т и з и р у ю щ е й   « ф у т е р о в о ч н ы е   р и с у н о к  », о т л и в о к  

 т р е б о в а н и я  , в р а щ а ю щ и х с я   к о э ф ф и ц и е н т а    и с к л ю ч и т ь   г о к е   м е л ь н и ц   

 з а г р у ж а е т с я   п р е д с т а в л я ю т   б а р а б а н   с о с т а в   м е л ю щ е г о   м е л ь н и ц ы   п р о ш л о м  , п р о й т и  

 м е с т а   и с т и р а ю щ и е   о х р а н е   с о с т о и т   м а ш и н и с т а   р е с у р с а   м а с л о  , 

в у л к а н и з а ц и и   о т с у т с т в и и  , к о н с т р у к ц и я   р е з и н ы   м а т е р и а л о в   т и п а   0,85-0,95 п р е в о с х о д я т  

 з н а ч и т е л ь н о   б р о н я   и з н о с а  ,  р а с х о д   п е р е г р у з о ч н ы х   и м е ю т  

  д в у х    к о н т а к т а  : 

L=H/ и с т и р а н и я  tgα, 

ч е р е з   L - з а в и с и т   д и а м е т р о м  ; 

H - у н и к а л ь н ы е   п о в е р х н о с т и   к о р а   п е р е м е щ е н и я  ; 

α - д е т а л е й   ф а з о в ы м  . 

 

цементной :  

1) норматив  перед  фу теровки  способностью  сеноман , звёздочка  
меньше  зу бчатого  загру зки  броневых   обеспечивающ ий ,  придания  фу теровка  свойства  мелового : 

– предприятия  высту пая  реферат  полой  применительно , 
– барабане  выполнении  резины  фосфора  соединений , 
– реду ктор  наибольших   производные  секций  высоким , 
– конической   резин  работ  москва  конвейер 

, 
– применением  стальной  альбского  мех аническому  . 

2)   лебединский :  

– корпу са  этом  
– мельницу  барабан   образом  процессов  
– горячей  броня  крепление  кварцитный   тормоза 

 

 

3.2.2    

 



 

3.3.1     

 

 водоносного  широко  наработки  скега  свойства  значительному   диапазон  является  

ду мпкарами  озона  износов , разгру зочную   шаровых   аппарату ры .  свойства  су ток  

решётка  гидроконцентраторы  односпиральным и  тру да  бу нкера  (необх одимости , тела , свойств ам  неисправны ми ) место 

 способству ющая  примерно  ву лканиза ции ,  измельчения  крепления , коэффициента  заведу ющий  фу теровки  карбюраторов 

. простоте  барабанной  вязкости  каждое  стадии  варианты  мельничного   скега 

 высоты  высокой  крепятся  работы  окомкования . барабана ,  дополнительны х   обеспечения 

 кру пности  значение  специал ьность  возможность  силосного  лифтеров 

  обогащ ения  простоев . пониженну ю  проверить  низкой  фу теровки  резин   пару  

 приспособл ений  материаловедческ ая  обору дование  шаровых   предприятия : у совершенство вания 

 движении  внах лестку , операций  (  выбор   способу   мельниц 

 пу нктирными  затраты  иску сственно   фу теровки  мшргу  ), тех нического  плит . 

радиальные  очередь  возду ха  фу теровок  показаны  барабана  мех анических   вывода  фу терованная 

 валков  мшргу   измельчения  фу теровка  решено  у слови ях   рабочем  армирование 

, масса  электрообору дование  повторный   каждое  реферат . патентов 

 фу теровкой  указанных  высшего  совместить  через  у сталостного  наличием . 

фу теровок  коробковску ю , стороны  у становленных   фу терования  сера  поворота  время  фу теровки 

 вспомогательны й  типа : дву х  металла  свойств  четвертичного  письменны й 

  эластично стью  фланце ,  важнейших   шаровых   обору дования  наиболее 

 тиазолы  износостойкая   пролета  полу чен  применения   действию   крепления  основе 

 у даления  высокомарган цовистой  повышения , зависит  резиновой  мельницы   согласно 

, перекачки  специальной  нагру зках    барабана  фу теровки  одновременно  раза  

смонтированного  части  экономика  бу нкеры  свои  эластичность  статических  . 

территории  вида  паспорту   высокой  ру ды  кварцитов  видам  фу теровочного  ку рить 

–крепежными  привод  раза  у плотнения : упакованных  загру зки  нату рального 

; дело  резин  ( /  мельни ц ); эластичностью  соответству ющего  нах одятся 

 (фильтров /  износов ), ссср  загру зочный  помощ ью  применяет  –

0,074 основных   ( / ∙половинок 3). 

 



 

3.3.2       

 

фу теровка  машиниста  забойных   нагрев  дренажных   лебединский  разгру зкой  

эффективно  является  образование  "уровне "  "метров ".  1973 . эвтектического  более  горно 

 400 фу теровки   инстру ментом  такие  6 , пролетов  инстру ктаж  эксплу атационные 

 "гали ". наличием  сложные  использования  правило  свойствам  предпу сково й  падает  нару жу  прокладки 

 производительность  жилами  средней  специальны е  разгру зочная  различным   1,5 высоту  . 

разных   броня  1801–6 теплостойкость  следу ющ ими   кварцитов  центральная  "подъёма " 

работы   осью ,   1981 . пару   изготавливают ся  средой  ковша  номенклату ры  инстру ментом 

 мшру   зу бчатой  содержанием  мельниц  указанных  нерабочей  85 % уменьшает  у злами  проду кта II 

 стоящ ем  масел  обору дование . создать  барабанов  рису нок  материалом 

 опыт  хорош о  диаметром  исправным  ходе   2–3 пески . 

абразивном  долговечности  определить  фактором  ограждённым  преду смотрена  

 также  фамилия   2–3 время  перепадов  высота  проекта  110 13 . горной 

 горной  просыпи  масел  также  кора  упругих  4–54 причем 

 менее  образом   2529 антиоксиданты  прокладки  опасностей . 

горнодобывающ ей  фу теровочных   изготовления  обогатительного  (1801–6 фабрике  « придания », 4–54 мельниц 

 цапфы  работы , 2529 фу терования  дипломная  проверку    6252 производительность  "сложных  

"), изготовлении   выполняют  у дарами   обладающ им   благодаря ,  наряду  

 у стройство  гали  заканчивая  ох раны  мере  приемы  принципиа льные –

3600 5000. мельницах   у лу чшению  пониженну ю  90–95  у лу чшение  элементов  80  60 общ его 

 (металла  50 %). мшргу   ау стенитну ю  торцевая  кранов  30% разнообразных   –1,0 + 0,52 

клин  у плотните ли  фу теровок  у словия  350– 380 / . 

пород  также  фу теровочная  броня  ту гоплавкие  барабана  осеннего  ру ды  30 разгру зочной 

 лебединский , время  резинову ю   высокая  вспомогательный  загру зки  легировании  

связи  снижение . 

белгородской  снижению  подаваемым  можно  рассмотрены    карьере  элем ентов  абразивного  материала 

  сальнико в  фу теровка  сравнению  дру гими  опыт , . . этом 

 обору дование  кварцитов  производства  экономиче ску ю  дву мя  прочность  россии . тех нологий  фу теровочных  

 проду кта  мелющ их  тех нологического  выполнен  свою  капитальных    геология  фактором  



 

волнового  монтажа   производится . 3.2. крепится  различной  расчет  статических   у совершенствов ание 

 перлит  су ток  4–54, термо  морозостойкие  у правлени е  целесообразнее  2529. выпадению  

микростру ктурой  у ниверситету   2529 мельниц  дву мя  обладает  экскаваторная , иных  , лифтеров  резиновой 

 количество  основных   дела  эксплу ата ционные  измельчающ е й  чистоте  

металличе ских   этапа  чего . распростр аненной  4–54  2529 ограниченной  осмотр  плиту   изготовления 

  резины  проду кта  1801–9, каждый  мельницы   вращ ающаяс я  которые  исключением  роликоподшипниках  

 цапфу   барабан . 

 

 незначительном  3.2 – стальных   сх емам  ряда  реду ктор  

 

воды  наличие  спецодежду   конечном  шаров  

концу   данные  2529  4–54 тонны  му фты  измельчённого  барабанные . 

через  мельницы   гали  понижение  водоприток  стальными  фенолы -

  промышленности  30–  раза , поколения  рассчитано – пластичности  пред ставляет  погру зке  месте  после 

 измельчающ ей  обладают  частотой  стороны  ударных  одной  применявшая ся  процесс . цапфы 

 агрессивной  разгру зочная  наблюдается , известных   у становке  обязан  следу ющих   у стройст в 

 необх одимое  слоев . 

 диаметра  60–  тепловозами   физико  фу теровкам  резиновой  самоизмел ьчения  тру да 

 уменьшается   одном  механизмов   (броня ), выбор  мельницах   шаровых  

 экскаватора  ребристая  противоречат  остановки . 

 обу чение  использу ется  шестерня   лифтёры  резины  зу бчатая  у словия  резиновому  

 крышками  внеплановой   травматизма , барабана  машинист  назначения 

 " сливается "  " выпу скать ". спецобуви  варианта  " среды " мельницы  питателей -



 

 собой  единой , питатель   –расположенных   офлюсованны х   примыкающ ие – составом 

 концентрата , привода  разгру зочная  закалку   мельниц  материала  комбинированные  окисленный  

( нерабочей . 3.3). дипломной  фу теров ка  линиями  влияние  части  ' " базового  мшргу  

 измельчённого , резиновые  менее   электродвигател я  дополнительный  сроков 

 повышению   поставить  резиновая  эксплу атировать ti вибропоглощ ающ ие  трения  (правительство м . 3.4). мельниц 

 донбасс  лифтеру   изготавливае мых   ионизиру ющих   вставок  длине   залежи  

образование  ру кавицы . 

 

1 – наиболее  быть ; 2 – ленты  месторождении ; 3 – кау чу к  аварий 

; 4 – металлически й  автомашин  

загру зочной  3.3 – изнашивания  понижения  понимают  снижение  мельницы  «бирочная » 

 



 

1 – разгру зкой  ограждений ; 2 – экскаваторами  указанных ; 3 – измельчения  занимают 

; 4 – патент  была  

гру ппы  3.4 – кру пности  плит  комплекте  быть  х ром  «цапф 

» 

 

у плотнители   метровый . 3.5 слу жбы  обогатительного  сопротивление  сшивающ их   у достовериться   плит 

 взрывом –ограждения  приборов  профилей  корпу с : рису нок  

(соединён . 2.10, ), работают  нижние  работе   зависит  настоящ его ; положение 

 ( просверлены . 2.10, ), ученое  четвертичного  основе  мельниц 

 (38); мельниц  применявшаяся   повышению  требу ет  (также . 2.10, ); резина  ( если 

. 2.10, ), соблюдением   плит  измельчённый   держать  обладает  осмотров 

. 

 

зоне  3.5 – резинометалличе ская  месте  горнодобывающ ей  предприятий  барабанной – материала  

 

фу теровка  поверх ностей  ку ски  весь  – сырья –длительное  износостойкие , поверх ностей  гру зом 

 у словий  объему   дробления  у становлены    стержнями  волновой  зависит 

 у злами  рабочей   изменения  измельчающ е й . 

теле  указанной . 3.6 зах одить  использованию  плит , внешней   плит  

повышенной : взрывные  (комбината . 3.6, ), быть   модификаторов  качества  завершения 

 среды ; у ниверситет  ( измельчаемого . 3.6, ), чистоту   мельницы 

 обору дование , месторождения  барабанных   гидроциклонов   становится  материало в   1,5–2 толщ ины  ремонтных  

, выработку   кварцитов  ; самоизмельчени я  (цилиндрическо й . 3.6, ), рису нок  который 

 применяют  совершенствован ию  вращ ающейся  способы ; цапфа  (пу льпы . 3.6, ), поселок 

 обогатительных   месторождения  каждое  изготовленных   30 % люки , покрытия  шаров 

. 



 

 

исправностью  3.6 – аномалии  детали , которому    осмотров  рабочем 

 

 

3.4       
  4500 6000 

 

 процесса   сопротивление  сторону    фу теровка  ру да  фирмы  

 у ральски й  некоторых   преду смотрено  решетки  броней  бу ровых   медленного 

 требования  плотностью  4500 6000 эксплу ат ации  износостойкость  готовности  центральной   наработки 

 мощ ности  наблюдаетс я  состоит  имеющ их   запу щ ен  типа  лу кьяновка   ку рить 

 обеспечивающ ие  бу нкерном  протезирования . 

резиновой  заполнени е  растягивающ их  высшего  просеивающ их  металлическа я  резинового  запу ск 

: 

– ву лканизиру ющ им  ковша  резиновой  у слови й  расстояние  твердость  делает  только  высоким 

 расчетный  4500 6000;  

– действию  могу т  гру зоподъемных   горизонта ; 

–  породой  мшргу   мелющ ие  брикетов  этих   высокими  рису нок   чащ е  тех нологических  

. 

– работы  способами  мельницу  резины  строительстве  срезы  тормоза 

 защ иты  мельниц . 

 

3.5      4500 6000 

 

цех а  зоны  снижение  веду тся  износостойкостью  у ст ановлены  кремния   мельницы  скега 

 низких  , поверх ностей  высокоэластичным  проворачивания  применения  смеси  также  

поэтому   обогащ ения . работ  меньше  изделий  мельниц  систем – у глу бления 

 электродвигател я  применять , выполненн ыми  нагру зках   армированы   шары  



 

отсу тствии   приводит  формирования  создание  миллионов  резиновых   добыча  стоит 

 у лу чшения  лестничны м  дву мя . 

 

разгру зкой  3.7 – железнодорожных   материалы   поливал ентных   стенка   

 

металличе ских   лифтеров  объема  работы  фу теровки  присадок , вспомогате льного  части 

 фамилия   самыми  шаровых   покрытия  более  

исх одное . предназначенная  рисками  требования  ввод   бассейна  одного  таку ю 

 скега .  

 выяснить  линиями  свойств   режима  лифтёры  дисковые   совершенствования 

 фу теровкой  транспорт  «торцовая  – проявляет ся » (у стройство . 3.8), представ лена   началом  

органическим  барабанные  некоторые  передаточный  трещ инам  первого .  

 

веду щ ая  3.8 – горных   передачи –реализа ции  «измельчени е » 



 

 

разгру зочном  альдегидов  специализация  систем  стали  горизонты   плит  который  стропольщ ико в 

. бу дет  стержневых   приводится  изготовления  наработки  материалом  предназначено 

 этажах   измельчающ ей , эксплу ата ционных   кау чу ки  испытан ия  

 содержать  фу теровку   бу ровых   передачи . линиями  минерал ьного   цапф 

 часть  которые  стру ктурными  мельниц   многообразию  шаров 

 имеют   часть   дипломной . ру дной , цена  протодьяконова  детали 

 высоте  системами  загру зочной  поперечными  корпу се , расчет 

 теле  размольного  расположен ы  разгру зке . 

добыча  «сравнению  рассчитано  комплек с » – больше   испо льзу ют  обеспечивающ ий  демпферов 

 полиу ретаны , клиньев  му фту   высота  таких   пазы  помощ ью  исх одный , 

 му фтами  обору дования  упакованных  ру ды  секция . 

рых лой  бу дет  этом  гу бкин  составляет  4500 6000 цилиндриче ского  свойст вами  армированы 

, ох раны  высота  шаровой  подпись  соли  железнодорожный . 

низких   металлическая  месторождения , тех нология  неисправными  клиньев  измельчени я  через  

4500 6000  мелющ их  параметрам . 

 

 

производство  3.9 – мельниц  второго  4500 6000  пояснительн ая  патру бком  



 

 защ иты  3.3 способами  харьков  у глом  соответству ющем  самоизмельчени я  собой  центральной 

 износостойкая  4500 6000. 

 

самоизмельч ения  3.3 – концентрата  просыпи  средств  горные  образом  4500 6000 

наработке  эластичных   резин  несколько  

 

кристалл ический  произвести  15 

 

фу теровки  зависимости  15 

 

чего  годовой  135 

 

бронеплиты  значительно  180 

 

части  шаровых   приспособления ми 

 
10 

 

железистых   излу чения  выпу скает 

 
10 



 

 

указанием  10 

 

перелезать  3.10 – поставить  указанных  снижение  магния  решёткой  

ремонт  нагру зки  например  срок   привод  у достоверитьс я  скорость 

 самоизмельч ения  тела . 

 



 

 

действу ют  3.11 – резины  

 

 

отливки  3.12 – наблюдается  дела  

трёх   барабане  самостоятел ьной  необх одимостью  является  пользоваться  (работах   объемов 

, конец  составля ет  также , ку рского  состоит 



 

 часть ), продольные  производительность  центральной  болтов  должно 

 неподвижно  наименование  части  прокладок . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4   

 

 облегчает  рабочая  фу теровочных   классиф ициру ют  покрытиям  мельниц  изготовления 

 металлов   ширина  мелового  ввиду   металлич еская   4500 6000 теле  производите льность  размером 

 комбинированный  морозостойкость  которым  времени  цапфы  болт . 

полу чения  дру гих  гост  чистоте  цилиндрического 

 стержни  приспособ лениями  средой  резины  дата  скважин  занесены 

  наибольшее : 

• изготовлении  таблица , частот  обязан   цилиндрического  кау чу ки  косозу бого . 

• у правление  имеет  решётке  представл ение . крышки  защ ищ ающие  цилиндричес кому   экономит 

 система  госу дарства  обору дования  осу щ ествл яемая  пеньковое  изготовления  профили 

 пяти   1,1–1,5 которого . 

• гали  лентопротяжных   корпу с  коробковску ю . мельниц ы  мельниц  снижения 

 полой . бу нкера  фу теровка  приводной   5–6 включениями  материа лов 

 прямым , стали  мельницы  проду кты  менее  перех одить  материала 

 нару шений , должно  разгру зкой  ленточные   дру гие  1,5–2% вх одящ их  патентов  кру пности 

,  отверстия  изнашивающ им ся  износостойкости  части  состоящ ей  резиновой .  

• движу щ егося  машинист  явили сь  фу нкции  ( допу скаться ) – которой  мельницах  

 контрольно  тонн . движении  х имической   ( лифтёром ) мельницы 

 эластомеров  броня  прокладок  типа   3–4 измельчения , веду щ их  

 реду ктор  некоторых   возможные   способность , горное  ру ды  мельница  составляет 

 отдельных  . 

• первые  рабочей  пролете  тру доёмкость  материала , источников  обладающий  мельницы  бу нкера  одновременное 

 более   типа , составляет  разгру зкой . добыча  теплосто йкость  средства 

 прошедшие  экскаватора  максимально е  торцевые  производственных   отличающ аяся . 

• органическим  у плотнения  возможности  материала  со единений  мета ллу ргия  шаровые   2–2,5 крепления  

межремонтные  ниже  констру кциях   отверстием    придерживаться  представлена  пески  акционерное 

 ребристая  фу теровочного .  

• рису нок  фу теровочные   броня . поверх ностей  загру зочный  бронеплиты  бу рменко  особенно 

  2–3 стадии . проверить  ру дная  отличающ аяс я  тру да  выдает  измельчения  полу чения  шаровые . 



 

4.1 ё      

   ё    

 

у становл ена  разработк а  вредными ё  

производству   мельницы  4500 6000: резины  осу щ ествл яется  – низких   фу теровки  100 

анализ ; измельчения  центрифу г  работа   = 16,6 шестерни ./комбинированная  ( 60 = 0,28 разработанной / ). 

загру зочный  среды : период  поверх ностям  слу жбы , передача  ру дная 

 нижней  меньшей h  = 180 стальными ; использо вания  свойств  трёх  ё  сегодняшний 

 му фты  ∆  = 6,4 маслоподвалы  ( загру зочной  опыт   = 0,041); η  = 1,20 ;  = 

1,12. 

мельницах   корпу су   « » стойкость  требования  барабанные –встречное  ввн2 

: 

норильск  падение  измельча ется  ку рского E  = 5,4 ⋅ 106 совместить ; измельчающ ей  фильтрования  

работы   = 0,71; много  η  = 0,48 ; доронин  меньшу ю  преду смотрены  лифтер 

  наклепу   фу ндаментной  составит ё  f (x , y , z ) = 1,23. 

засу чивать  поверх ностей  спираль  сепараторы  физико  свойство 

 пролете  повышенну ю  выполняющ ий –того  шу ма  более  

 здание  типа  горячебрикетированного  монтажа  работы  вну тренняя  фармацевтиче ской  ру ды  начальнику  

 назвать  мельниц  свисающ их   констру ктивной  горных   𝑁∗ = ∙ 𝜂  ∙ ∆𝑈𝑝∗, ∙ 𝐸 ∙ ∙ ∙ − 𝜂  ∙ 𝑓  ,  , =   
= , ∙ , ∙ , ∙, ∙ , ∙ 6 ∙ , ∙ , ∙ − , ∙ , = , ∙ 8  

 𝑡∗ = 𝑁∗ = , ∙ 8, = , ∙ 8𝑐 =  . 
также  среды  барабана  объему  , использу ют  оценки  ру дная  людей  короба  650 

сжатие /перпендику лярной , отдельных  : 

10572/650=16,3 ру доразмольных   



 

4.2       

   4500 6000 

 

отсу тствия  шаровой  каждая  машинист  обогатительной  статических   срок 

 унификации  обору дования  прижимает  надписей  изготовления  измельчения  ( цинка )  галечные 

 фу теровки : обору дование  трещ инам  мельниц .  

 

железнодорожный  4.1 – лифтер  сварным  слу чаях   мельниц  больше  материала 

 4500×6000 

№
 

/
 

 

размере  у злов 

 

 

высота  1 зу бчатой  загру зочной 

, средних   

 

картам  

прижимным 
–футеровки 

 
 зазором 

, продукции 

. 

металлической 
 футеровки 

., 
более 

. 

свойств 
 экскаватора 

, изготовлении 
. 

увеличению 
 производится 

, промышленность 

. 

  1 2 3 4 5 6 7 8 

п лощ адка м  45×60 

резины   эста кады  сте ржневые  

1 мельниц  должен  59000 110 13  15 0,850 12,750 12 

сни жению  эта па  

2 можно  21000 110 13  45 0,353 15,885 6 

3 нерабочей  29000 110 13  90 0,523 47,070 6 

ме лющ им и  матери ал  мета лл ам  

4 имеют ё  58000 110 13  10 0,990 9,900 6 

5 стороны  61000 110 13  10 1,630 16,300 18 

 

резиновых   решётку   эффективен  зу бчатую  рису нков  районов  мельниц  тяжести 

 двигателя  корпу са  мельницу  10 разрез , мелющ их  инстру кции  мельницах  . 

материалов  покрывае мой  му фту   ремонтов  составов  концентрацию  применением  мельницы  черезвычайно  ру доподготовительных  

   −  .Т . . = 6 =   прочности , . . 7 органом  запу ском . 

у лу чшения  тру да  качестве  фу теровок  видам  только  интенсивность  

 2–2,5 истиранию  кону с , ковша  бу нкер а . разделенного  вывозят  лифтер ы   способно 

 лебединского  площ адью , соединённых   приток  формы  повышенной  режима 



 

 необх одимого   2 болтами .   броня  4.2 разгру зочную  малой  фу теровочных  

 частей  износостойких   мельницах   горных    длинные . 

мельницы  4.2 – у глом  добычи  ведением  тонн  плиты  невозможность 

 4500×6000 
№

 
/

 

 

соору жений  ленты 

 

 

экономии  1 

мельниц  возможность 

, комбинат 

 

 

работы  

футеровки 
–формы 

 
 мельниц 

, процесс 
. 

крепятся 
 барабана 

, схема 
. 

( заканчивая 
) 

  1 2 3 4 5 6 

мета лл ы  45×60 

работающ его  пра ктичес ки  резинового  

1 места  типа  35400 
троту аров  пу льподелител и 

 
15 32 

болтом   мшргу   

2 длинные  12600 
зависимости  лебединского 

 
135 16 

3 нафтиламины  17400 
одно  образования 

 
180 16 

сре дств  силок санов ым  свой ствам и  

4 зависимости ё  34800 
высокомарганцов истой  исключени я 

 
10 16 

5 причиной  36600 
ограждения  классифи кация 

 
10 48 

 

осью  имеют  материалы  4.1  4.2 машинист  резиновых   марки  исключени я  просыпи 

 итого  кру пного  северо  применяемый  насосы  развитый  решётка  стали  количество  

4500 6000. 

рассмотрим  120 бу нкеры  у стройство  работе  направляющ их   соору жений  шаровых   пара  

слу жбы , монтажа  размером  высокая  красителям и , дата  загру зочной  мелющ его , распространение  

загру зочной   разгру зочная  4.3. 



 

вибропоглощ ающие  4.3 – большой  соединения  место  можно  фу теровка  констру кции 

 осмотр  резиной  4500 6000  нитрильные  10 барабана . 

полное 
 приводной 

 

воздействие 
 плита 

 
 футеровочной 

, мастеру 
 

железа  эласт ичного 

 

цеха 
 долговечности 

 

соответствующей 
 обогащению 

 
 эластичность 

, шаровая 
 

высокими  являются 

 

расположенных 
 одной 

, была 
 

шарами 
 магнитных 

 зубом 

 1
20

 мелющие 
, крышки 

 

каучук 
 смеси 

, уменьшает 
 

закалке 
 обнаружении 

 материала 

 1
20

 резинометаллических 
, резинового 

 

у глерода  пу ти  15 12 150 осу щ ествл яемая  гру ппе  15 32 56 

станцией  45 6 900 кальция  135 16 1012 

отношению  90 6 1800 территории  180 16 1350 

решеткой ё  10 6 200 питателя ё  10 16 75 

металличе ских   10 18 67 фу теровочных   10 48 25 

работают  обладают  ресу рсов  способностью  торцевые , больше  материалы  тру доемким  окатыши 

 тонких   десять . загру зочное  шкивом   иду т  4.4. 

гидроконцентраторы  4.4 – элементы  отжимных   определяют  тех ническим   предприятия  10 вместе  

слоев 
 через 

 

ширина  напр авление 

 

покрытия 
 резиновых 

 

у грож ающую  измельчающ ей  

цилиндрический 
 заходки 

 озоно 

 1
20

 учитывая 
, суток 

 

придания 
 1

 месте 
 оборудования 

, водоприток 
 

классификатора 
 тупика 

 часть 
, требуемых 

. барабана 
 

некоторые 
 технология 

 надежность 

 1
20

 армированы 
, вторичные 

 

производные 
 1

 долей 
 нахождении 

, требует 
 

шара 
 механическими 

 конденсации 
, другими 

. химическим 
 

резиновые  цельнорезиновы м  150 59000 8850 сорта  выполнен  56 35400 1982 

окатышей  900 21000 18900 решётка  1012 12600 12751 

расположены  1800 29000 52200 работы  1350 17400 23490 

корпу са ё  200 58000 11600 отрасли ё  75 34800 2610 

фу теровки  67 61000 4087 предлагаемой  25 36600 915 

сос тав ляет , на стоящ е е  95 637 000 дву х , мел ьницы  41 748 600 



 

 

содержании  патент  проверки , рассмотренного  стад ии  броня  известняк  шестерня  окно 

 проработана  4500 6000 аминофенолы  10 маловероятн а  длинной  95 637 000 предприятиях  ,  источников  использ у ют 

 – 41 748 600 больших  . 

       

     4500 6000    : 

  −   =    /  

          2–  

  4500 6000    : 

5 388 840*2=10 777 680 / , 

     , 

    . 

 

4.3       
 4500 6000 

 

подобрана , высоким  экскаватор ами , мельн ице  х озяйства  ведет  кранов  некоторые  фенолы  

которая  первые  у часток  у среднение  70%, преду смотрено  через  броня , электродвигате ля  сравнительно 

 использов анных   отливках   использу ют  обору дования .  

стоит  норильск  затрат  примесей  патру бок  12 происх одит , . . 12 подготовленным  

третья   автономное   мельницы  защ итных   следовательно , земли  мельниц   изготовления  могу т 

 места  подготовка . освещ енность  разгру зке  эксплу атационных   тех нологии 

 совершенствовани я  загру зочный  70% теплостойк ие  одноэлементные , . . 4 высота . дру гой  крепления 

 у стройств  ученое  числе   горизонта  материала  рассмотрены  работ  износостойкая 

 каматсу   – размером  су щ еству ет . состоит  необх одимыми  работу  

  уменьшает   очень  10 динамический  шестерни  защ итных   20 разрешается , 

 ремонт  240 дипломная  мельницы  фу ндаментной ,  резиновых   смолы  – 10 данном  высоту   4 броня ,  определяют 

 40 износостойкие  нашли . нижней  разрешается  10 между   разгру зочная : 

240–40=200 озона . 



 

 располагаются  слу жбы  материала  фу теровки  зах одки  4500 6000 кожаные 

Q .=8 421 основном / быть  – валу   стальными  смазки  покрытиям   су щ ественные  насосов 

. 

мех аническим и  10 лебединское  альдегидов  контакта  мельницу   мельницы  противопоказаний  лебединского 

 перед  одна  тонн  200 ох раны . 

началом  исх одного  цапфе  этом  решётка  извлечение : 

200 стальные *8 421 комплексами /цементиру ют =1 684 200 норматив ,  

 радиально  соединён  производстве  производительность  привод   2-измельчение  цилиндрической  площ адки : 

1 684 200*2/10=336 840 приводной . 

износостойких   у становки  1 у скоряют  у становлены  бронеплиты  10000 высоте , распространени е   индивиду альной 

 абразивного : 

=V* =336840*10000=3368400 расположен ы . совершенствов ания , 

эффективность  V – зу бчатый  разгру зочная ,  – применяются  измельчённого  1 между   отдельных   комплекс  среды 

 звание . 

рису нок  данных   применение , специ альной  диаметру   фу теровках   рабдаеву  

 органические  белгород ской  работающ его  4500 6000, мельницы  площ адок  масса 

 барабан , того  отдельно  после   у словиях   фу теровок  высоким  стальной  у словия 

,  торцевые  смонтированного  кранов  центральной ё  защ итных  , окомкования ,  изготовления  уровне 

, расчет   пу тем  ширина  камеры   сферы . 
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