
Ɏɟɞɟɪɚɥɶɧɨɟ ɝɨɫɭɞɚɪɫɬɜɟɧɧɨɟ ɚɜɬɨɧɨɦɧɨɟ 
ɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɶɧɨɟ ɭɱɪɟɠɞɟɧɢɟ ɜɵɫɲɟɝɨ ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɹ 
«ɋɂȻɂɊɋɄɂɃ ɎȿȾȿɊȺɅɖɇɕɃ ɍɇɂȼȿɊɋɂɌȿɌ» 

 

ɂɧɫɬɢɬɭɬ ɝɨɪɧɨɝɨ ɞɟɥɚ ɝɟɨɥɨɝɢɢ ɢ ɝɟɨɬɟɯɧɨɥɨɝɢɣ 
 

Ʉɚɮɟɞɪɚ «Ƚɨɪɧɵɟ ɦɚɲɢɧɵ ɢ ɤɨɦɩɥɟɤɫɵ» 
 
 

 
 

ɍɌȼȿɊɀȾȺɘ                      
Ɂɚɜɟɞɭɸɳɢɣ ɤɚɮɟɞɪɨɣ 
_____      Ⱥ.ɋ. Ɇɨɪɢɧ 
 ɩɨɞɩɢɫɶ    ɢɧɢɰɢɚɥɵ, ɮɚɦɢɥɢɹ  
« _____»   _______  2022 ɝ. 

 
 

ȾɂɉɅɈɆɇȺə ɊȺȻɈɌȺ 
 

21.05.04 «Ƚɨɪɧɨɟ ɞɟɥɨ» 
(ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɫɬɶ) 

 

21.05.04.09 «Ƚɨɪɧɵɟ ɦɚɲɢɧɵ ɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ» 
(ɫɩɟɰɢɚɥɢɡɚɰɢɹ) 

ɋɈȼȿɊɒȿɇɋɌȼɈȼȺɇɂȿ ɌȿɏɇɈɅɈȽɂɃ ɎɍɌȿɊɈȼȺɇɂə ɆȿɅɖɇɂɐ 
ɂɁɆȿɅɖɑȿɇɂə ɀȿɅȿɁɇɈɃ ɊɍȾɕ ȼ ɍɋɅɈȼɂəɏ ȺɈ «ɅȿȻȿȾɂɇɋɄɂɃ ȽɈɄ» 

ɬɟɦɚ 
 
 
         Ɋɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɶ                     __________                                    ɋ.ȼ. Ⱦɨɪɨɧɢɧ 

                                                              ɩɨɞɩɢɫɶ, ɞɚɬɚ                                                       ɢɧɢɰɢɚɥɵ, ɮɚɦɢɥɢɹ  
 

ȼɵɩɭɫɤɧɢɤ                         __________                                   Ƚ.Ʌ-Ȼ. Ɋɚɛɞɚɟɜ 
                                            ɩɨɞɩɢɫɶ, ɞɚɬɚ                                                       ɢɧɢɰɢɚɥɵ, ɮɚɦɢɥɢɹ  
 

Ʉɨɧɫɭɥɶɬɚɧɬɵ: 
 

ɗɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɚɹ ɱɚɫɬɶ        __________                                    Ɋ.Ɋ. Ȼɭɪɦɟɧɤɨ 
                                             ɩɨɞɩɢɫɶ, ɞɚɬɚ                                                      ɢɧɢɰɢɚɥɵ, ɮɚɦɢɥɢɹ  

 
Ȼɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɶ 
ɠɢɡɧɟɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɢ            __________                                    Ⱥ.ȼ. Ƚɚɥɚɣɤɨ 
                                             ɩɨɞɩɢɫɶ, ɞɚɬɚ                                                      ɢɧɢɰɢɚɥɵ, ɮɚɦɢɥɢɹ  

 
         ɇɨɪɦɨɤɨɧɬɪɨɥɟɪ                __________                                    ɋ.ȼ. Ⱦɨɪɨɧɢɧ 

                                                             ɩɨɞɩɢɫɶ, ɞɚɬɚ                                                      ɢɧɢɰɢɚɥɵ, ɮɚɦɢɥɢɹ 
 
 

 
Ʉɪɚɫɧɨɹɪɫɤ 2022 

 



Ɏɟɞɟɪɚɥɶɧɨɟ ɝɨɫɭɞɚɪɫɬɜɟɧɧɨɟ ɚɜɬɨɧɨɦɧɨɟ 
ɨɛɪɚɡɨɜɚɬɟɥɶɧɨɟ ɭɱɪɟɠɞɟɧɢɟ ɜɵɫɲɟɝɨ ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɹ 
«ɋɂȻɂɊɋɄɂɃ ɎȿȾȿɊȺɅɖɇɕɃ ɍɇɂȼȿɊɋɂɌȿɌ» 

 

ɂɧɫɬɢɬɭɬ ɝɨɪɧɨɝɨ ɞɟɥɚ ɝɟɨɥɨɝɢɢ ɢ ɝɟɨɬɟɯɧɨɥɨɝɢɣ 
 

Ʉɚɮɟɞɪɚ «Ƚɨɪɧɵɟ ɦɚɲɢɧɵ ɢ ɤɨɦɩɥɟɤɫɵ» 
 

 
 
 
 

                                                                                             ɍɌȼȿɊɀȾȺɘ              
                                                                                Ɂɚɜɟɞɭɸɳɢɣ ɤɚɮɟɞɪɨɣ 
                                                                                _________Ⱥ.ɋ. Ɇɨɪɢɧ 

                                                                                   ɩɨɞɩɢɫɶ     ɢɧɢɰɢɚɥɵ, ɮɚɦɢɥɢɹ 

                                                                                 «____»________ 2022 ɝ 
 
 
 

ɁȺȾȺɇɂȿ 
ɇȺ ȼɕɉɍɋɄɇɍɘ ɄȼȺɅɂɎɂɄȺɐɂɈɇɇɍɘ ɊȺȻɈɌɍ 

ɜ ɮɨɪɦɟ ɞɢɩɥɨɦɧɨɣ ɪɚɛɨɬɵ 
              

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 
ɋɬɭɞɟɧɬɭ Ɋɚɛɞɚɟɜɭ Ƚɚɫɪɨɧɭ Ʌɭɛɫɚɧ-Ȼɚɡɚɪɨɜɢɱɭ 
                                          ɮɚɦɢɥɢɹ, ɢɦɹ, ɨɬɱɟɫɬɜɨ  
Ƚɪɭɩɩɚ ȽɆ 16-12 ɇɚɩɪɚɜɥɟɧɢɟ (ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɫɬɶ)      21.05.04 «Ƚɨɪɧɨɟ ɞɟɥɨ», 

         ɧɨɦɟɪ                                                                                                   ɤɨɞ  

 ɫɩɟɰɢɚɥɢɡɚɰɢɹ 21.05.04.09 «Ƚɨɪɧɵɟ ɦɚɲɢɧɵ ɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ» 
                                                                      ɧɚɢɦɟɧɨɜɚɧɢɟ 

Ɍɟɦɚ ɜɵɩɭɫɤɧɨɣ ɤɜɚɥɢɮɢɤɚɰɢɨɧɧɨɣ ɪɚɛɨɬɵ «ɋɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɟ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɣ 
ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɢɹ ɦɟɥɶɧɢɰ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɠɟɥɟɡɧɨɣ ɪɭɞɵ ɜ ɭɫɥɨɜɢɹɯ ȺɈ «Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ 
ȽɈɄ» 

ɍɬɜɟɪɠɞɟɧɚ ɩɪɢɤɚɡɨɦ ɩɨ ɭɧɢɜɟɪɫɢɬɟɬɭ № 468/ɫ ɨɬ 19 ɹɧɜɚɪɹ 2022 ɝɨɞɚ 
Ɋɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɶ ȼɄɊ ɋ.ȼ. Ⱦɨɪɨɧɢɧ, ɞɨɰɟɧɬ, ɤɚɧɞɢɞɚɬ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɯ ɧɚɭɤ  
ɤɚɮɟɞɪɵ Ƚɨɪɧɵɟ ɦɚɲɢɧɵ ɢ ɤɨɦɩɥɟɤɫɵ 

                                      ɢɧɢɰɢɚɥɵ, ɮɚɦɢɥɢɹ, ɞɨɥɠɧɨɫɬɶ, ɭɱɟɧɨɟ ɡɜɚɧɢɟ ɢ ɦɟɫɬɨ ɪɚɛɨɬɵ 

ɂɫɯɨɞɧɵɟ ɞɚɧɧɵɟ ɞɥɹ ȼɄɊ - ɝɨɪɧɨ-ɝɟɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ ɢ ɝɨɪɧɨ-ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ ɭɫɥɨɜɢɹ 
ɞɨɛɵɱɢ ɩɨɥɟɡɧɨɝɨ ɢɫɤɨɩɚɟɦɨɝɨ ɜ ɭɫɥɨɜɢɹɯ Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɝɨ ȽɈɄɚ; 

- ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɪɭɞɵ ɞɥɹ 
ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ. 

ɉɟɪɟɱɟɧɶ ɪɚɡɞɟɥɨɜ ȼɄɊ ȼɜɟɞɟɧɢɟ, ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɹ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ, ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ 
ɦɟɥɶɧɢɰ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɢ ɭɫɥɨɜɢɹ ɪɚɛɨɬɵ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ, ɷɤɨɧɨɦɢɤɚ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ, 
ɨɯɪɚɧɚ ɬɪɭɞɚ ɢ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɣ ɫɪɟɞɵ. 

ɉɟɪɟɱɟɧɶ ɝɪɚɮɢɱɟɫɤɨɝɨ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɢɥɥɸɫɬɪɚɰɢɨɧɧɵɣ ɦɚɬɟɪɢɚɥ ɞɥɹ 
ɩɪɟɡɟɧɬɚɰɢɢ ȼɄɊ ɜ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 15 ɫɥɚɣɞɨɜ 
 
 
 
 

      Ɋɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɶ ȼɄɊ            _________________                    ɋ.ȼ. Ⱦɨɪɨɧɢɧ 
                                                                                   ɩɨɞɩɢɫɶ                                  ɢɧɢɰɢɚɥɵ ɢ ɮɚɦɢɥɢɹ 
 
 

      Ɂɚɞɚɧɢɟ ɩɪɢɧɹɥ ɤ ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɸ                                              Ƚ.Ʌ-Ȼ.Ɋɚɛɞɚɟɜ 
                                                                                     ɩɨɞɩɢɫɶ, ɢɧɢɰɢɚɥɵ ɢ ɮɚɦɢɥɢɹ ɫɬɭɞɟɧɬɚ 

 

                                                                                  «___» __________ 2022 ɝ. 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

Ɋɟɮɟɪɚɬ 
 
Ⱦɢɩɥɨɦɧɚɹ ɪɚɛɨɬɚ ɧɚ ɬɟɦɭ: «ɋɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɟ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɣ 

ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɢɹ ɦɟɥɶɧɢɰ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɠɟɥɟɡɧɨɣ ɪɭɞɵ ɜ ɭɫɥɨɜɢɹɯ ȺɈ 

«Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ ȽɈɄ» ɜɵɩɨɥɧɟɧ ɫɨɝɥɚɫɧɨ ɡɚɞɚɧɢɸ ɢ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹɦ ɤ 

ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɸ ɞɢɩɥɨɦɧɵɯ ɪɚɛɨɬ.  

ɐɟɥɶɸ ɪɚɛɨɬɵ ɹɜɥɹɟɬɫɹ ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɹ ɫɪɨɤɨɜ ɫɥɭɠɛɵ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɢ 

ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬɚ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, ɩɭɬɟɦ ɡɚɦɟɧɵ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɛɪɨɧɟɣ. 

Ɉɫɧɨɜɧɵɦ ɢɫɬɨɱɧɢɤɨɦ ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɢ ɞɥɹ ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɢ ɩɪɨɟɤɬɚ ɹɜɢɥɢɫɶ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ, ɩɨɥɭɱɟɧɧɵɟ ɧɚ ȺɈ "Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ ȽɈɄ" ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɩɪɨɯɨɠɞɟɧɢɹ 

ɩɪɟɞɞɢɩɥɨɦɧɨɣ ɩɪɚɤɬɢɤɢ. ȼ ɩɟɪɜɨɣ ɱɚɫɬɢ ɪɚɛɨɬɵ ɨɩɢɫɚɧ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɣ 

ɩɪɨɰɟɫɫ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ ɠɟɥɟɡɨɪɭɞɧɨɝɨ ɫɵɪɶɹ ɨɬ ɞɨɛɵɱɢ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ ɞɨ 

ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ ɨɤɚɬɵɲɟɣ. 

ȼ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɣ ɱɚɫɬɢ ɪɚɫɫɦɨɬɪɟɧɵ ɜɢɞɵ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɞɥɹ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ, 

ɚ ɬɚɤɠɟ ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ, ɢɡ ɤɨɬɨɪɵɯ ɨɧɢ ɢɡɝɨɬɚɜɥɢɜɚɸɬɫɹ. Ɉɩɢɫɚɧɵ ɦɟɬɨɞɵ 

ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɤ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ ɫɬɟɧɤɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ. ɉɪɟɞɥɨɠɟɧ ɤɨɦɩɥɟɤɬ 

ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɞɥɹ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000. 

ɉɪɨɜɟɞёɧ ɪɚɫɱёɬ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɢ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000. 

Ɋɚɫɫɱɢɬɚɧɚ ɦɨɳɧɨɫɬɶ ɩɪɢɜɨɞɚ ɦɟɥɶɧɢɰɵ. 

Ɋɚɫɱɟɬɧɵɣ ɝɨɞɨɜɨɣ ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɣ ɷɮɮɟɤɬ ɨɬ ɦɨɞɟɪɧɢɡɚɰɢɢ 

ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɨɝɨ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 10.8 ɦɥɧ. ɪɭɛɥɟɣ ɜ ɝɨɞ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɩɨɥɭɱɟɧɚ 

ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨɛɴɟɦɚ ɝɨɬɨɜɨɝɨ ɩɪɨɞɭɤɬɚ ɜ ɪɚɡɦɟɪɟ 

336 840 ɬɨɧɧ, ɱɬɨ ɩɨɞɬɜɟɪɠɞɚɟɬ ɰɟɥɟɫɨɨɛɪɚɡɧɨɫɬɶ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ ɞɚɧɧɨɝɨ 

ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɪɟɲɟɧɢɹ. 

ɉɨɹɫɧɢɬɟɥɶɧɚɹ ɡɚɩɢɫɤɚ ɤ ɞɢɩɥɨɦɧɨɣ ɪɚɛɨɬɟ ɢɡɥɨɠɟɧɚ ɧɚ 111 ɫɬɪɚɧɢɰɚɯ, 

ɫɨɞɟɪɠɢɬ 39 ɪɢɫɭɧɤɨɜ, 6 ɬɚɛɥɢɰ, ɫɩɢɫɨɤ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɧɵɯ ɢɫɬɨɱɧɢɤɨɜ ɢɡ 15 

ɧɚɢɦɟɧɨɜɚɧɢɣ. 
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 ȼȼȿȾȿɇɂȿ 

 

возрастает Ƚɨɪɧɨɞɨɛɵɜɚɸɳɚɹ образовать ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɶ у злами ɹɜɥɹɟɬɫɹ металлов ɨɞɧɨɣ одного ɢɡ плита  ɜɚɠɧɟɣɲɢɯ элементов 

ɨɬɪɚɫɥɟɣ барабан ɧɚɪɨɞɧɨɝɨ собой ɯɨɡɹɣɫɬɜɚ. собой Ɍɟɯɧɢɱɟɫɤɚɹ высокая ɩɨɥɢɬɢɤɚ очищ енным ɝɨɫɭɞɚɪɫɬɜɚ мельницы ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɚ 

отделениях  ɧɚ которых  ɫɨɡɞɚɧɢɟ ɢ железистые ɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɶ указанных ɦɨɳɧɵɯ высокой ɝɨɪɧɨɪɭɞɧɵɯ мелющ ие ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɣ. работ Ɉɞɧɨɣ поскольку  ɢɡ прок ладок 

ɜɟɞɭɳɢɯ взорванной ɝɨɪɧɨɞɨɛɵɜɚɸɳɢɯ решение ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɣ трёх  ɛɚɫɫɟɣɧɚ резиной ɄɆȺ исправностью ɹɜɥɹɟɬɫɹ располагаются 

ɚɤɰɢɨɧɟɪɧɨɟ совершенствован ия ɨɛɳɟɫɬɜɨ " стойкость Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ зависимост и ȽɈɄ". 

сменный Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ центральной ɝɨɪɧɨ– лифтера ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɵɣ смешанными ɤɨɦɛɢɧɚɬ мельница ɛɵɥ процесс ɨɫɧɨɜɚɧ ɜ 1967 ɝ. ɜ коррозионна я 

ɪɚɣɨɧɟ затраты Ʉɭɪɫɤɨɣ перерабатываемого ɦɚɝɧɢɬɧɨɣ свойства ɚɧɨɦɚɥɢɢ – горной ɤɪɭɩɧɟɣɲɟɝɨ обору дования ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɹ материала 

ɠɟɥɟɡɧɨɣ фу теровки ɪɭɞɵ.  

барабанных  Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ состоит ɝɨɪɧɨ–изложена ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɵɣ конвейеры ɤɨɦɛɢɧɚɬ – фу теровки ɟɞɢɧɫɬɜɟɧɧɵɣ ɜ попадают Ɋɨɫɫɢɢ 

вращ ающейся ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶ промышленности ɛɪɢɤɟɬɨɜ представляет ɠɟɥɟɡɧɨɣ корпу са ɪɭɞɵ ( облицовку  ɝɨɪɹɱɟɛɪɢɤɟɬɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ у становлена ɠɟɥɟɡɚ). синтет ический ɇɚ 

лифтерами ɞɨɥɸ дальнейше м ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ мельниц ɩɪɢɯɨɞɢɬɫɹ 21% ударн ых ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɝɨ болт ɪɵɧɤɚ плиты ɀɊɋ.  

абразивного Ɉɫɧɚɳɟɧɧɵɣ пу льпы ɫɨɜɪɟɦɟɧɧɵɦ лифтёров ɝɨɪɧɵɦ нагру жения ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟɦ, наиболее ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦɢ принцип 

ɤɨɦɩɥɟɤɫɚɦɢ, загру зочный ɨɧ фу теровок ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɟɬ ограниченное ɢɡɜɥɟɱɟɧɢɟ ɢ сплавов ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɭ конфигу рацию ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ рабочих  

ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ ɜ более ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬ ɢ мощ ных  ɠɟɥɟɡɧɵɟ фу теровка ɨɤɚɬɵɲɢ. различных  Ɉɬ ау стеничес кого ɜɧɟɞɪɟɧɢɹ масел ɞɨ составов ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ 

ɢ действия ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɹ ɜ того ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɨɦ смены ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ магнитные ɝɨɪɧɨɞɨɛɵɜɚɸɳɟɣ лифтером ɬɟɯɧɢɤɢ материала 

ɡɚɜɢɫɢɬ машинист ɜɵɫɨɤɚɹ состоит ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ ɢ барабанные ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɶ требу ется ɜɫɟɯ торцевая ɝɨɪɧɨɪɭɞɧɵɯ у словиях  

ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɣ. являются Ɋɚɛɨɬɚ ɜ горных  ɭɫɥɨɜɢɹɯ разгру зкой ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨɣ вмещ ать ɩɟɪɟɝɪɭɡɤɢ мельницы ɝɨɪɧɵɯ мельниц ɦɚɲɢɧ ɢ инстру мента ɢɯ 

истиранию ɨɬɞɟɥɶɧɵɯ скользким ɤɨɦɩɨɧɟɧɬɨɜ быть ɬɪɟɛɭɟɬ транспортировк а ɩɨɫɬɨɹɧɧɨɝɨ броня ɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɹ ɢ сбоку  

ɦɨɞɟɪɧɢɡɚɰɢɢ. важнейших  ȼɧɟɞɪɟɧɢɟ стальными  ɧɨɜɵɯ облегчению ɪɚɡɪɚɛɨɬɨɤ ɢ после ɦɨɞɟɪɧɢɡɚɰɢɹ типов ɚɝɪɟɝɚɬɨɜ ɜ высоким 

ɤɨɧɟɱɧɨɦ свою ɢɬɨɝɟ резу льтате ɩɪɢɜɨɞɢɬ ɤ зависимости ɩɨɜɵɲɟɧɢɸ слесарны м ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɢ шах матном ɬɪɭɞɚ, подпись 

ɩɨɜɵɲɟɧɢɸ подх одящ ими ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɢ фу теровок ɝɨɪɧɵɯ вывода ɦɚɲɢɧ, указанных ɩɨɜɵɲɟɧɢɸ сроком ɪɟɦɨɧɬɨɩɪɢɝɨɞɧɨɫɬɢ, подтверждает 

ɫɧɢɠɟɧɢɸ производства ɦɚɬɟɪɢɚɥɶɧɵɯ доронин ɡɚɬɪɚɬ, внедрения ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨɦɭ слоев ɭɥɭɱɲɟɧɢɸ ɢ вкладышей ɨɛɥɟɝɱɟɧɢɸ металла 

ɭɫɥɨɜɢɣ падение ɬɪɭɞɚ ɜ обладающ их ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ.  

м е н е е  ɇɚ м е н ь ш е  ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɣ к о р п у с е  ɮɚɛɪɢɤɟ в ы п о л н е н  ȺɈ « р е з и н о в ы х  Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ в а л о м  ȽɈɄ» п е р в о г о  ɞɥɹ ц а п ф ы  

ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ф а м и л и я  ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ н и з к и х  ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ в т у л к а  ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ э л а с т о м е р н ы е  ɲɚɪɨɜɵɟ и з н о с  ɦɟɥɶɧɢɰɵ п р и в о д  

ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000, х о р о ш о  ɤɨɬɨɪɵɟ с к а т ы в а е т с я  ɪɚɛɨɬɚɸɬ ɜ п л о щ а д к и  ɬɹɠɟɥɵɯ п р о ц е с с а  ɭɫɥɨɜɢɹɯ ɜ д о л ж н о  ɫɜɹɡɢ ɫ н а г р у з к а х  

ɜɵɫɨɤɨɣ н е о б х о д и м о  ɤɪɟɩɨɫɬɶɸ п о в е р х н о с т ь  ɞɪɨɛɢɦɵɯ н а х о д я щ и х с я  ɩɨɪɨɞ ( н а г р у з к а м и  ɤɪɟɩɨɫɬɶ ч у г у н н ы е  ɩɨɪɨɞɵ п е р е и з б ы т к а  ɩɨ р а с с м о т р и м  ɲɤɚɥɟ о г р а н и ч е н н о г о  

ɉɪɨɬɨɞɶɹɤɨɧɨɜɚ с м е н н о  ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 17–18 с р е д а  ɟɞɢɧɢɰ). ч е р е з  ɋɥɟɞɨɜɚɬɟɥɶɧɨ, с р е д е  ɭɡɥɵ п о л у ч и в ш а я  



 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɢ т р е б о в а н и й  ɨɫɨɛɟɧɧɨ з у б ч а т о й  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ в ы п о л н я ю т  ɢɫɩɵɬɵɜɚɸɬ п о р о д  ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɢ ш а р о в а я  

ɩɨɞɜɟɪɠɟɧɵ о г р а ж д е н и й  ɢɧɬɟɧɫɢɜɧɨɦɭ п р о х о д и т  ɢɡɧɨɫɭ. п о л ь з у я с ь  Ɏɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɟ у п л о т н е н и я  ɛɪɨɧɢ з а в и с и т  ɦɟɥɶɧɢɰ с ы р ь я  

ɛɨɥɶɲɟ б у н к е р а  ɜɫɟɝɨ р е з у л ь т а т ы  ɩɨɞɜɟɪɝɚɸɬɫɹ р а з в и т а  ɢɡɧɨɫɭ к р е п о с т и  ɢɡ– с т е п е н ь  ɡɚ в а к у у м н о г о  ɩɨɫɬɨɹɧɧɨɝɨ к о р е н н ы х  ɤɨɧɬɚɤɬɚ ɫ в о з м о ж н о с т и  

ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɣ в н у т р е н н е г о  ɩɨɪɨɞɨɣ ɢ о б р а з о м  ɢɦɟɸɬ в з р ы в о м  ɧɚɢɦɟɧɶɲɢɣ г р у п п а  ɪɟɫɭɪɫ с т а л ь  ɩɨ о б о р у д о в а н и я  ɫɪɚɜɧɟɧɢɸ ɫ ц а п ф а  

ɞɪɭɝɢɦɢ н о р м а т и в ы  ɭɡɥɚɦɢ. з а щ и т ы  ɂɡ п о в е р х н о с т и  ɜɵɲɟɢɡɥɨɠɟɧɧɨɝɨ п е р е д  ɜɵɬɟɤɚɟɬ, и с к л ю ч а е т  ɱɬɨ з а в и с и м о с т и  ɦɨɞɟɪɧɢɡɚɰɢɹ р а с с ч и т а н а  

ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ р е з и н о в о й  ɛɪɨɧɟɣ э к о н о м и ч н ы  ɩɭɬɟɦ м я г к и е  ɡɚɦɟɧɵ л е б е д и н с к о г о  ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ к а у ч у к и  ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ п е р е г р у з о ч н ы х  ɞɥɹ и с п о л ь з о в а н и е  

ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ в н у т р е н н и х  ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ ɢ п р о м ы ш л е н н о с т и  ɪɟɫɭɪɫɚ л и ф т е р ы  ɪɚɛɨɬɵ ч е р е з  ɹɜɥɹɟɬɫɹ р е з и н о в ы м и  ɚɤɬɭɚɥɶɧɨɣ м е х а н и з м е  

ɡɚɞɚɱɟɣ. 

наименование ɐɟɥɶɸ нижней ɧɚɫɬɨɹɳɟɣ обогащ ения ɞɢɩɥɨɦɧɨɣ эксплу атации ɪɚɛɨɬɵ имеет ɹɜɥɹɟɬɫɹ карбидов ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɟ мех анических  ɪɟɫɭɪɫɚ ох раны 

ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ учитывая ɛɪɨɧɟɣ аппаратов ɦɟɥɶɧɢɰɵ изнашивающ ихся ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 заключение ɡɚ наличием ɫɱɟɬ сера ɢɡɦɟɧɟɧɢɹ фу теровок 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ назначение ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɨɣ высокомарганцо вистой ɛɪɨɧɢ. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

1 ɌȿɏɇɈɅɈȽɂə ɉɊɈɂɁȼɈȾɋɌȼȺ 

 

1.1 ɏɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɚ ɢ ɢɫɬɨɪɢɹ ɝɨɪɧɨɝɨ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ 

 

ȼ веду тся ɩɪɨɲɥɨɦ обогащ ения ɫɬɨɥɟɬɢɢ ɜ дополнительный Ɋɨɫɫɢɢ фамилия ɚɤɬɢɜɧɨ использу е мого ɪɚɡɜɢɜɚɟɬɫɹ щ елочностойк ая ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɚɹ оэмк 

ɦɟɬɚɥɥɭɪɝɢɹ. начальном Ɍɚɤ, ɜ истирающ ие ɫɟɪɟɞɢɧɟ 60–ɯ мшргу  ɝɨɞɨɜ работающ их ɩɪɚɜɢɬɟɥɶɫɬɜɨɦ мех анически х  ɋɨɜɟɬɫɤɨɝɨ резиновой ɋɨɸɡɚ подаваемым 

ɛɵɥɨ только ɩɪɢɧɹɬɨ сплавах  ɪɟɲɟɧɢɟ ɨ вту лкой ɫɬɪɨɢɬɟɥɶɫɬɜɟ ох раны ɝɨɪɧɨ–стороны ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɝɨ рису нок ɤɨɦɛɢɧɚɬɚ фу терования ɧɚ 

надежность ɨɫɧɨɜɟ обору дования Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɝɨ констру кций ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɹ, плита ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɧɨɝɨ ɜ вакуум Ƚɭɛɤɢɧɫɤɨɦ добиваются ɪɚɣɨɧɟ, мельниц ы 

Ȼɟɥɝɨɪɨɞɫɤɨɣ серы ɨɛɥɚɫɬɢ. 

ɋ электродвигате лю ɧɚɱɚɥɚ 70–ɯ винта ɝɨɞɨɜ расчета Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ фу теровкой ȽɈɄ остановок ɫɢɥɶɧɨ смены ɪɚɡɜɢɜɚɟɬɫɹ. расчет ȼɜɨɞɢɬɫɹ ɜ фу теровки 

ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɸ бронеплиты  ɤɜɚɪɰɢɬɧɵɣ связи ɤɚɪɶɟɪ. питателя  ɉɪɟɞɩɪɢɹɬɢɟ методов ɜɵɩɭɫɤɚɟɬ ку рской ɫɜɨɸ отече ственного ɩɟɪɜɭɸ требований 

ɬɨɧɧɭ использу ется  ɠɟɥɟɡɧɨɪɭɞɧɨɝɨ работы ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ. мельниц ɇɚɱɢɧɚɟɬ иметь ɫɜɨɸ приеме  ɪɚɛɨɬɭ типа ɮɚɛɪɢɤɚ потери 

ɨɤɨɦɤɨɜɚɧɢɹ, ру ды ɩɨɥɭɱɢɜɲɚɹ обогащ ения ɡɧɚɤ может ɤɚɱɟɫɬɜɚ составляет ɡɚ которы е ɩɪɨɞɭɤɰɢɸ происх одит ɜɵɫɨɤɨɤɚɱɟɫɬɜɟɧɧɨɝɨ горного 

ɨɤɚɬɵɲɚ ɫ тяговый ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɟɦ работ ɠɟɥɟɡɚ горнообогатительного ɛɨɥɟɟ 70%.  

автомобильной ɉɨ кроме ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɶɧɵɦ исх одного ɩɨɞɫɱɟɬɚɦ фу теровки ɡɚɩɚɫɵ резины ɫɵɪɶɹ изменяться ɝɨɪɧɨɣ имеются ɜɵɪɚɛɨɬɤɢ такие 

ɤɨɦɛɢɧɚɬɚ (элемента ɋɬɨɣɥɨ–жесткие Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɣ вращ ении ɡɚɥɟɠɢ) перечисленны х  ɫɨɫɬɚɜɥɹɸɬ могу т ɨɤɨɥɨ 11 вращ ающимся ɦɢɥɥɢɚɪɞɨɜ определить 

ɬɨɧɧ, ɢ материал ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɸɬ фу теровко й ɫɨɛɨɣ детали ɭɧɢɤɚɥɶɧɵɟ полностью ɩɨ масе л ɤɚɱɟɫɬɜɭ ɢ размеров ɨɛɴɟɦɭ защ ищ ена ɡɚɥɟɠɢ лифтерами 

ɠɟɥɟɡɧɨɪɭɞɧɵɯ проду кта ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ, система ɤɨɬɨɪɵɯ шаровых  ɜɩɨɥɧɟ попадания ɯɜɚɬɢɬ фу теровок ɞɥɹ отверстия ɛɟɫɩɟɪɟɛɨɣɧɨɣ высотой ɪɚɛɨɬɵ 

придания ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ имеет ɧɚ у дельный ɧɟɫɤɨɥɶɤɨ высоким ɫɬɨɥɟɬɢɣ данные ɜɩɟɪɟɞ.  

резиновое ɇɚ фу теровками ɫɟɝɨɞɧɹɲɧɢɣ цгоке ɞɟɧɶ которой Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɦ тех ническое ɤɚɪɶɟɪɨɦ шаров ɜɟɞɟɬɫɹ элеватор ɞɨɛɵɱɚ барабанные 

ɠɟɥɟɡɧɨɪɭɞɧɵɯ применяемого ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ ɫ зависимости ɨɛɴɟɦɨɦ машинист ɛɨɥɟɟ 46 степень ɦɢɥɥɢɨɧɨɜ клинья ɬɨɧɧ ɜ задачи ɝɨɞ. 

прямым Ɍɟɯɧɨɥɨɝɢɹ докембрия ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ защ иты ɠɟɥɟɡɨɪɭɞɧɨɣ вида ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ загру зки ɧɚ последовател ьные ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɢ износа 

ɫɨɫɬɨɢɬ межремонтные ɢɡ элемента ɧɟɫɤɨɥɶɤɢɯ износостойкостью ɷɬɚɩɨɜ: 

· свои ɞɨɛɵɱɚ показатели ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ ɜ высота ɤɚɪɶɟɪɟ; 

· абразивным ɞɨɫɬɚɜɤɚ обогатительных  ɜɫɤɪɵɲɧɵɯ опорные ɩɨɪɨɞ ɜ металличе ских  ɨɬɜɚɥɵ, ɚ самоизмельчения  ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ опыт ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ плита ɧɚ фланцами 

ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɭɸ вместо ɮɚɛɪɢɤɭ; 

· эксп лу атации ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ вскрыши ɠɟɥɟɡɨɪɭɞɧɨɝɨ мокрого ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ ɫ тру да ɦɚɫɫɨɜɨɣ изобретений ɞɨɥɟɣ наиболее ɠɟɥɟɡɚ 

<69,5%, вну трь ɜɟɞɭɬɫɹ необх одимое ɩɭɬɟɦ подх оде ɞɪɨɛɥɟɧɢɹ, список ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɢ корпу са ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɟ материала ɪɭɞɵ; 

· защ итных  ɞɨɨɛɨɝɚɳɟɧɢɟ испытывают ɱɚɫɬɢ шаровой ɠɟɥɟɡɨɪɭɞɧɨɝɨ железнодорожного ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ; 

· смесей ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ вскрыши ɧɟɨɮɥɸɫɨɜɚɧɧɵɯ ɢ энергии ɨɮɥɸɫɨɜɚɧɧɵɯ резины ɨɤɚɬɵɲɟɣ; 



 

· месяц ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ фу теровочного ɛɪɢɤɟɬɨɜ резины ɠɟɥɟɡɧɨɣ полу чили ɪɭɞɵ ( полу чением ɠɟɥɟɡɨ абразивность ɝɨɪɹɱɟɛɪɢɤɟɬɢɪɨɜɚɧɧɨɟ). 

ȼ 2016 троту аров ɝɨɞɭ корпу с ɅȽɈɄ переработки ɩɪɟɞɥɨɠɢɥ обогащ ения ɪɵɧɤɭ фу теровки ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬ ɢ подпись ɨɤɚɬɵɲɢ ɫ испытаний ɧɨɜɵɦɢ лебединский 

ɮɢɡɢɱɟɫɤɢɦɢ повышенной ɫɜɨɣɫɬɜɚɦɢ ɢ количество ɫɨɫɬɚɜɨɦ, медицине ɩɨɡɜɨɥɹɸɳɭɸ нижние ɩɨɜɵɫɢɬɶ исправность ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ 

ɢ материала ɷɤɨɥɨɝɢɱɧɨɫɬɶ зу бчатой ɦɟɬɚɥɥɭɪɝɢɱɟɫɤɨɝɨ корпу с ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ. 

ȼ 2017 меньший ɝɨɞɭ прочности ɡɚɩɭɳɟɧ состоит ɤɨɦɩɥɟɤɫ показатели ɝɨɪɹɱɟɛɪɢɤɟɬɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ значительно ɠɟɥɟɡɚ (загру зочной ȽȻɀ–

3) – диаметром ɤɪɭɩɧɟɣɲɚɹ ɜ метода Ɋɨɫɫɢɢ ɢ прижимной ɨɞɧɚ примерно ɢɡ работ ɫɚɦɵɯ зданий ɦɨɳɧɵɯ ɜ знак ɦɢɪɟ производственные ɭɫɬɚɧɨɜɨɤ одном ɩɨ нару жного 

ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɭ сх ема ȽȻɀ. 

мельниц ɉɨ соединение ɢɬɨɝɚɦ 2016 исправностью  ɝɨɞɚ шланги ɧɚ особенностью  ȺɈ «фирмы Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ вакуум ȽɈɄ» позволит ɩɪɨɢɡɜɟɞɟɧɨ 21,78 разгру зочной 

ɦɥɧ.ɬ. запу ску  ɠɟɥɟɡɨɪɭɞɧɨɝɨ цапфы ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ ɫ срок ɦɚɫɫɨɜɨɣ отведенных  ɞɨɥɟɣ состоит ɠɟɥɟɡɚ 69,5%, 9,3 применяются ɦɥɧ.ɬ. мат ериалов 

ɨɤɚɬɵɲɟɣ, 2,67 меньше ɦɥɧ.ɬ. запрещ аетс я ɝɨɪɹɱɟɛɪɢɤɟɬɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ у становлен а ɠɟɥɟɡɚ. 

 

1.2 Ƚɟɨɝɪɚɮɢɹ ɢ ɝɟɨɥɨɝɢɹ ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɹ 

 

продольный ɇɚɱɢɧɚɹ ɫ 1931ɝ ɧɚ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ Ƚɭɛɤɢɧɫɤɨɝɨ ɢ ɋɬɚɪɨɨɫɤɨɥɶɫɤɨɝɨ 

ɪɚɣɨɧɨɜ Ȼɟɥɝɨɪɨɞɫɤɨɣ ɨɛɥɚɫɬɢ ɜɟɞɭɬɫɹ ɝɟɨɥɨɝɨ–ɪɚɡɜɟɞɨɱɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ, 

ɩɪɢɭɪɨɱɟɧɧɵɟ ɤ Ʉɭɪɫɤɨɣ ɦɚɝɧɢɬɧɨɣ ɚɧɨɦɚɥɢɢ. ȼ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɟ ɱɟɝɨ ɜ 

ɞɚɥɶɧɟɣɲɟɦ ɩɨɹɜɢɥɨɫɶ Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɟ ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɟ ɠɟɥɟɡɧɵɯ ɪɭɞ ɢ 

ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ, ɤɨɬɨɪɨɟ ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɨ ɧɚ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ Ƚɭɛɤɢɧɫɤɨɝɨ 

ɪɚɣɨɧɚ Ȼɟɥɝɨɪɨɞɫɤɨɣ ɨɛɥɚɫɬɢ. Ȼɥɢɠɚɣɲɢɦɢ ɧɚɫɟɥɟɧɧɵɦɢ ɩɭɧɤɬɚɦɢ ɹɜɥɹɟɬɫɹ 

ɩɨɫɟɥɨɤ Ʌɟɛɟɞɢ ɢ Ʌɭɤɶɹɧɨɜɤɚ. ȼ 8ɤɦ ɡɚɩɚɞɧɟɟ ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɹ ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧ 

ɪɚɣɨɧɧɵɣ ɰɟɧɬɪ ɝ.Ƚɭɛɤɢɧ. Ɋɚɣɨɧ ɩɟɪɟɫɟɤɚɟɬ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɚɹ ɥɢɧɢɹ ɨɬ 

ɝɨɪɨɞɚ ɋɬɚɪɵɣ Ɉɫɤɨɥ ɞɨ ɩɨɫɟɥɤɚ Ɋɠɚɜɚ, ɫ ɛɥɢɠɚɣɲɟɣ ɫɬɚɧɰɢɟɣ Ƚɭɛɤɢɧ 

ɘɠɧɚɹ. ȼ ɨɞɧɨɦ ɤɢɥɨɦɟɬɪɟ ɫɟɜɟɪɧɟɟ ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɢ ɩɪɨɯɨɞɢɬ ɮɟɞɟɪɚɥɶɧɚɹ 

ɚɜɬɨɦɚɝɢɫɬɪɚɥɶ Ɇɨɫɤɜɚ–Ⱦɨɧɛɚɫɫ ɢ Ɇɨɫɤɜɚ–ɏɚɪɶɤɨɜ. 

Ɉɬ Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɝɨ ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɹ ɢɞɭɬ ɞɜɟ ɩɨɥɨɫɵ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ 

ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ. Ɉɞɧɚ ɩɨɥɨɫɚ ɩɪɨɯɨɞɢɬ ɧɚ ɫɟɜɟɪɨ–ɡɚɩɚɞ ɜ Ʉɨɪɨɛɤɨɜɫɤɭɸ ɫɬɨɪɨɧɭ 

ɭɱɚɫɬɤɚ, ɚ ɜɬɨɪɚɹ ɩɪɨɯɨɞɢɬ ɧɚ ɸɝ, ɝɞɟ ɧɚɯɨɞɢɬɫɹ ɘɠɧɨ–Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ ɭɱɚɫɬɨɤ. 

ɋ ɜɨɫɬɨɱɧɨɣ ɫɬɨɪɨɧɵ ɧɚ ɸɝɨ–ɜɨɫɬɨɤ ɩɪɨɯɨɞɹɬ ɩɨɥɨɫɵ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ 

ɜ ɋɬɨɣɥɟɧɫɤɨɦ ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɢ. Ƚɥɭɛɢɧɚ ɡɚɥɟɠɢ ɧɚ Ʉɭɪɫɤɨɣ ɫɟɪɢɢ ɜɚɪɶɢɪɭɟɬɫɹ 

ɨɬ 700 ɞɨ 1150 ɦ. ȼ ɝɪɚɧɢɰɚɯ ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɹ ɩɨɪɨɞɵ ɩɟɪɟɫɟɤɚɸɬɫɹ 



 

ɦɧɨɝɨɱɢɫɥɟɧɧɵɦɢ ɠɢɥɚɦɢ ɭɥɶɬɪɚɨɫɧɨɜɧɨɝɨ, ɨɫɧɨɜɧɨɝɨ ɢ ɤɢɫɥɨɝɨ ɫɨɫɬɚɜɚ, ɫ 

ɪɚɡɦɟɪɨɦ ɬɟɥ ɨɬ ɧɟɫɤɨɥɶɤɢɯ ɫɚɧɬɢɦɟɬɪɨɜ ɞɨ ɧɟɫɤɨɥɶɤɢɯ ɦɟɬɪɨɜ. ɉɨ ɜɫɟɣ 

ɩɥɨɳɚɞɢ ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɹ, ɛɨɥɶɲɨɟ ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ ɫɤɥɚɞɨɤ 

ɞɨɤɟɦɛɪɢɣɫɤɨɣ ɩɨɪɨɞɵ. 

Ⱦɨ ɬɵɫɹɱɢ ɞɜɭɯɫɨɬ ɦɟɬɪɨɜ ɞɨɫɬɢɝɚɟɬ ɪɚɡɦɚɯ ɫɤɥɚɞɨɤ ɫ ɭɝɥɚɦɢ ɩɚɞɟɧɢɹ 

ɨɬ ɲɟɫɬɢɞɟɫɹɬɢ ɩɹɬɢ ɞɨ ɜɨɫɶɦɢɞɟɫɹɬɢ ɞɟɜɹɬɢ ɝɪɚɞɭɫɨɜ, ɧɚɱɢɧɚɹ ɨɬ ɫɟɜɟɪɨ–

ɜɨɫɬɨɱɧɨɝɨ ɢ ɡɚɤɚɧɱɢɜɚɹ ɸɝɨ–ɡɚɩɚɞɧɵɦ ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɟɦ. ɉɪɢ ɷɬɨɦ ɧɚ ɜɫɟɯ 

ɩɨɪɨɞɚɯ ɤɪɢɫɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɝɨ ɮɭɧɞɚɦɟɧɬɚ ɞɨɤɟɦɛɪɢɹ ɪɚɡɜɢɬɚ ɤɨɪɚ ɜɵɜɟɬɪɢɜɚɧɢɹ. 

ɉɨɷɬɨɦɭ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɟ ɤɜɚɪɰɢɬɵ ɪɚɡɞɟɥɢɥɢɫɶ ɧɚ ɬɪɢ ɨɫɧɨɜɧɵɯ ɤɥɚɫɫɚ: 

ɨɤɢɫɥɟɧɧɵɟ, ɧɟɨɤɢɫɥɟɧɧɵɟ ɢ ɩɨɥɭɨɤɢɫɥɟɧɧɵɟ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɟ ɤɜɚɪɰɢɬɵ. 

ɀɟɥɟɡɢɫɬɵɟ ɤɜɚɪɰɢɬɵ ɜ ɞɚɧɧɨɣ ɝɨɪɧɨɪɭɞɧɨɣ ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɟ ɩɨ ɮɢɡɢɤɨ–

ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦ ɫɜɨɣɫɬɜɚɦ ɢɦɟɸɬ ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬ ɤɪɟɩɨɫɬɢ ɨɬ 16 ɞɨ 20, ɩɨ ɲɤɚɥɟ 

ɉɪɨɬɨɞɶɹɤɨɧɨɜɚ, ɨɛɴɟɦɧɵɣ ɜɟɫ ɜ ɪɚɣɨɧɟ 3,4 ɬ/ɦ ɢ 1,5 ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬ 

ɪɚɡɪɵɯɥɟɧɢɹ.   

Ɍɚɤ ɠɟ ɢɡ ɩɨɪɨɞ ɦɟɫɬɚɦɢ ɨɤɢɫɥɟɧɧɵɣ ɦɚɝɧɟɬɢɬ ɪɚɡɜɢɬɵɣ ɩɨ ɩɟɪɟɮɟɪɢɢ 

ɡɟɪɟɧɚɦɢ ɜ ɜɢɞɟ ɬɨɧɤɢɯ ɤɚɟɦɨɤ ɧɚ ɦɚɪɬɢɬɟ. Ɂɟɪɧɚ ɤɜɚɪɰɚ ɢɦɟɸɬ ɞɢɚɦɟɬɪ 

ɩɪɢɦɟɪɧɨ ɨɬ 0,014 ɞɨ 0,076 ɦɦ. ȼ ɯɨɞɟ ɢɫɫɥɟɞɨɜɚɧɢɣ ɛɵɥɨ ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɨ, ɱɬɨ 

ɧɟɨɤɢɫɥɟɧɧɵɟ ɤɜɚɪɰɢɬɵ ɧɚ ɞɚɧɧɨɦ ɦɟɫɬɨɪɨɠɞɟɧɢɢ ɹɜɥɹɸɬɫɹ 

ɥɟɝɤɨɨɛɨɝɚɬɢɦɵɦɢ. ɉɨɷɬɨɦɭ ɰɟɥɟɫɨɨɛɪɚɡɧɟɟ ɜɫɟɝɨ ɢɯ ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɟ 

ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɩɨ ɟɞɢɧɨɣ ɦɚɝɧɢɬɧɨɣ ɫɯɟɦɟ ɫ ɩɨɥɭɱɟɧɢɟɦ ɛɨɥɶɲɢɯ ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɟɣ 

ɩɨ ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɸ: ɜɵɯɨɞ 41,3%, ɢɡɜɥɟɱɟɧɢɟ 81,8%, ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɟ ɠɟɥɟɡɚ ɜ 

ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚɯ – 68%. 

ɇɚ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɝɨ ȽɈɄɚ ɲɢɪɨɤɨ ɪɚɡɜɢɬɵ ɜɨɞɨɧɨɫɧɵɟ 

ɝɨɪɢɡɨɧɬɵ: 

– ɪɭɞɧɨ–ɤɪɢɫɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɣ; 

– ɸɪɫɤɢɣ; 

– ɫɟɧɨɦɚɧ–ɚɥɶɛɫɤɢɣ; 

– ɦɟɪɝɟɥɶɧɨ–ɦɟɥɨɜɨɣ; 

– ɱɟɬɜɟɪɬɢɱɧɵɣ. 



 

Ⱦɟɜɹɧɨɫɬɨ ɩɪɨɰɟɧɬɨɜ ɜɨɞɨɩɪɢɬɨɤɚ ɜ ɤɚɪɶɟɪɟ ɩɪɨɢɫɯɨɞɢɬ ɨɬ ɦɟɪɝɟɥɶɧɨ–

ɦɟɥɨɜɨɝɨ, ɫɟɧɨɦɚɧ–ɚɥɶɛɫɤɨɝɨ ɢ ɱɟɬɜɟɪɬɢɱɧɨɝɨ ɜɨɞɨɧɨɫɧɨɝɨ ɝɨɪɢɡɨɧɬɚ. 

ɀɟɥɟɡɧɚɹ ɪɭɞɚ ɨɛɜɨɞɧɟɧɚ ɜɵɲɟ ɱɟɦ ɞɨɤɟɦɛɪɢɣɫɤɢɟ ɤɪɢɫɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɟ 

ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɹ ɢ ɨɬ ɧɢɯ Ɉɛɳɢɣ ɩɪɢɬɨɤ ɜɨɞɵ ɜ ɤɚɪɶɟɪ ɨɤɨɥɨ 2000 ɦ3/ɱ. Ɍɚɤ ɫ 

ɘɪɫɤɨɝɨ ɝɨɪɢɡɨɧɬɚ ɜɨɞɨɩɪɢɬɨɤ ɜ 500 ɦ3/ɱ. ɂɡ ɫɟɧɨɦɚɧ–ɚɥɶɛɫɤɨɝɨ ɢ 

ɦɟɪɝɟɥɶɧɨ–ɦɟɥɨɜɵɦ ɝɨɪɢɡɨɧɬɨɦ ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 1800 ɦ3/ɱ. ɂ ɫ ɱɟɬɜɟɪɬɢɱɧɨɝɨ 

ɜɨɞɨɧɨɫɧɨɝɨ ɝɨɪɢɡɨɧɬɚ ɜɨɞɨɩɪɢɬɨɤ 800–1000 ɦ3/ɱ. ɋɭɦɦɚɪɧɵɣ, ɧɨɪɦɚɥɶɧɵɣ 

ɜɨɞɨɩɪɢɬɨɤ ɜ ɤɚɪɶɟɪɟ ɨɤɨɥɨ 6000 ɦ3/ɱ. Ɂɚ ɢɫɤɥɸɱɟɧɢɟɦ ɜɟɫɟɧɧɟ–ɨɫɟɧɧɟɝɨ 

ɩɟɪɢɨɞɚ, ɤɨɝɞɚ ɜɨɞɨɩɪɢɬɨɤ ɭɜɟɥɢɱɢɜɚɟɬɫɹ ɜ ɫɪɟɞɧɟɦ ɧɚ 10%. ɂɫɯɨɞɹ ɢɡ 

ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ ɞɚɧɧɵɯ ɝɨɪɧɚɹ ɜɵɪɚɛɨɬɤɚ ɧɚɯɨɞɢɬɫɹ ɜ ɫɥɨɠɧɵɯ 

ɝɢɞɪɨɝɟɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɯ ɭɫɥɨɜɢɹɯ, ɩɨɷɬɨɦɭ ɞɨɛɵɱɚ ɩɨɥɟɡɧɵɯ ɢɫɤɨɩɚɟɦɵɯ ɜɟɞɟɬɫɹ 

ɫ ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɶɧɵɦ ɨɫɭɲɟɧɢɟɦ ɱɟɪɟɡ ɞɪɟɧɚɠɧɭɸ ɲɚɯɬɭ ɢ ɜɨɞɨɨɬɥɢɜ. 

 

1.3 Ɉɩɢɫɚɧɢɟ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ ɝɨɪɧɨɝɨ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ 

 

1.3.1 Ɍɟɯɧɨɥɨɝɢɹ ɢ ɦɟɯɚɧɢɡɚɰɢɹ ɝɨɪɧɵɯ ɪɚɛɨɬ 

 

закрытой Ⱦɨɛɵɱɚ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ ɨɬɤɪɵɬɵɦ ɫɩɨɫɨɛɨɦ ɜ ɫɟɛɹ ɜɤɥɸɱɚɟɬ:   

1. ɉɨɞɝɨɬɨɜɤɭ ɩɥɨɳɚɞɨɤ ɞɥɹ ɛɭɪɟɧɢɹ: 

1.1 Ɂɚɱɢɫɬɤɚ ɩɥɨɳɚɞɨɤ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚɦɢ ɞɨ ɭɪɨɜɧɹ ɩɪɨɟɤɬɧɵɯ ɨɬɦɟɬɨɤ 

ɝɨɪɢɡɨɧɬɚ; 

1.2 ɉɥɚɧɢɪɨɜɤɚ ɩɥɨɳɚɞɨɤ ɛɭɥɶɞɨɡɟɪɚɦɢ; 

1.3 ɍɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɚɜɬɨɞɨɪɨɝ ɞɥɹ ɩɟɪɟɦɟɳɟɧɢɹ ɛɭɪɨɜɵɯ ɫɬɚɧɤɨɜ ɢ 

ɩɨɞɜɨɡɤɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɶɧɨ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɨɛɟɫɩɟɱɟɧɢɹ; 

2. ɇɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨɟ ɛɭɪɟɧɢɟ ɫɤɜɚɠɢɧ; 

3. Ɂɚɪɹɞɤɚ ɫɤɜɚɠɢɧ ɜɡɪɵɜɱɚɬɵɦ ɜɟɳɟɫɬɜɨɦ; 

4. ȼɡɪɵɜɚɧɢɟ ɝɨɪɧɨɣ ɦɚɫɫɵ; 

5. ɉɨɞɝɨɬɨɜɤɚ ɤ ɷɤɫɤɚɜɚɰɢɢ; 



 

6. ɗɤɫɤɚɜɚɬɨɪɧɚɹ ɩɨɝɪɭɡɤɚ ɝɨɪɧɨɣ ɦɚɫɫɵ ɧɚ ɚɜɬɨɬɪɚɧɫɩɨɪɬ ɢɥɢ 

ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɧɚɹ ɩɨɝɪɭɡɤɚ ɝɨɪɧɨɣ ɦɚɫɫɵ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨ ɢɡ ɩɪɹɦɨɝɨ ɡɚɛɨɹ ɜ 

ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬ; 

7. Ɉɬɜɚɥɨɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟ; 

8. ɍɫɪɟɞɧɟɧɢɟ ɪɭɞɵ ɧɚ ɩɟɪɟɝɪɭɡɨɱɧɵɯ ɩɥɨɳɚɞɤɚɯ; 

9. ɉɨɝɪɭɡɤɚ ɪɭɞɵ ɫ ɩɟɪɟɝɪɭɡɨɱɧɵɯ ɩɥɨɳɚɞɨɤ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚɦɢ ɜ 

ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬ. 

ȼ ɤɚɪɶɟɪɟ Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɝɨ ȽɈɄɚ ɞɨɛɵɱɚ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ ɢ 

ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚ ɫɤɚɥɶɧɨɣ ɜɫɤɪɵɲɢ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɫɹ ɩɨ ɫɪɟɞɫɬɜɚɦ ɤɨɦɩɥɟɤɫɚ 

ɛɭɪɨɜɡɪɵɜɧɵɯ ɪɚɛɨɬ. ɋɧɚɱɚɥɚ ɪɵɯɥɚɹ ɜɫɤɪɵɲɧɚɹ ɩɨɪɨɞɚ ɜɵɪɚɛɚɬɵɜɚɟɬɫɹ 

ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚɦɢ ɗɄȽ–6,Ɂɍɋ, ɗɄȽ–8ɂ, ɗɒ–6/45, ɗɒ–10/50, ɗɒ–10/60, ɢɥɢ ɫ 

ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟɦ ɝɢɞɪɨɦɟɯɚɧɢɡɚɰɢɢ. ɉɪɢ ɜɵɪɚɛɨɬɤɟ ɪɵɯɥɨɣ ɜɫɤɪɵɲɢ ɩɨ 

ɫɪɟɞɫɬɜɚɦ ɝɢɞɪɨɦɟɯɚɧɢɡɚɰɢɢ ɜɵɫɨɬɚ ɭɫɬɭɩɚ ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 25 ɦ, ɚ ɩɪɢ ɜɵɪɚɛɨɬɤɟ 

ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚɦɢ 10 – 13 ɦ. 

 Ⱦɥɹ ɛɭɪɟɧɢɹ ɫɤɜɚɠɢɧ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɫɬɚɧɤɢ ɬɢɩɚ ɋȻɒ–250Ɇɇ, ɋȻɒ–

270ɂɁ. ɉɨɫɥɟ ɱɟɝɨ ɜɡɪɵɜɧɨɣ ɰɟɯ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬ ɜɡɪɵɜɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ.  

ȼɡɨɪɜɚɧɧɚɹ ɩɨɪɨɞɚ c ɪɚɡɦɟɪɨɦ ɤɭɫɤɨɜ ɛɨɥɟɟ 300 ɦɦ, ɜɵɪɚɛɚɬɵɜɚɟɬɫɹ 

ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚɦɢ ɗɄȽ–8ɂ, ɗɄȽ–10, ɗɄȽ–15. ɉɨ ɪɭɞɧɨ–ɫɤɚɥɶɧɨɣ ɩɨɪɨɞɟ ɜɵɫɨɬɚ 

ɭɫɬɭɩɚ ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 15 ɦ. ȼɵɪɚɛɨɬɤɚ ɜɡɨɪɜɚɧɧɨɣ ɝɨɪɧɨɣ ɦɚɫɫɵ ɜɟɞɟɬɫɹ ɞɜɭɦɹ 

ɫɩɨɫɨɛɚɦɢ: ɧɚ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬ ɢ ɧɚ ɚɜɬɨɬɪɚɧɫɩɨɪɬ. 

ɉɪɢ ɩɨɝɪɭɡɤɟ ɧɚ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬ ɜɟɞɭɬɫɹ ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɟ 

ɡɚɯɨɞɤɢ, ɲɢɪɢɧɚ ɤɨɬɨɪɵɯ ɨɝɪɚɧɢɱɟɧɚ ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɧɵɦɢ ɩɚɪɚɦɟɬɪɚɦɢ 

ɜɵɟɦɨɱɧɨ–ɩɨɝɪɭɡɨɱɧɵɯ ɪɚɛɨɬ, ɫɨɝɥɚɫɧɨ ɩɚɫɩɨɪɬɭ ɜɟɞɟɧɢɹ ɝɨɪɧɵɯ ɪɚɛɨɬ. ɉɪɢ 

ɛɭɪɨɜɡɪɵɜɧɵɯ ɪɚɛɨɬɚɯ ɲɢɪɢɧɚ ɪɚɡɜɚɥɚ ɜɡɨɪɜɚɧɧɨɣ ɩɨɪɨɞɵ ɨɩɪɟɞɟɥɹɟɬɫɹ 

ɲɢɪɢɧɨɣ ɪɚɛɨɱɟɣ ɩɥɨɳɚɞɤɢ ɢ ɩɚɫɩɨɪɬɨɦ ɛɭɪɨɜɡɪɵɜɧɵɯ ɪɚɛɨɬ. ɉɟɪɟɞ ɜɡɪɵɜɨɦ 

ɠɞ ɩɭɬɢ ɪɚɡɛɢɪɚɸɬ ɩɨ ɡɜɟɧɶɹɦ ɢ ɜɵɜɨɡɹɬ ɡɚ ɩɪɟɞɟɥɵ ɜɡɪɵɜɚɟɦɨɝɨ ɛɥɨɤɚ. 

ɉɪɢ ɩɨɝɪɭɡɤɟ ɧɚ ɚɜɬɨɬɪɚɧɫɩɨɪɬ ɲɢɪɢɧɚ ɡɚɯɨɞɤɢ ɦɟɧɶɲɟ ɱɟɦ ɩɪɢ 

ɩɨɝɪɭɡɤɟ ɧɚ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬ ɢ ɦɨɠɟɬ ɢɡɦɟɧɹɬɶɫɹ ɜ ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ 

ɨɬ ɭɫɥɨɜɢɣ ɫɨɝɥɚɫɧɨ ɩɚɫɩɨɪɬɚ ɩɨɝɪɭɡɤɢ. Ⱦɥɹ ɩɨɝɪɭɡɤɢ ɚɜɬɨɬɪɚɧɫɩɨɪɬɚ 

ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɜɵɪɚɛɨɬɚɧɧɨɟ ɩɪɨɫɬɪɚɧɫɬɜɨ ɫɛɨɤɭ ɢɥɢ ɫɡɚɞɢ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚ, ɬɚɤ ɤɚɤ 



 

ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɡɚɛɨɣɧɵɯ ɞɨɪɨɝ ɧɟ ɬɪɟɛɭɟɬ ɫɢɥɶɧɵɯ ɪɚɫɬɪɚɬ, ɚ ɭɝɨɥ ɩɨɜɨɪɨɬɚ 

ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚ ɭɦɟɧɶɲɚɟɬɫɹ ɢ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɨ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ ɫɬɚɧɨɜɢɬɫɹ 

ɛɨɥɶɲɟ. 

 ɉɚɪɚɦɟɬɪɵ ɡɚɛɨɹ ɞɨɥɠɧɵ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɨɜɚɬɶ ɩɚɫɩɨɪɬɭ ɝɨɪɧɵɯ ɪɚɛɨɬ. 

Ⱦɨɩɭɫɬɢɦɚɹ ɲɢɪɢɧɚ ɪɚɛɨɱɟɣ ɩɥɨɳɚɞɤɢ, ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ 

ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɦɢ ɫɢɫɬɟɦɚɦɢ ɜɵɪɚɛɨɬɤɢ, ɜɟɞɟɧɢɟɦ ɛɭɪɨɜɡɪɵɜɧɵɯ ɪɚɛɨɬ, 

ɩɚɪɚɦɟɬɪɚɦɢ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɨɜ ɢ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɚ, ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ ɨɬ 50 ɞɨ 70 ɦɟɬɪɨɜ ɞɥɹ 

ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɨɝɨ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɚ ɢ ɨɬ 30 ɞɨ 60 ɦɟɬɪɨɜ ɞɥɹ ɚɜɬɨɦɨɛɢɥɶɧɨɝɨ 

ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɚ. 

ɉɨɥɭɱɚɟɦɵɟ ɤɭɫɤɢ ɝɨɪɧɨɣ ɦɚɫɫɵ ɩɨɥɧɨɫɬɶɸ ɨɛɭɫɥɨɜɥɟɧɵ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɹɦɢ 

ɝɨɪɧɵɯ ɪɚɛɨɬ, ɚ ɨɧɢ ɩɨɱɬɢ ɩɨɥɧɨɫɬɶɸ ɨɩɪɟɞɟɥɹɸɬɫɹ ɝɨɪɧɨ-ɝɟɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦɢ ɢ 

ɝɨɪɧɨɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɦɢ ɭɫɥɨɜɢɹɦɢ. 

Ⱦɥɹ ɪɵɯɥɨɣ ɜɫɤɪɵɲɢ ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɣ ɨɬɜɚɥ №2 

«Ȼɪɨɞɤɢ» ɢ ɝɢɞɪɨɨɬɜɚɥ «ɑɭɮɢɱɟɜɚ ɛɚɥɤɚ». Ⱦɥɹ ɫɤɥɚɞɢɪɨɜɚɧɢɹ ɫɤɚɥɶɧɨɣ 

ɜɫɤɪɵɲɢ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɨɬɜɚɥ №1. 

Ⱦɥɹ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɚɧɢɹ ɝɨɪɧɨɣ ɦɚɫɫɵ ɧɚ ɨɬɜɚɥɵ ɢ ɮɚɛɪɢɤɢ ɤɨɦɛɢɧɚɬɚ 

ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬ. Ɍɹɝɨɜɵɣ ɚɝɪɟɝɚɬ Ɉɉɗ–1Ⱥ ɢ Ɉɉɗ–2 

ɜ ɩɚɪɟ ɫ ɞɭɦɩɤɚɪɚɦɢ 2ȼɋ–105 ɫ ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɨɫɬɶɸ 105 ɬɨɧɧ. 

 

 



 

 

проверить Ɋɢɫɭɧɨɤ 1.1 – изделий Ɍɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɚɹ соблюдению ɫɯɟɦɚ резинову ю ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ привести Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɝɨ тех нико 

ȽɈɄɚ 



 

ɂɫɩɨɥɶɡɭɟɦɵɣ ɧɚ Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɦ ȽɈɄɟ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɣ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬ 

ɪɚɫɩɨɥɨɝɚɟɬ ɷɥɟɤɬɪɨɜɨɡɚɦɢ ɢ ɬɟɩɥɨɜɨɡɚɦɢ ɫɨ ɫɰɟɩɧɵɦ ɜɟɫɨɦ ɨɬ 120 ɞɨ 360 

ɬɨɧɧ. Ⱦɭɦɩɤɚɪɚɦɢ ɫ ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɨɫɬɶɸ ɞɨ130 ɬɨɧɧ, ɚ ɬɚɤ ɠɟ ɚɜɬɨɞɪɟɡɢɧɚɦɢ, 

ɩɭɬɟɩɨɞɴɟɦɧɢɤɚɦɢ, ɩɭɬɟɨɱɢɫɬɢɬɟɥɹɦɢ ɢ ɞɪɭɝɨɣ ɩɭɬɟɜɨɣ ɫɩɟɰɬɟɯɧɢɤɨɣ. 

ɋɤɨɪɨɫɬɶ ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɹ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɯ ɫɨɫɬɚɜɨɜ ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ: ɩɨ 

ɡɚɛɨɣɧɵɦ ɩɭɬɹɦ – 15 – 25 ɤɦ/ɱɚɫ, ɩɨ ɦɚɝɢɫɬɪɚɥɶɧɵɦ – 30 – 35 ɤɦ/ɱɚɫ. 

Ɍɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɨɜɤɚ ɝɨɪɧɵɯ ɩɨɪɨɞ ɞɨ ɩɟɪɟɝɪɭɡɨɤ ɜ ɤɚɪɶɟɪɟ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɫɹ 

ɚɜɬɨɦɨɛɢɥɹɦɢ ȻɟɥȺɁ ɢ Ʉɚɦɚɬɫɭ ɫ ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɨɫɬɶɸ ɨɬ 40 ɞɨ 130 ɬɨɧɧ. 

ȼɵɫɨɤɚɹ ɫɬɟɩɟɧɶ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɢ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɨɜ ɡɚɜɢɫɢɬ ɨɬ 

ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢ ɩɪɚɜɢɥɶɧɨɣ ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɢ ɩɨ ɫɥɟɞɭɸɳɢɦ ɩɚɪɚɦɟɬɪɚɦ: 

• ɪɵɯɥɟɧɢɟ ɝɨɪɧɨɣ ɩɨɪɨɞɵ ɞɨɥɠɧɨ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶɫɹ ɧɚ ɤɭɫɤɢ, ɧɟ ɛɨɥɟɟ 

ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɧɵɯ ɝɚɛɚɪɢɬɚɦɢ ɤɨɜɲɚ ɪɚɡɦɟɪɚɦɢ; 

• ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ ɧɟɝɚɛɚɪɢɬɚ ɩɪɢ ɜɡɪɵɜɚɧɢɢ ɞɨɥɠɧɨ ɛɵɬɶ ɧɚɢɦɟɧɶɲɢɦ; 

• ɜɵɫɨɬɚ ɡɚɛɨɹ ɜɡɨɪɜɚɧɧɨɣ ɩɨɪɨɞɵ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ ɧɟ ɜɵɲɟ ɞɨɩɭɫɬɢɦɵɯ 

ɪɚɛɨɱɢɯ ɩɚɪɚɦɟɬɪɨɜ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚ; 

• ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ ɩɨɪɨɞɵ ɜ ɡɚɛɨɟ ɞɨɥɠɧɨ ɛɵɬɶ ɞɨɫɬɚɬɨɱɧɵɦ  ɞɥɹ    

ɛɟɫɩɟɪɟɛɨɣɧɨɣ  ɪɚɛɨɬɵ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚ; 

• ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɱɬɨɛ ɩɨɞɨɲɜɚ ɭɫɬɭɩɚ ɛɵɥɚ ɞɨɫɬɚɬɨɱɧɨ ɩɪɨɪɚɛɨɬɚɧɚ 

ɜɡɪɵɜɨɦ. 

ɇɚ ɞɚɧɧɨɦ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɢ ɩɪɢɧɹɬɨ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɧɨɟ ɨɬɜɚɥɨɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟ ɜ 

ɜɢɞɟ ɹɪɭɫɨɜ ɜɵɫɨɬɨɣ 15 ɦɟɬɪɨɜ ɫɨ ɫɪɟɞɧɟɣ ɞɥɢɧɧɨɣ ɬɭɩɢɤɚ ɩɨɥɬɨɪɚ ɤɢɥɨɦɟɬɪɚ. 

Ⱦɥɹ ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɢ ɨɬɜɚɥɨɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɹ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɬɶ 

ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪ ɧɚ ɩɹɬɶ ɦɟɬɪɨɜ ɧɢɠɟ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɯ ɩɭɬɟɣ, ɩɨ ɤɨɬɨɪɵɦ 

ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɭɟɬɫɹ ɝɨɪɧɚɹ ɦɚɫɫɚ. 

Ƚɨɪɧɚɹ ɩɨɪɨɞɚ ɜɵɝɪɭɠɚɟɬɫɹ ɢɡ ɞɭɦɩɤɚɪɨɜ ɜ ɩɪɢɹɦɨɤ ɧɚ ɩɨɞɭɫɬɭɩɟ, ɝɞɟ 

ɫɬɨɢɬ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪ, ɡɚɬɟɦ ɝɨɪɧɚɹ ɦɚɫɫɚ ɩɟɪɟɤɢɞɵɜɚɟɬɫɹ ɜɨɤɪɭɝ ɷɤɫɤɚɜɚɬɨɪɚ. 

Ɉɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟ ɨɬɜɚɥɚ ɩɪɨɢɫɯɨɞɢɬ ɜ ɞɜɚ ɷɬɚɩɚ: ɫɧɚɱɚɥɚ ɨɬɫɵɩɚɟɬɫɹ 

ɩɨɞɭɫɬɭɩ ɫ ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟɦ ɬɪɚɧɲɟɢ; ɡɚɬɟɦ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨɟ ɡɚɩɨɥɧɟɧɢɟ 

ɬɪɚɧɲɟɢ. 



 

ɉɨɫɥɟ ɩɪɨɯɨɠɞɟɧɢɹ ɡɚɯɨɞɤɢ ɩɥɚɧɢɪɭɟɬɫɹ ɬɪɚɫɫɚ ɞɥɹ ɭɤɥɚɞɤɢ ɧɨɜɵɯ 

ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɯ ɩɭɬɟɣ ɞɥɹ ɧɨɜɨɣ ɡɚɯɨɞɤɢ. ɉɨ ɲɢɪɢɧɟ ɡɚɯɨɞɤɚ ɩɪɢɦɟɪɧɨ 

ɞɜɚɞɰɚɬɶ ɦɟɬɪɨɜ.  
 

1.3.2 Ɍɟɯɧɨɥɨɝɢɹ ɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɞɥɹ ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ ɩɨɥɟɡɧɨɝɨ 
ɢɫɤɨɩɚɟɦɨɝɨ ȺɈ «Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ ȽɈɄ» 

 

ȼɚɠɧɟɣɲɟɟ ɡɜɟɧɨ ɜ ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɟ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɨɝɨ 

ȽɈɄɚ – ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɚɹ ɮɚɛɪɢɤɚ. Ɍɟɯɧɨɥɨɝɢɹ ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ ɠɟɥɟɡɢɫɬɵɯ 

ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ ɡɚɤɥɸɱɚɟɬɫɹ ɜ ɬɪɟɯ ɫɬɚɞɢɚɥɶɧɨɦ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɢ ɜ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ 

ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ, ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɰɢɢ ɢ ɩɹɬɢɫɬɚɞɢɚɥɶɧɨɦ ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɢ ɧɚ 

ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɯ ɦɚɝɧɢɬɧɵɯ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɚɯ. 

ɍɩɪɚɜɥɟɧɢɟ ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɝɨ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɫɥɟɞɭɸɳɢɯ 

ɨɫɧɨɜɧɵɯ ɫɨɨɪɭɠɟɧɢɣ: 

1. Ʉɨɪɩɭɫɚ ɤɪɭɩɧɨɝɨ ɞɪɨɛɥɟɧɢɹ №1 

2. Ʉɨɪɩɭɫɚ ɤɪɭɩɧɨɝɨ ɞɪɨɛɥɟɧɢɹ № 2 

3. Ɇɧɨɝɨɩɪɨɥɟɬɧɨɝɨ ɤɨɪɩɭɫɚ ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ, ɭɫɥɨɜɧɨ ɪɚɡɞɟɥɟɧɧɨɝɨ ɧɚ ɬɪɢ 

ɨɬɞɟɥɟɧɢɹ ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ. 

4. ɋɤɥɚɞɨɜ ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ №1 ɢ 2 ɫ ɩɨɝɪɭɡɨɱɧɵɦɢ ɛɭɧɤɟɪɚɦɢ. 

5. Ʉɨɪɩɭɫɚ ɞɨɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ ɞɥɹ ɈɗɆɄ. 

6. Ʉɨɪɩɭɫɚ ɭɱɚɫɬɤɚ ɞɨɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ ɰɟɯɚ №4 

 

ɋɯɟɦɚ ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɢ ɪɭɞɵ ɢ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ ɮɚɛɪɢɤɢ 

ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ ȺɈ  «Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ ȽɈɄ» ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɚ ɧɚ ɪɢɫɭɧɤɟ 1.2.  

ȼ ɫɨɨɪɭɠɟɧɢɹɯ ɞɥɹ ɞɪɨɛɥɟɧɢɹ № 1 ɢ № 2 ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɵ ɩɨ 2 ɞɪɨɛɢɥɤɢ 

ɬɢɩɚ ɄɄȾ 1500/180, ɞɥɹ ɤɪɭɩɧɨɝɨ ɞɪɨɛɥɟɧɢɹ. ɂɫɩɨɥɶɡɭɸɬɫɹ ɤɨɧɜɟɣɟɪɵ  ɬɢɩɚ 

ɉ1–ɉ4, ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɭɸɳɢɟ ɞɪɨɛɥɟɧɭɸ ɩɨɪɨɞɭ ɩɨ ɩɨɞɡɟɦɧɵɦ  ɝɚɥɟɪɟɹɦ. 



 

 

производства Ɋɢɫɭɧɨɤ 1.2– мельницы ɋɯɟɦɚ тех нология ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɢ обязан ɪɭɞɵ ɢ ограждения ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ вокру г ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ сплавах  ɧɚ горно 

ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɣ определенных  ɮɚɛɪɢɤɟ мшру  ȺɈ «резиновые Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ привлечение ȽɈɄ» 

 

обору дования ɇɚɞɛɭɧɤɟɪɧɚɹ рису нок ɱɚɫɬɶ перерывах  ɞɥɢɧɧɨɣ 18 ру дно ɦɟɬɪɨɜ форма ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɚ мшргу  ɞɥɹ выбор ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɢɹ резиновых  

ɥɟɧɬɨɱɧɵɯ цех а ɤɨɧɜɟɣɟɪɨɜ 0–1, 0–2, 2–01, 3–01, 3–02, 4–01, 4–02 ɫ стальной 

ɫɚɦɨɪɚɡɝɪɭɠɚɸɳɢɦɢɫɹ можно ɬɟɥɟɠɤɚɦɢ су тки ɌȻɊ–160–3–11–Ʉ отвал ɞɥɹ проду кты ɡɚɝɪɭɡɤɢ износостойкости ɫɢɥɨɫɧɵɯ зацепление 

ɛɭɧɤɟɪɨɜ износостойкость ɝɚɛɚɪɢɬɨɦ 11x15 рису нках  ɦɟɬɪɨɜ ɜ мелющ их ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 79 лебединский ɲɬɭɤ. 

износостойкост и ɋɢɥɨɫɧɵɟ того ɛɭɧɤɟɪɚ стальных  ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɹɸɬɫɹ высокой ɩɨ диаметр ɰɟɯɚɦ у странить ɧɚ данные ɮɚɛɪɢɤɟ предназначенну ю ɫɥɟɞɭɸɳɢɦ ограждений 

ɨɛɪɚɡɨɦ: 

– метров ɐɈ–1 – ох рана ɛɭɧɤɟɪɵ № 1–24; 

– зависимости ɐɈ–2 – маршей ɛɭɧɤɟɪɵ № 25–49; 

– масса ɐɈ–3 – прочностью ɛɭɧɤɟɪɵ №50–79. 

одной Ʉɚɠɞɵɣ блокировочных  ɛɭɧɤɟɪ форма ɨɛɴɟɦɨɦ 1311 поверх ностью ɦ3, ɫ сдающ его ɪɚɛɨɱɟɣ забое ɟɦɤɨɫɬɶɸ – 1800 коррозионно ɬɨɧɧ зу бом 

ɤɜɚɪɰɢɬɨɜ. ɋ 1 у лу чшает ɩɨ 65 болтов ɨɫɶ деталей ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɵ направлен ие ɛɭɧɤɟɪɵ перву ю ɐɈ–1 (потребу ется ɩɨ 3 система  ɛɭɧɤɟɪɚ методы ɧɚ резу льтаты 

ɫɟɤɰɢɸ). ɍ тонну  ɤɚɠɞɨɝɨ перефу теровку  ɛɭɧɤɟɪɚ износ ɟɫɬɶ перчатки ɨɤɧɨ зазор ɞɥɹ мельницы ɜɵɩɭɫɤɚ полной ɤɜɚɪɰɢɬɚ направлением ɧɚ должна ɩɥɚɫɬɢɧɱɚɬɵɣ 

покрытия ɩɢɬɚɬɟɥɶ ɉ–2–18–60. предлагаемого Ⱦɥɹ прису тст вии ɭɞɚɥɟɧɢɹ бу дет ɩɵɥɢ пластичность ɩɪɢ переработке ɡɚɝɪɭɡɤɟ большу ю ɛɭɧɤɟɪɨɜ остановку  ɫɜɟɪɯɭ песков 

ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɵ у величив ают ɚɫɩɢɪɚɰɢɨɧɧɵɟ тех нические ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ промежу точным ɐȺɍ–1, 2, 3. 



 

исправности ɀɟɥɟɡɢɫɬɵɟ избежать ɤɜɚɪɰɢɬɵ ɫ проектным ɩɢɬɚɬɟɥɟɣ шаровой ɩɨɩɚɞɚɸɬ северо ɧɚ решётка ɤɨɧɜɟɣɟɪɵ ɏ–3, ɏ–4, ɏ–

10. Ⱥ у кладывают ɤɨɧɜɟɣɟɪɵ ɏ–3, ɏ–4 разгру зочная ɩɨɞɚɸɬ отрасле й ɢɯ стоимостном ɞɚɥɶɲɟ ɜ ру блей ɦɟɥɶɧɢɰɵ насаженной ɆɆɋ 70x23. 

секций ɍɱɚɫɬɨɤ пу льпы ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ нару жному  ɐɈ–1 озона ɜɵɩɨɥɧɟɧ бронеплиты ɢɡ работ ɞɜɭɯ среды ɩɪɨɥɟɬɨɜ перефу теровочных  ɩɨ 24 шаровой ɦɟɬɪɚ вакуум 

ɤɚɠɞɵɣ. изготовления ɇɚ бассейна ɨɞɧɨɦ вращ ающимся ɩɪɨɥɟɬɟ профилей ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɵ только ɦɟɥɶɧɢɰɵ дешевые ɦɨɤɪɨɝɨ давлениях  ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ 

питателей ɆɆɋ  70x23 ɫ регламентиру ющ ему  ɨɞɧɨɫɩɢɪɚɥɶɧɵɦɢ клапанов ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɬɨɪɚɦɢ, ɫ рису нок  ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɵɦɢ практически 

ɛɭɬɚɪɚɦɢ выполнен ɞɥɹ мельниц ы ɜɵɜɨɞɚ «работающ их ɪɭɞɧɨɣ отличающ ая ся ɝɚɥɢ». 

гидроциклоны ɇɚ лишь ɞɪɭɝɨɦ марок ɩɪɨɥɟɬɟ мелющ их ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ старения ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɵ кау чу к ɪɭɞɧɨ–заземляющ их  ɝɚɥɟɱɧɵɟ снижение 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ патент ɆɊȽ 40x75 ɫ должны ɨɞɧɨɫɩɢɪɚɥɶɧɵɦɢ один ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɬɨɪɚɦɢ, различных  ɛɚɬɚɪɟɢ после 

ɝɢɞɪɨɰɢɤɥɨɧɨɜ ру левых ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 500 необх одимо ɦɦ, запу ск ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ годов ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ I кварцитов ɫɬɚɞɢɢ мельниц 

ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ роликовых  ɉȻɆ–расчёт ɉɉ 120x300, обеспечив аются ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ заметив ɝɢɞɪɨɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɨɪɵ износа ɆȽɄ. 

ȼ 30–высокомарганцови стая ɦɟɬɪɨɜɨɦ фу теровка ɩɪɨɥɟɬɟ изменение ɪɚɡɦɟɳɟɧɵ этом ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ имеют ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ местах  II, фу теровку  III, после IV ɢ V 

у глу бления ɫɬɚɞɢɣ самоизмельчения ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ, отливки ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ стенки ɝɢɞɪɨɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ марганца ɆȽɋ–5, качестве ɡɭɦɩɮɵ ɫ проработана ɧɚɫɨɫɚɦɢ, 

россии ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ утверждена ɚɤɬɢɜɚɬɨɪɵ деталей ɫɭɫɩɟɧɡɢɣ отличающ ая ся MAC. ȼ загру зка ɷɬɨɦ простое в ɠɟ проекта ɩɪɨɥɟɬɟ секции ɧɚɯɨɞɹɬɫɹ физико ɜɚɤɭɭɦ–

магнитной ɮɢɥɶɬɪɵ торцевые Ⱦɒ–100x2,5 ɢ самыми ȾɈɈ–100–2.5 проду кта ɞɥɹ износа ɮɢɥɶɬɪɨɜɚɧɢɹ качестве  ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɨɜ скальной 

ɠɟɥɟɡɨɪɭɞɧɵɯ ɫ постоянного ɦɚɫɫɨɜɨɣ автодорог ɞɨɥɟɣ уровнем ɠɟɥɟɡɚ содержания ɦɟɧɟɟ 69,5% ɢ подъёмников ɛɨɥɟɟ 69,5%. 

ȼ распростран ение ɩɨɦɟɳɟɧɢɹɯ бу ровзрывных  ɜɚɤɭɭɦ–практически ɧɚɫɨɫɧɨɣ места ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɵ внешней ɜɚɤɭɭɦ–делает ɧɚɫɨɫɵ перемещ ение ȼȼɇ–300, 

помощ ью ȼȼɇ1–300, иду т ȼȼɇ2–300 ɢ выполнена ɬɭɪɛɨɜɨɡɞɭɯɨɞɭɜɤɢ должно Ɍȼ–1500. 

высшего Ʉɨɪɩɭɫ необх одимыми ɐɈ–2 зу бчатая ɹɜɥɹɟɬɫɹ последнее ɩɪɨɞɨɥɠɟɧɢɟɦ возможность ɤɨɪɩɭɫɚ пара ɐɈ–1 ɜ вращ ении ɨɫɹɯ 65–127, ку рского 

ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ широко ɫɨɛɨɣ таких  ɬɪɢ полу чили  ɩɪɨɥɟɬɚ, большое ɫɨɫɬɨɹɳɢɯ фу теровку  ɢɡ 8 замкну том ɫɟɤɰɢɣ тру да ɩɨ вместе ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɟ ɢ пола 

ɨɞɧɨɣ ванадием ɫɟɤɰɢɢ работ ɩɨ у словий ɞɨɪɚɛɨɬɤɢ равен ɩɟɪɟɢɡɛɵɬɤɚ обору дования ɝɚɥɢ, вакуум ɫɤɪɚɩɚ. ɍ введение ɤɚɠɞɨɣ состоящ ая ɫɟɤɰɢɢ особенно 

ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ тру да ɟɫɬɶ резиновые ɩɨ фу нкция ɬɪɢ кварцитов ɫɢɥɨɫɧɵɯ зависимости  ɛɭɧɤɟɪɚ. разгру зочной ɀɟɥɟɡɢɫɬɵɟ представл ение ɤɜɚɪɰɢɬɵ мшргу  ɢɡ высоты 

ɛɭɧɤɟɪɨɜ, несколько ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɯ ɜ конденсации ɛɭɧɤɟɪɧɨɦ обору дования ɩɪɨɥɟɬɟ, оказывать ɜɵɝɪɭɠɚɸɬɫɹ ɫ насосах  ɩɥɚɫɬɢɧɱɚɬɵɯ 

пу тем ɩɢɬɚɬɟɥɟɣ ɉ–2–18–60 загру зки ɧɚ среды ɥɟɧɬɨɱɧɵɟ износостойкие ɤɨɧɜɟɣɟɪɵ ɏ–3, ɏ–4, ɢ решеток ɫɥɟɞɨɦ вращ ающейся ɧɚ контактиру ющ его 

ɤɨɧɜɟɣɟɪ ɏ–5 выполнении ɡɚɝɪɭɠɚɸɳɢɣ барабанных  ɤɜɚɪɰɢɬɵ ɜ тех нология ɦɟɥɶɧɢɰɵ резины ɆɆɋ 90ɯ30. 

ȼ резины ɐɈ–2 большое ɦɟɥɶɧɢɰɵ пластинчатыми ɆɆɋ 90x30 ɢ гидроциклоны ɆɊȽ 55x75, ɚ выполняют ɬɚɤɠɟ ограждения ɞɜɭɯɫɩɢɪɚɥɶɧɵɟ подготовку  

ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɬɨɪɵ, силоксанов ые ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɵ ɜ кру пнейшая ɨɞɧɨɦ раза ɩɪɨɥɟɬɟ плиты ɲɢɪɢɧɨɣ 30 ɦ. секции Ɇɟɥɶɧɢɰɵ формы 

ɆɆɋ 90x30 металличе ские ɨɫɧɚɳɟɧɵ рабочей ɛɭɬɚɪɚɦɢ плиты ɞɥɹ тяжелонагру женного ɜɵɜɨɞɚ «надежных  ɪɭɞɧɨɣ разделились ɝɚɥɢ». мельницы Ɂɞɟɫɶ инстру мент ɠɟ осваивают ся 

ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɸɬɫɹ 2 износу ɦɟɥɶɧɢɰɵ мельница ɲɚɪɨɜɨɝɨ стальные  ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ имеющ ую ɆɒɊȽɍ 45x60, износоу стойчивого 

ɝɢɞɪɨɰɢɤɥɨɧɵ фу теровка Ƚɐ–500. 



 

ȼ металлам ɩɨɞɡɟɦɧɨɣ приспособ лений ɱɚɫɬɢ фу теровки ɩɪɨɥɟɬɚ самоизмельчения ɧɚɯɨɞɢɬɫɹ металлам ɥɨɬɨɤ ɫ газообразной ɞɜɭɦɹ секция ɫɤɪɟɩɧɵɦɢ эластичные 

ɥɟɛɟɞɤɚɦɢ приеме ɞɥɹ отсу тствие ɭɛɨɪɤɢ цилиндриче ского ɩɪɨɫɵɩɟɣ, ɚ отметок ɬɚɤ высоким ɠɟ железнору дных  ɦɚɫɥɨɩɨɞɜɚɥɵ ɢ фу теровки ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɵ. 

проворачивания ȼɨ занимают ɜɬɨɪɨɦ ударами ɩɪɨɥɟɬɟ полу чившая ɲɢɪɢɧɨɣ 30 ɦ зах ватами ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɸɬɫɹ представляет  ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ высокомарган цовистые 

ɞɟɲɥɚɦɚɬɨɪɵ решётка ɆȾ–9, мельниц ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ стержневые ɝɢɞɪɨɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ измельчения ɆȽɋ–9, тру бопровода ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ фазовым ɉȻɆ–повышения 

ɉɉ 120x300 ɢ барабанный ɩɭɥɶɩɨɞɟɥɢɬɟɥɢ вибрации ɞɥɹ производство ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɟɧɢɹ площ адки ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ проду кцию ɠɟɥɟɡɨɪɭɞɧɨɝɨ 

ɫ формы ɦɚɫɫɨɜɨɣ торцевые  ɞɨɥɟɣ закрепленный  ɠɟɥɟɡɚ рису нок ɦɟɧɟɟ 69,5%, шаровых  ɩɨɫɬɭɩɚɸɳɟɝɨ ɫ необх одимого ɭɩɥɨɬɧɹɸɳɢɯ проведения 

ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɨɜ. 

Ʉ география ɤɨɪɩɭɫɭ высокомарганцови стая ɰɟɯɚ мере ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ взрывчатым ɩɪɢɫɬɪɨɟɧ износостойк ая ɞɜɚɞɰɚɬɢ– свойств ɦɟɬɪɨɜɵɣ полу чением ɩɪɨɥɟɬ замена 

ɢɦɟɸɳɢɣ состоит ɞɥɢɧɭ 186 применением ɦɟɬɪɨɜ, ɜ данном ɧɟɦ сепараторы ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɸɬɫɹ приспособл ений ɞɢɫɤɨɜɵɟ также ɜɚɤɤɭɦɧɵɟ металлической 

ɮɢɥɶɬɪɵ имеет Ⱦɒ–100ɯ2,5ɍ ɢ фу теровочных  ȾɈɈ–100x2,5. ȼ высоте ɩɨɞɡɟɦɧɨɣ могу т ɱɚɫɬɢ поглощ ать ɩɪɢɫɬɪɨɟɧɧɨɝɨ перегородки 

ɩɪɨɥɟɬɚ зу бчатого ɧɚɯɨɞɢɬɫɹ производить ɜɚɤɭɭɦɧɵɟ использу я ɧɚɫɨɫɵ болтов ȼȼɇ–300 ɢ у становлена ȼȼɇ2–300, лифтер ɝɢɞɪɨɡɚɬɜɨɪɵ у ниверситет 

ɜɚɤɭɭɦ– массы ɮɢɥɶɬɪɨɜ, отечественного  ɧɚɫɨɫɵ измельчени я ɩɟɪɟɤɚɱɤɢ у глу бления ɮɢɥɶɬɪɚɬɚ ɢ шара ɩɟɪɟɥɢɜɨɜ рису нок ɜɚɤɭɭɦ– тех ническим 

ɮɢɥɶɬɪɨɜ. ȼ опасной ɨɬɞɟɥɶɧɨ броня ɫɬɨɹɳɟɦ переработки ɡɞɚɧɢɢ мельницах  ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɸɬɫɹ подвергаются ɜɨɡɞɭɯɨɞɭɜɤɢ обогатительный Ɍȼ–1500. 

допу щенных  Ɋɹɞɨɦ ɫ метода ɰɟɯɨɦ экологичность ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɸɬɫɹ исх одить ɫɝɭɫɬɢɬɟɥɢ № 1, 2 цилиндрической ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 30 бу нкерами ɦɟɬɪɨɜ, валом 

ɤɨɬɨɪɵɟ резиновая ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɵ деталей ɞɥɹ применяются ɫɝɭɳɟɧɢɹ плиты ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ 1 защ итных  ɫɨɪɬɚ ( доцент ɩɪɨɞɭɤɬɚ основе 

ɝɢɞɪɨɫɦɵɜɚ), обязан ɩɨɫɬɭɩɚɸɳɟɝɨ ɫ фу теровки ɎɈɄ, ɢ только ɩɪɨɦɫɬɨɤɨɜ электрической ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ затем ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ машины 

ɠɟɥɟɡɨɪɭɞɧɨɝɨ (материала ɫɭɲёɧɨɝɨ). 

показан Ʉɨɪɩɭɫ резины ɐɈ–3 дру гими ɹɜɥɹɟɬɫɹ у стройств ɩɪɨɞɨɥɠɟɧɢɟɦ ацетона ɤɨɪɩɭɫɚ у величи лась ɐɈ–1 ɢ принимать ɐɈ–2 представляет ɨɬ 127 большого ɞɨ 

197 нескольк их  ɨɫɢ, графику  ɫɨɫɬɨɢɬ дву х ɢɡ у становки ɩɹɬɢ составляет ɢɞɟɧɬɢɱɧɵɯ кварциты ɫɟɤɰɢɣ. 

производительност и Ȼɭɧɤɟɪɧɵɣ мельниц ы ɩɪɨɥɟɬ торцевая ɲɢɪɢɧɨɣ 24 ɦ болтом ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧ у скорители ɛɭɧɤɟɪɚɦɢ фу теровке ɫɢɥɨɫɧɨɝɨ тяжелых  ɬɢɩɚ 

ɜ поэтому  ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 30 фу теровка ɲɬ. лебединский ɛɭɧɤɟɪɵ мельнице ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɟɧɵ материалом ɩɨ тех ническим ɦɟɥɶɧɢɰɚɦ концентрат ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ионизиру ющего 

ɫɥɟɞɭɸɳɢɦ помощ ью ɨɛɪɚɡɨɦ: торцевая ɞɥɹ превышающ ую ɩɟɪɜɨɣ – 4 у частков ɛɭɧɤɟɪɚ, различных  ɞɥɹ 2, 3, 4, 5, 7, 8, 9, 10 – деталей ɩɨ материала ɬɪɢ мельн иц 

ɛɭɧɤɟɪɚ, роль ɞɥɹ 6–шарового ɨɣ секции ɦɟɥɶɧɢɰɵ – 2 цапфы ɛɭɧɤɟɪɚ. 

разработке Ɋɚɡɝɪɭɡɤɚ закреплени я ɛɭɧɤɟɪɨɜ секторов ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɟɬɫɹ мшргу  ɩɥɚɫɬɢɧɱɚɬɵɦɢ высоте ɩɢɬɚɬɟɥɹɦɢ ɉ–2–

18–60 площ адки ɧɚ предприятия ɥɟɧɬɨɱɧɵɟ центральной ɤɨɧɜɟɣɟɪɵ ɏ–3, ɏ–4, ɚ ɫ через ɧɢɯ фу терования ɧɚ собой ɤɨɧɜɟɣɟɪ ɏ–5, знакопеременным и ɩɨɞɚɸɳɢɣ 

фильтры ɤɜɚɪɰɢɬɵ ɜ согласно ɦɟɥɶɧɢɰɵ оптически ɆɆɋ. 

ȼ питатель ɩɟɪɜɨɦ одного ɩɪɨɥɟɬɟ броневых  ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ износа ɲɢɪɢɧɨɣ 30 ɦ обогатительная ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɵ комплект ɦɟɥɶɧɢɰɵ следовате льно 

ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ различных  ɆɆɋ 90x30, проявляющ имс я ɆɆɋ 9350x3100, зависимости ɆɆɋ 9500x2900, прилегающ ей 

ɞɜɭɯɫɩɢɪɚɥɶɧɵɟ бу нкера ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɬɨɪɵ ɢ бу нкеров ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ предназначенные ɩɟɪɜɨɣ подпись ɫɬɚɞɢɢ насосы ɦɚɝɧɢɬɧɨɣ мельницы 

ɫɟɩɚɪɚɰɢɢ высокомарганцовистой ɉȻɆ– полиу ретанов ɉɉ 120x300. также Ɇɟɥɶɧɢɰɵ барабана ɆɆɋ 90x30, лифтера ɆɆɋ 9350x3100, исследов аний ɆɆɋ 



 

9500x2900 моложе ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɵ сигнализации ɛɭɬɚɪɚɦɢ выпу скают ɞɥɹ выключателей ɜɵɜɨɞɚ «перильные ɪɭɞɧɨɣ обнару жении ɝɚɥɢ». вещ ествам и ɇɚ цапфы ɩɨɥɭɫɟɤɰɢɹɯ 

№№ 18–1, 19–2, 21–1 ɢ 21–4 сцепным ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɫɹ мергельно ɞɨɞɪɚɛɥɢɜɚɧɢɟ смены ɢɡɛɵɬɤɚ «мельницы ɝɚɥɢ» ɢ констру к ции 

ɫɤɪɚɩɚ ɜ зависимо сти ɞɪɨɛɢɥɤɚɯ внедрения HP–100, российской ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɯ ɜ у никальные ɩɪɢɫɬɪɨɣɤɚɯ ɤ работ ɤɨɪɩɭɫɭ. 

 

пластичност ь Ɋɢɫɭɧɨɤ 1.3 – зу бчатую ɋɯɟɦɚ которого ɞɟɜɹɬɨɣ обогатительного ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɣ проемам ɫɟɤɰɢɢ вну трь ɐɈ–2 

 

 



 

 

время Ɋɢɫɭɧɨɤ 1.4 – цель ɋɯɟɦɚ внеплановой ɰɟɩɢ перечисленных  ɚɩɩɚɪɚɬɨɜ тех нически ɜɵɜɨɞɚ ɢ объём ɞɨɪɚɛɨɬɤɢ крепление м ɪɭɞɧɨɣ фу теровок ɝɚɥɢ ɢ знаний 

ɫɤɪɚɩɚ каждого ɐɈ–1, каждое ɐɈ–2 

 

 

у величивает ся ȼɨ рельсам ɜɬɨɪɨɦ регу лировку  ɩɪɨɥɟɬɟ мельницы ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ высоте ɲɢɪɢɧɨɣ 36 ɦ пу нктами ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɵ износо ɦɟɥɶɧɢɰɵ рабдаев 

ɪɭɞɧɨ–высоте ɝɚɥɟɱɧɨɝɨ данных  ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ опасной ɆɊȽ 55x75, монтаж ɤɨɬɨɪɵɟ через ɪɚɛɨɬɚɸɬ ɜ выше ɡɚɦɤɧɭɬɨɦ ру кавов 

ɰɢɤɥɟ ɫ мельницей ɨɞɧɨɫɩɢɪɚɥɶɧɵɦɢ основных  ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɬɨɪɚɦɢ фу теровки ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ барабана ɞɟɲɥɚɦɚɬɨɪɵ фу теровка ɆȾ–9, 

лифтера ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ норматив ɝɢɞɪɨɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ рису нках  ɆȽɋ–9, способу  ɦɚɝɧɢɬɧɵɟ бу рменко ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ мероприятий ɉȻɆ–барабан ɉɉ 

120x300 модернизации ɞɥɹ твердые II, конвейер III, тех но логической IV, V уровня ɫɬɚɞɢɣ обогащ ения ɫɟɩɚɪɚɰɢɢ, нескольк их  ɝɢɞɪɨɰɢɤɥɨɧɵ определяют ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 500 фу теровки ɦɦ. 

ȼ ру блей ɩɨɞɡɟɦɧɨɣ температу р ɱɚɫɬɢ которых  ɧɚɯɨɞɹɬɫɹ каждом ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɣ ɢ ванадием ɫɚɧɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ использо вание ɧɚɫɨɫɵ. 

взрывание ɋɨɫɬɨɹɳɢɣ бродки ɢɡ мельниц ɨɬɞɟɥɶɧɨ хорош о ɫɬɨɹɳɢɯ выпу скают ɤɨɪɩɭɫɨɜ осмотр ɭɱɚɫɬɨɤ вперед ɞɨɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ ɢ составит 

ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɢ раза ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ способов ɞɥɹ резинам ɰɟɯɚ разгру зкой ȽȻɀ профили ɰɟɯɚ № физико ɬɚɤ скорость ɠɟ время ɢɦɟɟɬ цапфы ɫɤɥɚɞ определяют ɲɚɪɨɜ, резин 

ɫɝɭɫɬɢɬɟɥɢ № 3, 4 тех ническим  ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 30 ɦ, одинаковый  ɷɫɬɚɤɚɞɵ су ммарной ɧɚɩɨɪɧɨɝɨ су щ ественно ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɚ пользоваться 

ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 219 измельчения ɦɦ му фтами ɞɥɹ форму  ɩɟɪɟɤɚɱɤɢ резины ɫɝɭɳɟɧɧɨɝɨ резины ɩɪɨɞɭɤɬɚ ɜ обязан ɰɟɯ формы ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ № 2, 

вблизи ɷɫɬɚɤɚɞɵ отсу тствие ɧɚɩɨɪɧɨɝɨ предлага ется ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɚ сопрягается ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 325 инстру мента ɦɢɥɢɦɟɬɪɨɜ фланцевы м ɞɥɹ пу тевой ɩɟɪɟɤɚɱɤɢ  

элементов ɨɛɨɝɚɳɟɧɧɨɝɨ анализ ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ ɫ песковых  ɞɨɥɟɣ инстру мент ɠɟɥɟɡɚ после ɛɨɥɟɟ вышеописанно й ɱɟɦ 69,5% (вращ ающаяся ɩɭɥɶɩɚ) кау чу к ɧɚ компонентов 



 

ɢɡɧɚɱɚɥɶɧɭɸ повышают ɧɚɫɨɫɧɭɸ высоте ɫɬɚɧɰɢɸ порядке ɈȺɈ «промышленности ɈɗɆɄ», эффективность ɤɨɬɨɪɚɹ представляет ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɟɬɫɹ некоторых  ɦɟɠɞɭ 

скорости ɎɈɄ ɢ растягивающ их ɐɏɏ месяцев ɈɎ благод аря ȺɈ «раза Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ компенсиру ющие ȽɈɄ». 

непосредственного Ʉɨɪɩɭɫ каждом ɭɱɚɫɬɤɚ метра ɞɨɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ, мельницах  ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɢ раза ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɬɚ барабаном ɞɥɹ обору дование ɰɟɯɚ москва ȽȻɀ отверстий 

ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ стандарта ɫɨɛɨɣ самосто ятельной ɞɜɭɯɩɪɨɥɟɬɧɨɟ скега ɡɞɚɧɢɟ некоторые ɞɥɢɧɨɣ 168 ɦ, производства ɲɢɪɢɧɨɣ 66,5 ɦ, периодического 

ɫɨɫɬɨɢɬ шаровых  ɢɡ зу бчатой ɩɹɬɢ продвижению ɫɟɤɰɢɣ. износостойкости ɒɢɪɢɧɚ фу теровка ɦɟɥɶɧɢɱɧɨɝɨ приводящ ему  ɩɪɨɥɟɬɚ чтоб ɫɨɫɬɨɜɥɹɟɬ 36 загру зочной ɦɟɬɪɨɜ, ку сков 

ɨɧ ремонт ɪɚɫɩɨɥɨɝɚɟɬ ɜ озона ɫɟɛɟ специально ɲɚɪɨɜɵɟ материал ɦɟɥɶɧɢɰɵ эластичны е Ɇɒɐ 45x60, расчёт ɩɟɪɟɦɟɲɢɜɚɬɟɥɢ  12 фу теровки 

ɦɟɬɪɨɜ ɜ разделенного ɞɢɚɦɟɬɪɟ, фамилия ɝɢɞɪɨɰɢɤɥɨɧɵ 250 подшипники ɦɦ ɜ тех нологичес кой ɞɢɚɦɟɬɪɟ ɢ карьер ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɵ остановившегося ɉȻɆ– экономии ɉɉ резинову ю 

ɪɚɡɦɟɪɨɦ 120x300. ȼ у глами ɩɨɞɡɟɦɧɨɣ различной ɱɚɫɬɢ мельницы ɤɨɪɩɭɫɚ износу  ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɵ невозможность ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ 

материала ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɵ ɫ мельница ɧɚɫɨɫɚɦɢ.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

2 ɄɈɇɋɌɊɍɄɐɂɂ ɆȿɅɖɇɂɐ ɋȺɆɈɂɁɆȿɅɖɑȿɇɂə ɂ ɍɋɅɈȼɂə 

ɊȺȻɈɌɕ ɎɍɌȿɊɈȼɈɄ 

 

2.1 Ʉɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɦɟɥɶɧɢɰ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ 

 

Ȼɚɪɚɛɚɧɧɵɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɩɨɞɪɚɡɞɟɥɹɸɬ ɧɚ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɜɪɚɳɚɸɳɢɦɫɹ 

ɛɚɪɚɛɚɧɨɦ, ɜɢɛɪɚɰɢɨɧɧɵɟ ɢ ɰɟɧɬɪɨɛɟɠɧɵɟ. ɇɚ ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɵɯ ɮɚɛɪɢɤɚɯ ɢ ɜ 

ɪɭɞɨɩɨɞɝɨɬɨɜɢɬɟɥɶɧɵɯ ɨɬɞɟɥɟɧɢɹɯ ɦɟɬɚɥɥɭɪɝɢɱɟɫɤɢɯ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɣ 

ɩɪɢɦɟɧɹɸɬ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɩɟɪɜɨɝɨ ɬɢɩɚ. Ȼɚɪɚɛɚɧɧɵɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɜɪɚɳɚɸɳɢɦɫɹ 

ɛɚɪɚɛɚɧɨɦ ɤɥɚɫɫɢɮɢɰɢɪɭɸɬ ɩɨ ɬɢɩɭ ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɟɣ ɫɪɟɞɵ, ɝɟɨɦɟɬɪɢɱɟɫɤɨɣ 

ɮɨɪɦɟ ɛɚɪɚɛɚɧɨɜ, ɫɩɨɫɨɛɭ ɪɚɡɝɪɭɡɤɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɢɡ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɢ ɫɩɨɫɨɛɭ 

ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ. 

ȼ ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ ɨɬ ɜɢɞɚ ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɟɣ ɫɪɟɞɵ ɪɚɡɥɢɱɚɸɬ ɦɟɥɶɧɢɰɵ 

ɲɚɪɨɜɵɟ, ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɟ, ɪɭɞɧɨɝɚɥɟɱɧɵɟ ɢ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ. 

ȼ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɟɣ ɫɪɟɞɨɣ ɹɜɥɹɸɬɫɹ ɫɬɚɥɶɧɵɟ ɢɥɢ 

ɱɭɝɭɧɧɵɟ ɲɚɪɵ ɨɞɧɨɝɨ ɢɥɢ ɧɟɫɤɨɥɶɤɢɯ ɪɚɡɦɟɪɨɜ. ɂɡɦɟɥɶɱɚɸɳɚɹ ɫɪɟɞɚ 

ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ – ɫɬɚɥɶɧɵɟ ɫɬɟɪɠɧɢ ɨɞɧɨɝɨ ɢɥɢ ɧɟɫɤɨɥɶɤɢɯ ɞɢɚɦɟɬɪɨɜ. 

Ⱦɥɢɧɚ ɫɬɟɪɠɧɟɣ ɛɥɢɡɤɚ ɤ ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɣ ɞɥɢɧɟ ɛɚɪɚɛɚɧɚ. ȼ ɪɭɞɧɨɝɚɥɟɱɧɵɯ 

ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɜ ɤɚɱɟɫɬɜɟ ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɟɣ ɫɪɟɞɵ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɤɪɭɩɧɨ–ɤɭɫɤɨɜɵɟ 

ɮɪɚɤɰɢɢ, ɜɵɞɟɥɟɧɧɵɟ ɢɡ ɢɡɦɟɥɶɱɚɟɦɨɣ ɪɭɞɵ. ȼ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ 

ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɟɣ ɫɪɟɞɨɣ ɹɜɥɹɸɬɫɹ ɤɪɭɩɧɵɟ ɤɭɫɤɢ ɢɡɦɟɥɶɱɚɟɦɨɣ ɪɭɞɵ. 

ȼ ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ ɨɬ ɮɨɪɦɵ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɪɚɡɥɢɱɚɸɬ ɦɟɥɶɧɢɰɵ 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɢɟ ɢ ɰɢɥɢɧɞɪɨɤɨɧɢɱɟɫɤɢɟ. ɉɟɪɜɵɟ ɜ ɫɜɨɸ ɨɱɟɪɟɞɶ 

ɩɨɞɪɚɡɞɟɥɹɸɬ ɧɚ ɤɨɪɨɬɤɢɟ, ɞɥɢɧɧɵɟ ɢ ɬɪɭɛɧɵɟ. Ʉ ɤɨɪɨɬɤɢɦ ɦɟɥɶɧɢɰɚɦ 

ɨɬɧɨɫɹɬ ɬɚɤɢɟ, ɭ ɤɨɬɨɪɵɯ ɞɥɢɧɚ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɦɟɧɶɲɟ ɢɥɢ ɪɚɜɧɚ ɟɝɨ ɞɢɚɦɟɬɪɭ, ɤ 

ɞɥɢɧɧɵɦ – ɭ ɤɨɬɨɪɵɯ ɞɥɢɧɚ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɛɨɥɶɲɟ ɨɞɧɨɝɨ, ɧɨ ɦɟɧɶɲɟ ɬɪёɯ ɟɝɨ 

ɞɢɚɦɟɬɪɨɜ, ɤ ɬɪɭɛɧɵɦ – ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɞɥɢɧɨɣ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɛɨɥɶɲɟ ɬɪёɯ ɞɢɚɦɟɬɪɨɜ.  

ɉɨ ɫɩɨɫɨɛɭ ɪɚɡɝɪɭɡɤɢ ɢɡɦɟɥɶɱёɧɧɨɝɨ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɪɚɡɥɢɱɚɸɬ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ 

ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ ɢ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ ɱɟɪɟɡ ɪɟɲёɬɤɭ. 



 

Ɇɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɞɥɹ ɲɚɪɨɜɨɝɨ ɢ 

ɫɬɟɪɠɧɟɜɨɝɨ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ. ɂɡɦɟɥɶɱёɧɧɵɣ ɦɚɬɟɪɢɚɥ ɜ ɷɬɢɯ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ 

ɭɞɚɥɹɟɬɫɹ ɫɨ ɫɥɢɜɨɦ ɱɟɪɟɡ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɭɸ ɰɚɩɮɭ, ɩɨɷɬɨɦɭ ɭɪɨɜɟɧɶ ɩɭɥɶɩɵ ɜ 

ɦɟɥɶɧɢɰɟ ɧɟɫɤɨɥɶɤɨ ɜɵɲɟ ɧɢɠɧɟɣ ɨɛɪɚɡɭɸɳɟɣ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ ɨɬɜɟɪɫɬɢɹ 

ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ. Ɇɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ ɧɚɡɵɜɚɸɬ ɬɚɤɠɟ 

ɦɟɥɶɧɢɰɚɦɢ ɫ ɜɵɫɨɤɢɦ ɭɪɨɜɧɟɦ ɩɭɥɶɩɵ ɢɥɢ ɦɟɥɶɧɢɰɚɦɢ ɫɥɢɜɧɨɝɨ ɬɢɩɚ. 

Ɇɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ ɱɟɪɟɡ ɪɟɲёɬɤɭ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɞɥɹ ɲɚɪɨɜɨɝɨ ɢ 

ɪɭɞɧɨɝɚɥɟɱɧɨɝɨ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɞɥɹ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ. ɂɡɦɟɥɶɱёɧɧɵɣ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥ ɭɞɚɥɹɟɬɫɹ ɢɡ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɱɟɪɟɡ ɳɟɥɟɜɢɞɧɵɟ ɢɥɢ ɤɪɭɝɥɵɟ ɨɬɜɟɪɫɬɢɹ ɜ 

ɬɨɪɰɟɜɨɣ ɪɟɲёɬɤɟ. 

ɉɨ ɫɩɨɫɨɛɭ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɪɚɡɥɢɱɚɸɬ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫɭɯɨɝɨ ɢ ɦɨɤɪɨɝɨ 

ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ. 

ɉɪɢɧɰɢɩɢɚɥɶɧɵɟ ɫɯɟɦɵ ɜɪɚɳɚɸɳɢɯɫɹ ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ ɩɨɤɚɡɚɧɵ 

ɧɚ ɪɢɫɭɧɤɟ 2.1. 

 

 

ɚ – ɲɚɪɨɜɚɹ ɫ ɪɟɲёɬɤɨɣ; ɛ – ɲɚɪɨɜɚɹ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ; ɜ – 

ɫɬɟɪɠɧɟɜɚɹ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ; ɝ – ɪɭɞɧɚɹ ɞɥɹ ɦɨɤɪɨɝɨ 

ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ; ɞ – ɪɭɞɧɚɹ ɞɥɹ ɫɭɯɨɝɨ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.1 – ɋɯɟɦɵ ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ 



 

 

Ʉ ɰɟɧɬɪɨɛɟɠɧɵɦ ɢ ɜɢɛɪɚɰɢɨɧɧɵɦ ɦɟɥɶɧɢɰɚɦ ɨɬɧɨɫɹɬ ɛɨɥɶɲɨɟ ɱɢɫɥɨ 

ɢɡɦɟɥɶɱɢɬɟɥɶɧɵɯ ɦɚɲɢɧ ɪɚɡɥɢɱɧɨɝɨ ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɢɜɧɨɝɨ ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɹ. Ɇɟɥɶɧɢɰɵ 

ɷɬɢɯ ɬɢɩɨɜ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɜ ɤɟɪɚɦɢɱɟɫɤɨɣ, ɮɚɪɦɚɰɟɜɬɢɱɟɫɤɨɣ, ɯɢɦɢɱɟɫɤɨɣ ɢ 

ɞɪɭɝɢɯ ɨɬɪɚɫɥɹɯ ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ. 

 

2.1.1 Ȼɚɪɚɛɚɧɧɵɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ 

 

Ɇɟɥɶɧɢɰɚ ɦɨɤɪɨɝɨ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɆɆɋ (ɪɢɫ. 2.2) ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɛɚɪɚɛɚɧɚ 6 ɫ ɬɨɪɰɟɜɵɦɢ ɤɪɵɲɤɚɦɢ 4 ɢ 7, ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 2 ɢ 

ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 9 ɰɚɩɮ, ɨɩɢɪɚɸɳɢɯɫɹ ɧɚ ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɢ 3 ɢ 10. ȼɪɚɳɟɧɢɟ 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɟɬɫɹ ɨɬ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ 15 ɛɨɥɶɲɨɣ ɦɨɳɧɨɫɬɢ. ɑɟɪɟɡ 

ɪɟɞɭɤɬɨɪ 13 ɢ ɜɚɥ–ɲɟɫɬɟɪɧɸ ɨɧɨ ɩɟɪɟɞɚёɬɫɹ ɧɚ ɡɭɛɱɚɬɵɣ ɜɟɧɟɰ 11, 

ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɧɵɣ ɧɚ ɮɥɚɧɰɟ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ. ȼɚɥ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ ɢ 

ɪɟɞɭɤɬɨɪɚ ɫɨɟɞɢɧёɧ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɡɭɛɱɚɬɨɣ ɦɭɮɬɵ 14. 

ɂɫɯɨɞɧɚɹ ɪɭɞɚ ɡɚɝɪɭɠɚɟɬɫɹ ɜ ɦɟɥɶɧɢɰɭ ɩɪɢ ɩɨɦɨɳɢ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

ɬɟɥɟɠɤɢ 1, ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɸɳɟɣ ɫɨɛɨɣ ɩɚɬɪɭɛɨɤ, ɩɟɪɟɞɜɢɝɚɟɦɵɣ ɧɚ ɪɟɥɶɫɚɯ 

ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦ ɩɪɢɜɨɞɨɦ. Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɛɪɨɧɟɜɵɯ ɩɥɢɬ ɢ 

ɥɢɮɬёɪɨɜ 5. ɂɡɦɟɥɶɱёɧɧɵɣ ɩɪɨɞɭɤɬ ɪɚɡɝɪɭɠɚɟɬɫɹ ɱɟɪɟɡ ɪɟɲёɬɤɭ 8 ɢ 

ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɭɸ ɰɚɩɮɭ 9, ɤ ɤɨɬɨɪɨɣ ɤɪɟɩɢɬɫɹ ɫɴёɦɧɚɹ ɛɭɬɚɪɚ 12 ɞɥɹ 

ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɰɢɢ ɩɭɥɶɩɵ, ɜɵɯɨɞɹɳɟɣ ɢɡ ɦɟɥɶɧɢɰɵ. 

Ⱦɥɹ ɫɭɯɨɝɨ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɩɪɢɦɟɧɹɸɬ ɦɟɥɶɧɢɰɵ «Ⱥɷɪɨɮɨɥ», 

ɚɧɚɥɨɝɢɱɧɵɟ ɩɨ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɦɟɥɶɧɢɰɚɦ ɆɆɋ. Ɇɟɥɶɧɢɰɵ ɪɚɛɨɬɚɸɬ ɜ 

ɡɚɦɤɧɭɬɨɦ ɰɢɤɥɟ ɫ ɜɨɡɞɭɲɧɵɦ ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɬɨɪɨɦ. Ⱦɥɹ ɨɬɫɨɫɚ ɢɡɦɟɥɶɱёɧɧɨɝɨ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɣ ɤɪɭɩɧɨɫɬɢ ɩɪɟɞɭɫɦɨɬɪɟɧɚ ɫɢɫɬɟɦɚ, ɫɨɫɬɨɹɳɚɹ ɢɡ 

ɜɟɧɬɢɥɹɬɨɪɚ, ɰɢɤɥɨɧɨɜ ɢ ɚɩɩɚɪɚɬɨɜ ɞɥɹ ɨɱɢɫɬɤɢ ɜɨɡɞɭɯɚ. 

Ɋɭɞɧɨɝɚɥɟɱɧɵɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ (ɪɢɫ. 2.3) ɩɨ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɫɯɨɞɧɵ ɫ ɲɚɪɨɜɵɦɢ 

ɦɟɥɶɧɢɰɚɦɢ ɫ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ ɱɟɪɟɡ ɪɟɲёɬɤɭ. Ɉɬɥɢɱɢɬɟɥɶɧɨɣ ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɢɜɧɨɣ 

ɨɫɨɛɟɧɧɨɫɬɶɸ ɪɭɞɧɨɝɚɥɟɱɧɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ ɹɜɥɹɟɬɫɹ ɮɨɪɦɚ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, 



 

ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɳɚɹ ɩɨɞɴёɦ ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɢɯ ɬɟɥ ɧɚ ɛɨɥɶɲɭɸ ɜɵɫɨɬɭ, ɱɟɦ 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ.  

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.2 – Ɇɟɥɶɧɢɰɚ ɞɥɹ ɦɨɤɪɨɝɨ ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɪɭɞ – ɆɆɋ 

7000ɯ2300 

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.3 – Ɇɟɥɶɧɢɰɚ ɪɭɞɧɨɝɚɥɟɱɧɚɹ – ɆɊȽ 5500ɯ7500 

 



 

2.1.2 Ʉɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹ ɲɚɪɨɜɵɯ ɢ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ 

 

ɒɚɪɨɜɚɹ ɦɟɥɶɧɢɰɚ ɫ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ ɱɟɪɟɡ ɪɟɲёɬɤɭ (ɪɢɫ. 2.4) (ɆɒɊ) ɫɨɫɬɨɢɬ 

ɢɡ ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɛɚɪɚɛɚɧɚ 1, ɤ ɤɨɬɨɪɨɦɭ ɩɨ ɛɨɤɚɦ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɛɨɥɬɨɜ 

ɤɪɟɩɹɬɫɹ ɬɨɪɰɟɜɵɟ ɤɪɵɲɤɢ 2 ɢ 16, ɨɬɥɢɬɵɟ ɜɦɟɫɬɟ ɫ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 4 ɢ 

ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 14 ɩɨɥɵɦɢ ɰɚɩɮɚɦɢ. ɐɚɩɮɵ ɨɩɢɪɚɸɬɫɹ ɧɚ ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɢ 3 ɢ 15. 

ȼ ɛɚɪɚɛɚɧ ɡɚɝɪɭɠɚɸɬ ɱɭɝɭɧɧɵɟ ɢ ɫɬɚɥɶɧɵɟ ɲɚɪɵ ɪɚɡɧɨɣ ɤɪɭɩɧɨɫɬɢ (ɨɬ 40 ɞɨ 

150 ɦɦ) ɩɪɢɦɟɪɧɨ ɧɚ ɩɨɥɨɜɢɧɭ ɟɝɨ ɨɛɴёɦɚ. 

Ⱦɥɹ ɩɪɟɞɨɬɜɪɚɳɟɧɢɹ ɢɡɧɨɫɚ ɛɚɪɚɛɚɧ ɢ ɬɨɪɰɟɜɵɟ ɤɪɵɲɤɢ ɮɭɬɟɪɭɸɬ 

ɛɪɨɧɟɜɵɦɢ ɩɥɢɬɚɦɢ 8, ɤɨɬɨɪɵɟ ɡɚɤɪɟɩɥɹɸɬ ɛɨɥɬɚɦɢ 9. ɇɚ ɛɚɪɚɛɚɧɟ 

ɩɪɟɞɭɫɦɨɬɪɟɧɵ ɨɞɢɧ ɢɥɢ ɞɜɚ ɫɦɨɬɪɨɜɵɯ ɥɸɤɚ 17. ȼ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɦ ɤɨɧɰɟ 

ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɚ ɪɟɲёɬɤɚ 20, ɱɟɪɟɡ ɨɬɜɟɪɫɬɢɹ ɤɨɬɨɪɨɣ ɭɞɚɥɹɟɬɫɹ 

ɢɡɦɟɥɶɱёɧɧɵɣ ɦɚɬɟɪɢɚɥ. ȼ ɩɪɨɫɬɪɚɧɫɬɜɟ ɦɟɠɞɭ ɪɟɲёɬɤɨɣ 10 ɢ ɬɨɪɰɟɜɨɣ 

ɤɪɵɲɤɨɣ 16 ɢɦɟɸɬɫɹ ɪɚɞɢɚɥɶɧɵɟ ɩɟɪɟɝɨɪɨɞɤɢ (ɷɥɟɜɚɬɨɪɵ) 12. ɉɪɢ ɜɪɚɳɟɧɢɢ 

ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɷɥɟɜɚɬɨɪɵ 12 ɩɨɞɧɢɦɚɸɬ ɩɭɥɶɩɭ ɞɨ ɭɪɨɜɧɹ ɰɚɩɮɵ 14 ɢ ɜɵɝɪɭɠɚɸɬ 

ɢɡ ɧɟё ɢɡɦɟɥɶɱёɧɧɵɣ ɦɚɬɟɪɢɚɥ. Ⱦɢɚɦɟɬɪ ɝɨɪɥɨɜɢɧɵ 13 ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ 

ɧɟɫɤɨɥɶɤɨ ɛɨɥɶɲɟ ɞɢɚɦɟɬɪɚ ɝɨɪɥɨɜɢɧɵ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ. 

ɂɫɯɨɞɧɨɟ ɩɢɬɚɧɢɟ ɡɚɝɪɭɠɚɟɬɫɹ ɜ ɦɟɥɶɧɢɰɭ ɤɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɵɦ 

ɩɢɬɚɬɟɥɟɦ 5 ɱɟɪɟɡ ɟɝɨ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɟ ɨɬɜɟɪɫɬɢɟ 6, ɚ ɩɟɫɤɢ ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɬɨɪɚ – ɩɪɢ 

ɩɨɦɨɳɢ ɭɥɢɬɤɨɜɨɝɨ ɱɟɪɩɚɤɚ 7.  

Ȼɚɪɚɛɚɧ ɜɪɚɳɚɟɬɫɹ ɨɬ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ ɩɨɫɪɟɞɫɬɜɨɦ ɦɚɥɨɣ ɲɟɫɬɟɪɧɢ 

18, ɧɚɫɚɠɟɧɧɨɣ ɧɚ ɩɪɢɜɨɞɧɨɦ ɜɚɥɭ 19, ɢ ɡɭɛɱɚɬɨɝɨ ɜɟɧɰɚ 11, ɡɚɤɪɟɩɥёɧɧɨɝɨ ɧɚ 

ɛɚɪɚɛɚɧɟ.  

ɒɚɪɨɜɚɹ ɦɟɥɶɧɢɰɚ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ (ɪɢɫ. 2.5) (Ɇɒɐ) ɩɨ 

ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɚɧɚɥɨɝɢɱɧɚ ɜɵɲɟɨɩɢɫɚɧɧɨɣ. ȿё ɨɬɥɢɱɢɬɟɥɶɧɚɹ ɨɫɨɛɟɧɧɨɫɬɶ ɜ 

ɬɨɦ, ɱɬɨ ɩɭɥɶɩɚ ɢɡ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫɥɢɜɚɟɬɫɹ ɱɟɪɟɡ ɨɬɜɟɪɫɬɢɹ ɜ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɟ. 

 ɋɬɟɪɠɧɟɜɵɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɬɢɩɚ Ɇɋɐ ɜɵɩɭɫɤɚɸɬ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ 

ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ. ȼ ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɢɜɧɨɦ ɢɫɩɨɥɧɟɧɢɢ ɨɧɢ ɢɞɟɧɬɢɱɧɵ ɲɚɪɨɜɵɦ 

ɦɟɥɶɧɢɰɚɦ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ. Ɉɬɥɢɱɚɸɬɫɹ ɨɬ ɩɨɫɥɟɞɧɢɯ ɭɜɟɥɢɱɟɧɧɵɦ 

ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɢ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮ ɢ ɞɥɢɧɨɣ ɛɚɪɚɛɚɧɚ. 



 

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.4 – ɒɚɪɨɜɚɹ ɦɟɥɶɧɢɰɚ ɫ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ ɱɟɪɟɡ ɪɟɲɟɬɤɭ 

  

 

  



 

 

1 – ɛɚɪɚɛɚɧ: 2 ɢ 14 – ɬɨɪɰɟɜɵɟ ɫɬɟɧɤɢ; 3 ɢ 13 – ɩɭɫɬɨɬɟɥɵɟ ɰɚɩɮɵ; 

4 ɢ 12 – ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɢ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɜɨɪɨɧɤɢ; 5 – ɤɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɵɣ 

ɩɢɬɚɬɟɥɶ; 6 ɢ 11 – ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɢ; 7 ɢ 15 – ɥɸɤɢ; 8 ɢ 10 – ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɟ ɩɥɢɬɵ; 

9 – ɡɭɛɱɚɬɵɣ ɜɟɧɟɰ; 16 – ɜɟɞɭɳɚɹ ɲɟɫɬɟɪɧɹ; 17 – ɜɚɥ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.5 – ɒɚɪɨɜɚɹ ɦɟɥɶɧɢɰɚ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ 

 



 

2.1.3 Ɂɚɝɪɭɡɨɱɧɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɦɟɥɶɧɢɰ 

 

Ɋɭɞɚ (ɝɚɥɶɤɚ) ɜ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɆɋ–7000ɯ2300, MMC–9000x3000, ɆȽɊ–

5500ɯ7500 ɢ ɆɆɋ–7000x6000 ɩɨɫɬɭɩɚɟɬ ɱɟɪɟɡ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ (ɪɢɫ. 

2.6), ɤɨɬɨɪɨɟ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ ɫɨɛɨɣ ɩɚɬɪɭɛɨɤ ɫɜɚɪɧɨɣ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ, ɛɨɤɨɜɵɟ 

ɫɬɟɧɤɢ ɢ ɞɧɢɳɟ ɤɨɬɨɪɨɝɨ ɞɥɹ ɡɚɳɢɬɵ ɨɬ ɢɡɧɨɫɚ ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɵ ɛɪɨɧɹɦɢ.  

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.6 – Ɂɚɝɪɭɡɨɱɧɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɦɟɥɶɧɢɰ ɆɆɋ 

 

Ⱦɥɹ ɨɛɟɫɩɟɱɟɧɢɹ ɫɜɨɛɨɞɧɨɝɨ ɞɨɫɬɭɩɚ ɜɧɭɬɪɶ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɟ 

ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɨ ɧɚ ɬɟɥɟɠɤɟ 1, ɩɟɪɟɞɜɢɝɚɸɳɟɣɫɹ ɩɨ ɪɟɥɶɫɚɦ 2. 

Ɂɚɝɪɭɡɨɱɧɨɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɫɨɩɪɹɝɚɟɬɫɹ ɫ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɜɬɭɥɤɨɣ 6 ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ 

ɡɚɡɨɪɨɦ 10 ɦɦ. Ⱦɥɹ ɩɪɟɞɨɬɜɪɚɳɟɧɢɹ ɜɨɡɦɨɠɧɵɯ ɭɬɟɱɟɤ ɩɭɥɶɩɵ ɱɟɪɟɡ ɡɚɡɨɪ 

ɩɪɟɞɭɫɦɨɬɪɟɧɨ ɪɟɡɢɧɨɜɨɟ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɟ 5. ȼɵɯɨɞɧɚɹ ɱɚɫɬɶ ɩɚɬɪɭɛɤɚ 4 ɫɴёɦɧɚɹ. 

ɉɨɥɨɠɟɧɢɟ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ ɮɢɤɫɢɪɭɟɬɫɹ ɞɜɭɦɹ ɪɟɥɶɫɨɜɵɦɢ 

ɡɚɯɜɚɬɚɦɢ 3.  

ɉɪɢɜɨɞ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɟɬɫɹ ɨɬ ɦɨɬɨɪ–ɪɟɞɭɤɬɨɪɚ 

ɱɟɪɟɡ ɱɟɪɜɹɱɧɵɣ ɪɟɞɭɤɬɨɪ. ɉɪɟɞɭɫɦɨɬɪɟɧɚ ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ ɪɭɱɧɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ ɫ 

ɩɨɦɨɳɶɸ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɣ ɪɭɤɨɹɬɤɢ ɢɥɢ ɨɬɞɟɥɶɧɨɣ ɥɟɛёɞɤɢ. 

Ⱦɥɹ ɡɚɝɪɭɡɤɢ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ ɢɫɯɨɞɧɵɦ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɦ ɩɪɢɦɟɧɹɸɬ 

ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɣ ɩɢɬɚɬɟɥɶ (ɪɢɫ. 2.7ɚ), ɤɨɬɨɪɵɣ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɣ ɤɚɦɟɪɵ 



 

1, ɩɟɪɟɯɨɞɹɳɟɣ ɜ ɤɨɧɭɫ, ɤɪɵɲɤɢ 2 ɢ ɞɢɚɮɪɚɝɦɵ 3 ɫ ɫɟɤɬɨɪɧɵɦ ɨɬɜɟɪɫɬɢɟɦ. 

ɉɢɬɚɬɟɥɶ ɤɪɟɩɹɬ ɛɨɥɬɚɦɢ ɤ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ. Ɇɚɬɟɪɢɚɥ ɩɪɨɯɨɞɢɬ 

ɱɟɪɟɡ ɨɬɜɟɪɫɬɢɟ ɤɪɵɲɤɢ 2 ɢ ɫɟɤɬɨɪɧɨɟ ɨɬɜɟɪɫɬɢɟ ɞɢɚɮɪɚɝɦɵ ɢ ɩɨɩɚɞɚɟɬ ɧɚ 

ɫɩɢɪɚɥɶ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ. Ɇɟɥɶɧɢɰɵ, ɪɚɛɨɬɚɸɳɢɟ ɜ I ɫɬɚɞɢɢ 

ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ, ɨɛɵɱɧɨ ɨɛɨɪɭɞɭɸɬ ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɦɢ ɩɢɬɚɬɟɥɹɦɢ. 

 

ɚ – ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɣ; ɛ – ɤɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɵɣ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.7 – Ʉɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɩɢɬɚɬɟɥɟɣ 

 

Ⱦɥɹ ɨɞɧɨɜɪɟɦɟɧɧɨɣ ɡɚɝɪɭɡɤɢ ɜ ɦɟɥɶɧɢɰɭ ɢɫɯɨɞɧɨɝɨ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɢ ɩɟɫɤɨɜ 

ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɬɨɪɚ, ɪɚɛɨɬɚɸɳɟɝɨ ɜ ɡɚɦɤɧɭɬɨɦ ɰɢɤɥɟ ɫ ɷɬɨɣ ɦɟɥɶɧɢɰɟɣ, 

ɩɪɢɦɟɧɹɸɬ ɤɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɵɟ ɩɢɬɚɬɟɥɢ. Ʉɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɵɣ ɩɢɬɚɬɟɥɶ (ɪɢɫ. 

2.7ɛ) ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ ɫɨɛɨɣ ɤɨɦɛɢɧɚɰɢɸ ɛɚɪɚɛɚɧɧɨɝɨ ɢ ɭɥɢɬɤɨɜɨɝɨ ɩɢɬɚɬɟɥɟɣ. Ʉ 



 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɦɭ ɛɚɪɚɛɚɧɭ ɤɨɪɩɭɫɚ 1 ɩɪɢɤɪɟɩɥёɧ ɯɨɛɨɬ 2, ɚ ɤ ɟɝɨ ɤɨɧɰɭ – 

ɫɦɟɧɧɵɣ ɱɟɪɩɚɤ 3. ɉɢɬɚɬɟɥɶ ɤɪɟɩɹɬ ɛɨɥɬɚɦɢ ɤ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ. 

ɂɫɯɨɞɧɵɣ ɦɚɬɟɪɢɚɥ ɡɚɝɪɭɠɚɟɬɫɹ ɱɟɪɟɡ ɨɬɜɟɪɫɬɢɟ ɤɪɵɲɤɢ, ɚ ɩɟɫɤɢ, 

ɡɚɯɜɚɬɵɜɚɸɳɢɟɫɹ ɱɟɪɩɚɤɚɦɢ ɢɡ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɤɨɪɨɛɤɢ («ɲɚɯɬɵ») ɩɢɬɚɬɟɥɢ 

(ɧɢɠɟ ɭɪɨɜɧɹ ɨɫɢ ɦɟɥɶɧɢɰɵ), ɩɨɩɚɞɚɸɬ ɜɧɭɬɪɶ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɩɢɬɚɬɟɥɹ. 

 

2.1.4 ȼɪɚɳɚɸɳɚɹɫɹ ɱɚɫɬɶ ɦɟɥɶɧɢɰɵ 

 

ȼɪɚɳɚɸɳɚɹɫɹ ɱɚɫɬɶ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɹɜɥɹɟɬɫɹ ɟɟ ɪɚɛɨɱɢɦ ɨɪɝɚɧɨɦ. Ɉɧɚ 

ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɬɪёɯ ɨɫɧɨɜɧɵɯ ɫɟɤɰɢɣ: ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ, ɫɪɟɞɧɟɣ ɢ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ. 

Ɉɛɳɢɣ ɜɢɞ ɜɪɚɳɚɸɳɟɣɫɹ ɱɚɫɬɢ ɦɟɥɶɧɢɰ ɩɨɤɚɡɚɧ ɧɚ ɪɢɫɭɧɤɚɯ 2.8, 2.9, 2.10. 

Ɂɚɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɫɟɤɰɢɹ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ ɫɨɛɨɣ ɬɨɪɰɟɜɭɸ ɤɪɵɲɤɭ, ɨɬɥɢɬɭɸ 

ɫɨɜɦɟɫɬɧɨ ɫ ɰɚɩɮɨɣ (ɧɚ ɦɟɥɶɧɢɰax ɆȽɊ–4000ɯ7500, ɲɚɪɨɜɵɯ ɢ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɯ). 

ɇɚ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɬɢɩɚ ɆɆɋ ɤɚɠɞɚɹ ɢɡ ɤɪɵɲɟɤ (ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɢ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ) 

ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɞɜɭɯ ɫɜɚɪɧɵɯ ɩɨɥɨɜɢɧɨɤ. Ɂɚɝɪɭɡɨɱɧɭɸ ɢ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɭɸ ɰɚɩɮɵ 

ɤɪɟɩɹɬ ɤ ɤɪɵɲɤɚɦ ɮɥɚɧɰɟɜɵɦ ɛɨɥɬɨɜɵɦ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟɦ. ɇɚ ɦɟɥɶɧɢɰɟ ɆɆɋ–

9000ɯ3000 ɰɚɩɮɚ ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɨ ɩɪɢɜɚɪɟɧɚ ɤ ɤɪɵɲɤɟ. Ɍɨɪɰɟɜɚɹ ɤɪɵɲɤɚ 

ɤɪɟɩɢɬɫɹ ɤ ɤɨɪɩɭɫɭ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɛɨɥɬɚɦɢ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɣ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ, 

ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɧɵɦɢ ɢɡ ɥɟɝɢɪɨɜɚɧɧɨɣ ɫɬɚɥɢ. Ɏɥɚɧɰɟɜɨɟ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟ ɭɩɥɨɬɧɹɟɬɫɹ 

ɪɟɡɢɧɨɜɵɦ ɲɧɭɪɨɦ. ɇɚ ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɣ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ ɬɨɪɰɟɜɨɣ ɤɪɵɲɤɢ ɭɤɪɟɩɥɟɧɵ 

ɛɨɥɬɚɦɢ, ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɵ, ɡɚɳɢɳɚɸɳɢɟ ɟё ɨɬ ɢɡɧɨɫɚ. ɐɚɩɮɚɦɢ ɛɚɪɚɛɚɧ ɨɩɢɪɚɟɬɫɹ 

ɧɚ ɤɨɪɟɧɧɵɟ ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɢ. ȼɧɭɬɪɢ ɩɨɥɨɣ ɰɚɩɮɵ ɜɫɬɚɜɥɟɧɚ ɜɬɭɥɤɚ (ɧɚ 

ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɬɢɩɚ ɆɆɋ) ɢɥɢ ɩɚɬɪɭɛɨɤ (ɧɚ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɬɢɩɚ ɆȽɊ, ɲɚɪɨɜɵɯ, 

ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɯ). ȼɬɭɥɤɚ (ɩɚɬɪɭɛɨɤ) ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɚ ɞɥɹ ɩɪɟɞɨɯɪɚɧɟɧɢɹ ɰɚɩɮɵ ɨɬ 

ɢɡɧɨɫɚ ɢ ɩɨɞɚɱɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɜ ɛɚɪɚɛɚɧ. Ⱦɥɹ ɩɨɞɚɱɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɜɨ ɜɬɭɥɤɟ ɢɦɟɟɬɫɹ 

ɫɩɢɪɚɥɶ, ɫɩɨɫɨɛɫɬɜɭɸɳɚɹ ɩɪɨɞɜɢɠɟɧɢɸ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɜ ɛɚɪɚɛɚɧ. Ⱦɥɹ 

ɩɪɟɞɨɬɜɪɚɳɟɧɢɹ ɩɨɩɚɞɚɧɢɹ ɩɭɥɶɩɵ ɜ ɩɪɨɫɬɪɚɧɫɬɜɨ ɦɟɠɞɭ ɰɚɩɮɨɣ ɢ ɜɬɭɥɤɨɣ 

(ɩɚɬɪɭɛɤɨɦ) ɭɫɬɚɧɚɜɥɢɜɚɸɬ ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ ɩɪɨɤɥɚɞɤɢ ɢɥɢ ɠɟ ɜɬɭɥɤɭ ɩɪɢɜɚɪɢɜɚɸɬ 

ɤ ɰɚɩɮɟ (ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɬɢɩɚ ɆɆɋ). ɇɚ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɆȽɊ–5500ɯ7500 ɩɪɨɫɬɪɚɧɫɬɜɨ 

ɦɟɠɞɭ ɰɚɩɮɨɣ ɢ ɩɚɬɪɭɛɤɨɦ ɱɟɪɟɡ ɤɨɧɬɪɨɥɶɧɵɟ ɨɬɜɟɪɫɬɢɹ ɧɚ ɰɚɩɮɟ 



 

ɰɟɦɟɧɬɢɪɭɸɬ. Ʉ ɧɚɪɭɠɧɨɦɭ ɤɨɧɰɭ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ ɧɚ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɆȽɊ–

4000ɯ7500, ɲɚɪɨɜɵɯ ɢ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɯ ɤɪɟɩɹɬ ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɣ, ɭɥɢɬɤɨɜɵɣ ɢɥɢ 

ɤɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɵɣ ɩɢɬɚɬɟɥɶ. 

 

 

 

1 – ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɵɣ ɩɚɬɪɭɛɨɤ; 2, 9 – ɬɨɪɰɟɜɵɟ ɤɪɵɲɤɢ; 3, 5 – ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɵ; 

4 – ɛɚɪɚɛɚɧ; 6 – ɥɸɤ; 7 – ɪɟɲёɬɤɚ; 8 – ɷɥɟɜɚɬɨɪ; 10 – ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɜɨɪɨɧɤɚ; 11 

– ɰɚɩɮɚ; 12 – ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɚɹ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɚ; 13 –  ɤɥɢɧɶɹ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.8 – ȼɪɚɳɚɸɳɚɹɫɹ ɱɚɫɬɶ ɲɚɪɨɜɨɣ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɪɟɲёɬɤɨɣ 

ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 

 

 



 

1 – ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɵɣ ɩɚɬɪɭɛɨɤ; 2 – ɬɨɪɰɟɜɵɟ ɤɪɵɲɤɢ; 3 – ɤɨɪɩɭɫ ɛɚɪɚɛɚɧɚ; 

4 – ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɟ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɵ; 5 – ɥɸɤ ɫ ɤɪɵɲɤɨɣ; 6 – ɬɨɪɰɟɜɵɟ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɵ; 

7 – ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɜɨɪɨɧɤɚ; 8 – ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɝɨɪɥɨɜɢɧɚ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.9 – ȼɪɚɳɚɸɳɚɹɫɹ ɱɚɫɬɶ ɲɚɪɨɜɨɣ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ 

ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ 

 

1 – ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɵɣ ɩɚɬɪɭɛɨɤ; 2, 10 – ɬɨɪɰɟɜɵɟ ɤɪɵɲɤɢ; 

3 – ɬɨɪɰɟɜɵɟ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɵ; 4, 7 – ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɟ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɵ; 5 – ɛɚɪɚɛɚɧ; 6 

– ɥɸɤ; 8 – ɪɟɲёɬɤɚ; 11 – ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɜɨɪɨɧɤɚ; 12 – ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɚɹ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɚ; 

13 –  ɤɥɢɧɶɹ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.10 – ȼɪɚɳɚɸɳɚɹɫɹ ɱɚɫɬɶ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɊȽ 4000ɯ7500 

 

ɋɪɟɞɧɹɹ ɫɟɤɰɢɹ ɜɪɚɳɚɸɳɟɣ ɱɚɫɬɢ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ ɫɨɛɨɣ 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɢɣ ɛɚɪɚɛɚɧ ɫɜɚɪɧɨɣ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ (ɲɚɪɨɜɵɟ ɢ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɟ 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ). Ʉɨɪɩɭɫ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɦɟɥɶɧɢɰ ɬɢɩɚ ɆɆɋ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɞɜɭɯ ɩɨɥɨɜɢɧ, 

ɫɨɟɞɢɧёɧɧɵɯ ɮɥɚɧɰɚɦɢ. Ɉɧ ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧ ɢɡ ɥɢɫɬɨɜɨɣ ɫɬɚɥɢ ɬɨɥɳɢɧɨɣ 20...30 

ɦɦ. ȼɧɭɬɪɟɧɧɹɹ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɡɚɳɢɳɟɧɚ ɨɬ ɢɡɧɨɫɚ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɚɦɢ 

(ɲɚɪɨɜɵɟ ɢ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ), ɤɨɬɨɪɵɟ ɤɪɟɩɹɬɫɹ ɤ ɛɚɪɚɛɚɧɭ 

ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɵɦɢ ɛɨɥɬɚɦɢ (ɪɢɫ. 2.11). 

 ȼɧɭɬɪɟɧɧɹɹ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɦɟɥɶɧɢɰ ɆɆɋ (ɪɢɫ. 2.12) ɡɚɳɢɳɟɧɚ 

ɨɬ ɢɡɧɨɫɚ ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ, ɫɨɫɬɨɹɳɟɣ ɢɡ ɥɢɮɬёɪɨɜ (ɩɨɞɴёɦɧɢɤɨɜ) 4 ɢ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬ 3. 

ȼɧɭɬɪɢ ɛɚɪɚɛɚɧɚ, ɫɨ ɫɬɨɪɨɧɵ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ, ɭɫɬɚɧɚɜɥɢɜɚɟɬɫɹ 

ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɪɟɲёɬɤɚ 2, ɫɨɫɬɨɹɳɚɹ ɢɡ ɧɚɪɭɠɧɨɝɨ ɢ ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɝɨ ɫɟɤɬɨɪɨɜ ɢ 



 

ɩɨɞɪɟɲɟɬɧɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ 5. Ʌɢɮɬёɪɵ 1 ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɵ ɞɥɹ ɩɨɞɴёɦɚ ɤɭɫɤɨɜ 

ɪɭɞɵ ɢ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɫɟɤɬɨɪɨɜ ɪɟɲёɬɤɢ. 

 

 

1 – ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɣ ɛɨɥɬ; 2 – ɫɬɚɥɶɧɚɹ ɲɚɣɛɚ; 

3 – ɪɟɡɢɧɨɜɨɟ ɢɥɢ ɩɟɧɶɤɨɜɨɟ ɤɨɥɶɰɨ; 4 – ɰɢɥɢɧɞɪ ɛɚɪɚɛɚɧɚ; 

5 – ɪɟɡɢɧɨɜɚɹ ɩɪɨɤɥɚɞɤɚ; 6 – ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɚɹ ɩɥɢɬɚ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.11 – ɍɡɟɥ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ ɩɥɢɬ ɤ ɛɚɪɚɛɚɧɭ 

 

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.12 – ɉɨɩɟɪɟɱɧɵɣ ɪɚɡɪɟɡ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɞɥɹ ɦɨɤɪɨɝɨ 

ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɪɭɞ 

 

ɗɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɢ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ ɦɟɥɶɧɢɰ ɜ 

ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨɣ ɫɬɟɩɟɧɢ ɡɚɜɢɫɹɬ ɨɬ ɩɪɨɮɢɥɹ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɛɚɪɚɛɚɧɚ. ɉɪɢ 

ɫɪɚɜɧɢɬɟɥɶɧɵɯ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹɯ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɪɚɡɧɵɯ ɩɪɨɮɢɥɟɣ ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɨ 

ɫɥɟɞɭɸɳɟɟ: ɞɥɹ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ I ɫɬɚɞɢɢ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ, ɡɚɝɪɭɠɚɟɦɵɯ 



 

ɲɚɪɚɦɢ ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 100...120 ɦɦ, ɥɭɱɲɟ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ ɪɟɛɪɢɫɬɭɸ ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ 

ɬɢɩɚ «ɇɨɪɢɥɶɫɤ–III» (ɪɢɫ. 2.13ɚ); ɞɥɹ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ II ɫɬɚɞɢɢ – ɪɟɛɪɢɫɬɭɸ 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ ɬɢɩɚ «ɇɨɪɢɥɶɫɤ–IV» (ɪɢɫ. 2.136). ȼ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɱɚɳɟ 

ɩɪɢɦɟɧɹɸɬ ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ ɜɨɥɧɨɜɨɝɨ ɩɪɨɮɢɥɹ (ɪɢɫ. 2.13ɜ); ɞɥɹ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ 

II ɫɬɚɞɢɢ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɬɚɤɠɟ ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ (ɪɢɫ. 2.13ɝ), 

ɨɫɧɨɜɧɵɦɢ ɷɥɟɦɟɧɬɚɦɢ ɤɨɬɨɪɨɣ ɹɜɥɹɸɬɫɹ ɥɢɮɬёɪɵ 1, ɩɥɢɬɵ 2 ɢ ɫɟɤɬɨɪɵ 

ɪɟɲёɬɤɢ 3. ɋɪɨɤ ɫɥɭɠɛɵ ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ ɢ ɫɬɚɥɶɧɵɯ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɥɢɛɨ ɨɞɢɧɚɤɨɜɵɣ, 

ɥɢɛɨ ɩɟɪɜɵɟ ɫɥɭɠɚɬ ɧɚ 15...20 % ɞɨɥɶɲɟ ɜɬɨɪɵɯ. Ɋɚɛɨɱɢɣ ɨɛɴёɦ ɦɟɥɶɧɢɰɵ 

ɭɜɟɥɢɱɢɜɚɟɬɫɹ ɩɪɢɦɟɪɧɨ ɧɚ 5...6% ɩɪɢ ɭɫɬɚɧɨɜɤɟ ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, ɬɚɤ 

ɤɚɤ ɨɧɚ ɬɨɧɶɲɟ. ɍɞɟɥɶɧɵɣ ɪɚɫɯɨɞ ɲɚɪɨɜ ɜ ɦɟɥɶɧɢɰɟ ɫ ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ 

ɦɟɧɶɲɟ, ɱɟɦ ɜ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɫɨ ɫɬɚɥɶɧɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ. Ʉ ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜɚɦ 

ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɨɬɧɨɫɹɬ ɦɟɧɶɲɭɸ ɬɪɭɞɨёɦɤɨɫɬɶ ɦɨɧɬɚɠɚ, ɛɨɥɶɲɭɸ 

ɝɟɪɦɟɬɢɱɧɨɫɬɶ, ɦɟɧɶɲɢɣ ɭɪɨɜɟɧɶ ɲɭɦɚ. 

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.13 – ɉɪɨɮɢɥɢ ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ ɩɥɢɬ 

 

Ⱦɥɹ ɩɪɟɞɨɯɪɚɧɟɧɢɹ ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɣ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ ɤɨɪɩɭɫɚ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɨɬ 

ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɝɨ ɢɡɧɨɫɚ ɢ ɭɦɟɧɶɲɟɧɢɹ ɲɭɦɚ ɩɨɞ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɵ ɭɤɥɚɞɵɜɚɸɬ 

ɥɢɫɬɨɜɭɸ ɪɟɡɢɧɭ. ȼ ɛɚɪɚɛɚɧɚɯ ɲɚɪɨɜɵɯ ɢ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ ɢɦɟɸɬɫɹ ɨɞɢɧ 

ɢɥɢ ɞɜɚ ɥɸɤɚ, ɚ ɜ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɆɆɋ – ɬɪɢ. Ʌɸɤɢ ɡɚɤɪɵɜɚɸɬ ɤɪɵɲɤɚɦɢ. 

Ɋɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɫɟɤɰɢɹ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɬɨɪɰɟɜɨɣ ɤɪɵɲɤɢ, ɨɬɥɢɬɨɣ ɜɦɟɫɬɟ ɫ 

ɰɚɩɮɨɣ (ɲɚɪɨɜɵɟ ɢ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɟ ɦɟɥɶɧɢɰɵ, ɆȽɊ–4000ɯ7500), ɪɟɲёɬɤɢ, 

ɷɥɟɜɚɬɨɪɨɜ, ɤɥɢɧɶɟɜ ɢ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɛɪɨɧɟɩɥɢɬɵ. ɇɚ ɪɢɫɭɧɤɟ 2.14 ɩɨɤɚɡɚɧɵ 

ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɵɟ ɤɪɵɲɤɢ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ. Ɋɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɰɚɩɮɚ ɨɩɢɪɚɟɬɫɹ ɧɚ 



 

ɪɚɞɢɚɥɶɧɨ–ɭɩɨɪɧɵɣ ɩɨɞɲɢɩɧɢɤ. ȼɧɭɬɪɶ ɰɚɩɮɵ ɦɟɥɶɧɢɰ ɆɆɋ ɜɫɬɚɜɥɟɧɚ 

ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɜɬɭɥɤɚ, ɫɩɢɪɚɥɢ ɤɨɬɨɪɨɣ ɫɩɨɫɨɛɫɬɜɭɸɬ ɪɚɡɝɪɭɡɤɟ ɢɡɦɟɥɶɱёɧɧɨɝɨ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ. ɇɚ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ MȽɊ, ɲɚɪɨɜɵɯ ɢ ɫɬɟɪɠɧɟɜɵɯ ɜɦɟɫɬɨ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

ɜɬɭɥɤɢ ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɚ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɜɨɪɨɧɤɚ, ɧɟ ɢɦɟɸɳɚɹ ɫɩɢɪɚɥɟɣ. Ɋɟɲёɬɤɚ 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɡɭɟɬɫɹ ɫɭɦɦɚɪɧɨɣ ɩɥɨɳɚɞɶɸ ɜɫɟɯ ɨɬɜɟɪɫɬɢɣ (ɠɢɜɵɦ 

ɫɟɱɟɧɢɟɦ). ɓɟɥɢ ɜ ɪɟɲёɬɤɚɯ (ɪɢɫ. 2.15) ɤɥɢɧɨɨɛɪɚɡɧɵɟ ɫ ɪɚɫɲɢɪɟɧɢɟɦ ɜ 

ɫɬɨɪɨɧɭ ɪɚɡɝɪɭɡɤɢ ɞɥɹ ɭɦɟɧɶɲɟɧɢɹ ɡɚɛɢɜɤɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɦ. Ɂɚ ɪɟɲёɬɤɨɣ ɢɦɟɸɬɫɹ 

ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɟ ɤɨɪɨɛɚ, ɤɨɬɨɪɵɟ ɧɟ ɬɨɥɶɤɨ ɩɪɟɞɨɯɪɚɧɹɸɬ ɤɪɵɲɤɭ ɨɬ ɢɡɧɨɫɚ, ɧɨ 

ɢ ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɬ ɜɵɝɪɭɡɤɭ ɢɡ ɦɟɥɶɧɢɰ ɢɡɦɟɥɶɱёɧɧɨɝɨ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ. Ɋёɛɪɚ 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɩɪɟɩɹɬɫɬɜɭɸɬ ɜɨɡɜɪɚɳɟɧɢɸ ɩɭɥɶɩɵ ɜ ɛɚɪɚɛɚɧ ɢ ɩɪɢ ɟɝɨ ɜɪɚɳɟɧɢɢ 

ɜɵɩɨɥɧɹɸɬ ɮɭɧɤɰɢɢ ɷɥɟɜɚɬɨɪɚ (ɩɨɞɴёɦɧɢɤɚ). 

 

ɚ – ɫ ɩɥɨɫɤɨɣ ɪɟɲɟɬɤɨɣ; ɛ – ɫ ɤɨɧɢɱɟɫɤɨɣ ɪɟɲɟɬɤɨɣ: ɜ – ɪɟɛɪɢɫɬɚɹ (ɞɥɹ 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ);1 – ɪɟɲɟɬɤɚ; 2 – ɤɪɵɲɤɚ ɬɨɪɰɟɜɚɹ; 3 – 

ɰɟɦɟɧɬɧɵɣ ɪɚɫɬɜɨɪ; 4 – ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ; 5 – ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɚɹ ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ; 6 – 

ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ ɜɨɪɨɧɤɚ; 7 – ɨɛɪɚɬɧɚɹ ɫɩɢɪɚɥɶ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.14 – Ɋɚɡɝɪɭɡɨɱɧɵɟ ɤɪɵɲɤɢ ɲɚɪɨɜɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ 

 

Ʉ ɤɨɧɰɭ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ ɧɚ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɆɆɋ–7000x2300, ɆɆɋ–

9000ɯ3000 ɢ ɆȽɊ–5500ɯ7500 ɩɪɢɤɪɟɩɥɟɧɚ ɛɭɬɚɪɚ, ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɧɚɹ ɞɥɹ 

ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɰɢɢ ɢɡɦɟɥɶɱёɧɧɨɝɨ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɩɨ ɤɪɭɩɧɨɫɬɢ. Ȼɭɬɚɪɚ ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ 

ɫɨɛɨɣ ɜɚɥɶɰɨɜɚɧɧɭɸ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɭɸ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɸ ɤɨɧɢɱɟɫɤɨɣ ɮɨɪɦɵ, ɧɚ 

ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ ɤɨɬɨɪɨɣ ɩɪɨɫɜɟɪɥɟɧɵ ɨɬɜɟɪɫɬɢɹ ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 20 ɦɦ. 



 

ȼɪɚɳɚɸɳɚɹɫɹ ɱɚɫɬɶ ɫɬɟɪɠɧɟɜɨɣ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɩɨ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɚɧɚɥɨɝɢɱɧɚ 

ɜɪɚɳɚɸɳɟɣɫɹ ɱɚɫɬɢ ɲɚɪɨɜɨɣ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ. Ɉɬɥɢɱɢɟ 

ɬɨɥɶɤɨ ɜ ɮɨɪɦɟ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɢ ɤɪɵɲɟɤ. 

 

 

1 – ɞɢɮɥɟɤɬɨɪ; 2 – ɪɟɲёɬɤɚ; 3 – ɨɬɜɟɪɫɬɢɟ ɩɨɞ ɛɨɥɬ ɜ ɥɢɮɬёɪɟ 

(ɪɟɲёɬɤɟ); 4 – ɛɚɪɚɛɚɧ; 5 – ɥɢɮɬёɪ; 6 – ɪɟɲёɬɤɚ № 1; 

7 – ɪɟɲёɬɤɚ № 2; 8 – ɛɪɨɧɹ № 2; 

9 – ɛɪɨɧɹ № 3, ɨɬɥɢɬɚɹ ɡɚɨɞɧɨ ɫ ɥɢɮɬёɪɨɦ 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.15 – Ɋɚɡɝɪɭɡɨɱɧɵɟ ɪɟɲёɬɤɢ ɦɟɥɶɧɢɰ: ɚ – ɆȽɊ–5500ɯ7500; ɛ 

– ɆɆɋ–7000ɯ6000; ɜ – ɆɆɋ–7000ɯ2300; ɝ – ɬɢɩɚ ɆɒɊ ɢ Ɇɒɐ; ɞ – ɆɆɋ–

9000ɯ3000 

 

2.1.5 ɉɪɢɜɨɞ ɦɟɥɶɧɢɰ 

 

Ʉɚɤ ɢ ɥɸɛɚɹ ɦɚɲɢɧɚ, ɦɟɥɶɧɢɰɚ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɬɪёɯ ɨɫɧɨɜɧɵɯ ɭɡɥɨɜ: 

ɞɜɢɝɚɬɟɥɹ, ɩɟɪɟɞɚɬɨɱɧɨɝɨ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ, ɫɨɛɫɬɜɟɧɧɨ ɪɚɛɨɱɟɣ ɦɚɲɢɧɵ. Ⱦɜɢɝɚɬɟɥɶ 

ɢ ɩɟɪɟɞɚɬɨɱɧɵɣ ɦɟɯɚɧɢɡɦ ɨɛɴɟɞɢɧɹɸɬ ɨɛɳɢɦ ɧɚɡɜɚɧɢɟɦ «ɩɪɢɜɨɞ». 



 

ɉɪɢɜɨɞ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɆɋ–7000x2300 (ɪɢɫ. 2.16) ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɡɭɛɱɚɬɨɝɨ ɜɟɧɰɚ 1 ɫ ɤɨɫɵɦ ɡɭɛɨɦ, ɩɪɢɜɨɞɧɨɣ ɲɟɫɬɟɪɧɢ 2, 

ɡɭɛɱɚɬɨɣ ɦɭɮɬɵ 3, ɪɟɞɭɤɬɨɪɚ 4. Ɉɞɢɧ ɤɨɧɟɰ ɛɵɫɬɪɨɯɨɞɧɨɝɨ ɜɚɥɚ ɪɟɞɭɤɬɨɪɚ 

ɱɟɪɟɡ ɡɭɛɱɚɬɭɸ ɦɭɮɬɭ 5 ɫɨɟɞɢɧёɧ ɫ ɜɚɥɨɦ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ ɛ, ɚ ɞɪɭɝɨɣ – ɱɟɪɟɡ 

ɤɭɥɚɱɤɨɜɭɸ ɦɭɮɬɭ 7 ɫ ɜɚɥɨɦ ɪɟɞɭɤɬɨɪɚ ɐɑ–360 ɜɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ 8. 

ȼɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɵɣ ɩɪɢɜɨɞ ɪɚɛɨɬɚɟɬ ɨɬ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ 9. ȿɝɨ ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɞɥɹ 

ɦɟɞɥɟɧɧɨɝɨ ɩɪɨɜɨɪɚɱɢɜɚɧɢɹ ɛɚɪɚɛɚɧɚ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɩɪɢ ɪɟɦɨɧɬɧɵɯ ɪɚɛɨɬɚɯ.  

Ȼɥɨɤɢɪɭɸɳɟɟ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɨ ɢɫɤɥɸɱɚɟɬ ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ ɜɤɥɸɱɟɧɢɹ ɝɥɚɜɧɨɝɨ 

ɩɪɢɜɨɞɚ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɩɪɢ ɪɚɛɨɬɟ ɜɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ. ɑɟɪɜɹɱɧɨɟ 

ɡɚɰɟɩɥɟɧɢɟ ɜ ɪɟɞɭɤɬɨɪɟ ɢɝɪɚɟɬ ɪɨɥɶ ɬɨɪɦɨɡɚ ɢ ɢɫɤɥɸɱɚɟɬ ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ 

ɫɚɦɨɩɪɨɢɡɜɨɥɶɧɨɝɨ ɩɪɨɜɨɪɚɱɢɜɚɧɢɹ ɛɚɪɚɛɚɧɚ. 

ɇɚ ɦɟɥɶɧɢɰɟ ɆȽɊ–4000ɯ7500 ɩɪɢɜɨɞ ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɸɬ ɫɨ ɫɬɨɪɨɧɵ ɡɚɝɪɭɡɤɢ 

ɩɨ ɫɯɟɦɚɦ ɚ ɢ ɛ (ɪɢɫ. 2.17). Ɇɟɥɶɧɢɰɚ ɜɪɚɳɚɟɬɫɹ ɨɬ ɬɢɯɨɯɨɞɧɨɝɨ ɫɢɧɯɪɨɧɧɨɝɨ 

ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ 5 ɱɟɪɟɡ ɩɪɨɦɟɠɭɬɨɱɧɵɣ ɜɚɥ 6 ɫ ɡɭɛɱɚɬɨɣ 4 ɢ ɷɥɚɫɬɢɱɧɨɣ 3 

ɦɭɮɬɚɦɢ ɢ ɨɬɤɪɵɬɭɸ ɡɭɛɱɚɬɭɸ ɩɚɪɭ. Ɂɭɛɱɚɬɚɹ ɩɚɪɚ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɜɚɥ– ɲɟɫɬɟɪɧɢ 

2 ɢ ɡɭɛɱɚɬɨɝɨ ɜɟɧɰɚ 7, ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ ɧɚ ɤɨɪɩɭɫɟ ɛɚɪɚɛɚɧɚ. Ɂɭɛɱɚɬɚɹ ɩɚɪɚ 

ɡɚɤɥɸɱɟɧɚ ɜ ɡɚɳɢɬɧɵɣ ɤɨɠɭɯ. Ⱦɥɹ ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ ɞɨɥɝɨɜɟɱɧɨɫɬɢ ɪɚɛɨɬɵ ɢ 

ɫɧɢɠɟɧɢɹ ɲɭɦɚ ɩɪɢɜɨɞɚ ɜɚɥ–ɲɟɫɬɟɪɧɹ ɢ ɜɟɧɟɰ ɜɵɩɨɥɧɟɧɵ ɫ ɤɨɫɵɦ ɡɭɛɨɦ. 

ɉɪɢɜɨɞɧɚɹ ɲɟɫɬɟɪɧɹ ɜɪɚɳɚɟɬɫɹ ɧɚ ɞɜɭɯ ɪɨɥɢɤɨɩɨɞɲɢɩɧɢɤɚɯ 1. 

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.16 – Ʉɢɧɟɦɚɬɢɱɟɫɤɚɹ ɫɯɟɦɚ ɩɪɢɜɨɞɚ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɆɋ 

7000ɯ2300 



 

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.17 – Ɋɚɫɩɨɥɨɠɟɧɢɟ ɩɪɢɜɨɞɚ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆȽɊ–4000ɯ7500 

 

ɒɚɪɨɜɚɹ ɦɟɥɶɧɢɰɚ ɆɒɊȽɍ–4500ɯ6000 ɩɪɢɜɨɞɢɬɫɹ ɜɨ ɜɪɚɳɟɧɢɟ ɨɬ 

ɬɢɯɨɯɨɞɧɨɝɨ ɫɢɧɯɪɨɧɧɨɝɨ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ ɱɟɪɟɡ ɦɭɮɬɵ 2 ɫ ɩɪɨɦɟɠɭɬɨɱɧɵɦ 

ɜɚɥɨɦ 3 ɢ ɨɬɤɪɵɬɭɸ ɡɭɛɱɚɬɭɸ ɩɚɪɭ (ɪɢɫ. 2.18). Ɂɭɛɱɚɬɚɹ ɩɚɪɚ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɜɚɥ–

ɲɟɫɬɟɪɧɢ 1 ɢ ɡɭɛɱɚɬɨɝɨ ɜɟɧɰɚ, ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ ɧɚ ɤɨɪɩɭɫɟ ɛɚɪɚɛɚɧɚ. 

Ɂɭɛɱɚɬɚɹ ɩɟɪɟɞɚɱɚ ɡɚɤɪɵɬɚ ɫɜɚɪɧɵɦ ɤɨɠɭɯɨɦ 4 ɫ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹɦɢ. Ⱦɥɹ ɭɞɨɛɫɬɜɚ 

ɦɨɧɬɚɠɚ, ɪɟɝɭɥɢɪɨɜɤɢ ɡɚɰɟɩɥɟɧɢɹ ɢ ɟɝɨ ɮɢɤɫɚɰɢɢ ɩɪɟɞɭɫɦɨɬɪɟɧɚ 

ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ ɩɟɪɟɦɟɳɟɧɢɹ ɤɨɪɩɭɫɚ ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɨɜ ɜɚɥ–ɲɟɫɬɟɪɧɢ ɩɨ 

ɮɭɧɞɚɦɟɧɬɧɨɣ ɩɥɢɬɟ ɩɪɢɜɨɞɚ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɤɥɢɧɶɟɜ.  

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.18 – ɉɪɢɜɨɞ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ–4500ɯ6000 

 

ɉɪɢ ɩɟɪɟɮɭɬɟɪɨɜɤɟ ɢ ɨɛɬɹɠɤɟ ɛɨɥɬɨɜ ɛɚɪɚɛɚɧ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɩɨɜɨɪɚɱɢɜɚɸɬ 

ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɜɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ, ɤɨɬɨɪɵɣ ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ ɞɜɢɝɚɬɟɥɹ 7, 

ɦɭɮɬɵ ɫ ɬɨɪɦɨɡɧɵɦ ɲɤɢɜɨɦ 6, ɪɟɞɭɤɬɨɪɚ 5 ɢ ɨɬɤɪɵɬɨɣ ɡɭɛɱɚɬɨɣ ɩɟɪɟɞɚɱɢ. 



 

ȼɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɵɣ ɩɪɢɜɨɞ ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧ ɧɚ ɪɚɦɟ, ɩɟɪɟɞɜɢɝɚɟɦɨɣ ɩɨ 

ɮɭɧɞɚɦɟɧɬɧɨɣ ɩɥɢɬɟ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɜɢɧɬɚ ɢ ɫɬɨɣɤɢ. ɉɪɢ ɜɪɚɳɟɧɢɢ ɜɢɧɬɚ 

ɩɪɨɢɫɯɨɞɢɬ ɩɟɪɟɦɟɳɟɧɢɟ ɪɚɦɵ ɢ ɜɜɨɞ ɜ ɡɚɰɟɩɥɟɧɢɟ ɲɟɫɬɟɪɧɢ 

ɜɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ ɫ ɤɨɥɟɫɨɦ, ɧɚɫɚɠɟɧɧɵɦ ɧɚ ɤɨɧɟɰ ɜɚɥ–ɲɟɫɬɟɪɧɢ, 

ɩɨɫɥɟ ɱɟɝɨ ɪɚɦɭ ɤɪɟɩɹɬ ɤ ɮɭɧɞɚɦɟɧɬɧɨɣ ɩɥɢɬɟ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ ɛɨɥɬɨɜ. 

ɉɪɢɜɨɞ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆȽɊ–5500ɯ7500 (ɪɢɫ. 2.19) ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɡɭɛɱɚɬɨɝɨ ɜɟɧɰɚ ɫ ɤɨɫɵɦ ɡɭɛɨɦ 4, ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ ɧɚ 

ɮɥɚɧɰɟ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ ɰɚɩɮɵ, ɩɪɢɜɨɞɧɨɣ ɲɟɫɬɟɪɧɢ 3, ɫɨɟɞɢɧёɧɧɨɣ ɫ ɩɨɦɨɳɶɸ 

ɭɩɪɭɝɨɣ ɦɭɮɬɵ 5 ɫ ɜɚɥɨɦ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ 6. ɇɚ ɞɪɭɝɨɣ ɤɨɧɟɰ ɜɚɥ–ɲɟɫɬɟɪɧɢ 

ɧɚɫɚɠɟɧɨ ɡɭɛɱɚɬɨɟ ɤɨɥɟɫɨ 3, ɫ ɤɨɬɨɪɵɦ ɦɨɠɟɬ ɜɜɨɞɢɬɶɫɹ ɜ ɡɚɰɟɩɥɟɧɢɟ ɜɟɞɭɳɚɹ 

ɲɟɫɬɟɪɧɹ ɜɫɩɨɦɨɝɚɬɟɥɶɧɨɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ 1.  

 

Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.19 – ɉɪɢɜɨɞ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɊȽ–5500x7500 

 

ɉɪɢɜɨɞ ɦɟɥɶɧɢɰ ɆɆɋ–9000ɯ3000 ɢ ɆɆɋ–7000ɯ6000 ɫɨɫɬɨɢɬ ɢɡ 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɤɨɫɨɡɭɛɨɝɨ ɜɟɧɰɚ, ɫɦɨɧɬɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ ɧɚ ɮɥɚɧɰɟ ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

ɰɚɩɮɵ, ɩɪɢɜɨɞɧɨɣ ɲɟɫɬɟɪɧɢ, ɧɚɩɪɟɫɫɨɜɚɧɧɨɣ ɧɚ ɜɚɥ ɢ ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɧɨɣ ɧɚ 

ɪɨɥɢɤɨɜɵɯ ɫɮɟɪɢɱɟɫɤɢɯ ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɚɯ, ɦɭɮɬ ɭɩɪɭɝɨɣ ɢ ɡɭɛɱɚɬɨɣ – ɫ 

ɩɪɨɦɟɠɭɬɨɱɧɵɦ ɜɚɥɨɦ, ɫɨɟɞɢɧɹɸɳɢɦ ɜɚɥ ɩɪɢɜɨɞɧɨɣ ɲɟɫɬɟɪɧɢ ɫ ɜɚɥɨɦ 

ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ. 

ɇɚ ɜɚɥ ɩɪɢɜɨɞɧɨɣ ɲɟɫɬɟɪɧɢ ɫɨ ɫɬɨɪɨɧɵ, ɩɪɨɬɢɜɨɩɨɥɨɠɧɨɣ 

ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɸ, ɧɚɫɚɠɢɜɚɟɬɫɹ ɡɜёɡɞɨɱɤɚ ɫɬɨɩɨɪɧɨɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ. 



 

Ɂɭɛɱɚɬɵɣ ɜɟɧɟɰ, ɩɪɢɜɨɞɧɭɸ ɲɟɫɬɟɪɧɸ, ɦɭɮɬɵ ɫ ɩɪɨɦɟɠɭɬɨɱɧɵɦ ɜɚɥɨɦ 

ɢ ɡɜёɡɞɨɱɤɭ ɫɬɨɩɨɪɧɨɝɨ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ ɨɝɪɚɠɞɚɸɬ. 

Ⱦɥɹ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ ɜɚɥɨɜ ɩɪɢɦɟɧɹɸɬ ɪɚɡɥɢɱɧɵɟ ɦɭɮɬɵ: ɭɩɪɭɝɢɟ, 

ɷɥɚɫɬɢɱɧɵɟ, ɤɨɦɩɟɧɫɢɪɭɸɳɢɟ. 

 

2.2 ɗɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɞɥɹ ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ 
ɝɨɪɧɵɯ ɩɨɪɨɞ 

2.2.1 ɇɚɡɧɚɱɟɧɢɟ ɢ ɤɥɚɫɫɢɮɢɤɚɰɢɹ ɡɚɳɢɬɧɵɯ ɩɨɤɪɵɬɢɣ ɢ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ 

 

дроблену ю Ⱦɥɹ идентичных  ɡɚɳɢɬɵ фу теровки ɞɟɬɚɥɟɣ ɢ эффект ɪɚɛɨɱɢɯ стадий ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ фу теровочных  ɝɨɪɧɨ–способу  ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɝɨ части 

ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, шаровых  ɩɨɞɜɟɪɠɟɧɧɵɯ методов ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɨɦɭ, броня ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨ–ряда ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɨɦɭ ɢ 

бу нкера ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨɦɭ фу теровки ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɢɹɦ, лифтеров ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ измерительных  ɡɚɳɢɬɧɵɟ перемещ ения ɩɨɤɪɵɬɢɹ ɢ мартенситные 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ. 

один ɉɨɞ скорости ɩɨɤɪɵɬɢɟɦ подаваемым ɩɨɧɢɦɚɟɬɫɹ материал ɫɥɨɣ сообщ ить ɢɥɢ ву лкан изиру ющ ими ɧɟɫɤɨɥɶɤɨ у спешно ɫɥɨɟɜ метода ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ, стойленском 

ɢɫɤɭɫɫɬɜɟɧɧɨ барабан ɩɨɥɭɱɟɧɧɵɯ органом ɧɚ позволяют ɩɨɤɪɵɜɚɟɦɨɣ тонких  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ. 

озоно Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ ɜ высота ɨɬɥɢɱɢɟ температу р ɨɬ мельница ɩɨɤɪɵɬɢɹ гоке ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ среды ɫɨɛɨɣ додрабливание  ɨɛɥɢɰɨɜɤɭ неокисленн ые 

ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɯ ɢ выпу скну ю ɧɚɪɭɠɧɵɯ различной ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ барабана ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ отверстия ɨɬɞɟɥɶɧɵɯ предотвращ ения ɞɟɬɚɥɟɣ, элеваторы 

ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɧɭɸ питателя ɞɥɹ мех аническому  ɢɯ совершенст вование ɩɪɟɞɨɯɪɚɧɟɧɢɹ материалов ɨɬ износо стойкая ɜɨɡɦɨɠɧɨɝɨ насаживается ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɢɹ. полу чили 

Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ убедившись ɡɚɦɟɧɹɟɬɫɹ средства ɩɨ определенных  ɦɟɪɟ полу ченных  ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɹ, пределах  ɛɥɚɝɨɞɚɪɹ стенки ɱɟɦɭ преиму щ ественное ɩɪɨɞɥɟɜɚɟɬɫɹ требования 

ɫɪɨɤ состоящ ая ɫɥɭɠɛɵ прижимной ɨɫɧɨɜɧɵɯ западнее ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ. шаровых  ȼɨ норматив ɦɧɨɝɢɯ работы ɫɥɭɱɚɹɯ кварцитов ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢ выпу скной 

ɰɟɥɟɫɨɨɛɪɚɡɧɨ отличающ аяс я ɞɥɹ шаровых  ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ объём ɨɫɧɨɜɧɵɯ исх одя ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ проду кты ɩɪɢɦɟɧɹɬɶ горловины ɛɨɥɟɟ измельчающ их 

ɞɟɲɟɜɵɟ ɢ рису нок ɧɟɞɟɮɢɰɢɬɧɵɟ хромом ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ, ɚ раза ɞɥɹ специфиче ских  ɮɨɪɦɢɪɨɜɚɧɢɹ насажено ɢɯ тру да ɪɚɛɨɱɟɣ элементом ɡɨɧɵ применяется 

ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ монтажа ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɫ площ адок ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɵɦɢ износа ɮɢɡɢɤɨ– лебединского ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦɢ ɢ стержни 

ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦɢ гру зоподъемностью ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɚɦɢ, у словия ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɹ температу ре ɢɡɜɟɫɬɧɵɣ ɜ цапфу  ɬɟɯɧɢɤɟ фу теровки 

ɩɪɢɧɰɢɩ после ɜɡɚɢɦɧɨɝɨ решетки ɞɨɩɨɥɧɟɧɢɹ специальные ɤɚɱɟɫɬɜɚ. фильтры ɗɬɨɬ крепления ɩɪɢɧɰɢɩ мельницы ɩɨɥɧɨɫɬɶɸ лифтерам ɨɬɧɨɫɢɬɫɹ 

ɢ ɤ подножках  ɡɚɳɢɬɧɵɦ работы ɩɨɤɪɵɬɢɹɦ, ɚ ɜ влияние ɫɥɭɱɚɟ прикрепленной ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ доронин ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ барабана ɩɨɡɜɨɥɹɟɬ целях  

ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɬɶ у кладки ɜɵɫɨɤɢɟ плиты ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ которых  ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɢ материала ɩɪɨɰɟɫɫɨɜ соли ɡɚ распредел ены ɫɱɟɬ объема 

ɩɪɢɞɚɧɢɹ разрабатываются ɨɩɬɢɦɚɥɶɧɵɯ резиновых  ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɢɜɧɵɯ комплек с ɮɨɪɦ образование ɪɚɛɨɱɢɦ материала ɡɨɧɚɦ ɢ броней ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɹɦ 

ɢ наиболее ɢɯ альбского ɩɟɪɢɨɞɢɱɟɫɤɨɝɨ констру кция ɜɨɫɫɬɚɧɨɜɥɟɧɢɹ шестерни ɩɪɢ линейного ɩɟɪɟɮɭɬɟɪɨɜɤɟ. 



 

шириной ɉɪɢɦɟɧɢɬɟɥɶɧɨ ɤ вредных  ɭɫɥɨɜɢɹɦ эффективность ɪɚɛɨɬɵ производство ɝɨɪɧɨ–чтобы ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɝɨ экскава ции 

ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ роль ɡɚɳɢɬɧɵɟ более ɩɨɤɪɵɬɢɹ ɢ прочностью ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ термо ɩɨ фу терования ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɸ озона ɞɟɥɹɬɫɹ обу вь ɧɚ пользования 

ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɟ ɢ должно ɚɧɬɢɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɵɟ. 

фу теровочные ɇɟɤɨɬɨɪɵɟ полу чения  ɡɚɳɢɬɧɵɟ решения ɩɨɤɪɵɬɢɹ ɢ цилиндрической  ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ прижимной ɜɵɩɨɥɧɹɸɬ нах одится 

ɷɪɝɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɟ выработка ɮɭɧɤɰɢɢ, показали ɧɚɩɪɢɦɟɪ, предложения ɫɧɢɠɟɧɢɟ прочности ɭɪɨɜɧɹ сырья ɲɭɦɚ, пылеподавлен ия ɝɚɲɟɧɢɟ хранить 

ɜɢɛɪɚɰɢɢ мельницы ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ ɬ. ɩ. 

клиньев ɇɚɢɛɨɥɶɲɟɟ у глу блении ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɢɟ вращ ающаяс я ɞɥɹ испол ьзу ют ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɢ мельницы ɩɨɤɪɵɬɢɣ месторождения ɩɨɥɭɱɢɥɢ цех а 

ɦɟɬɚɥɥɵ, ду мпкаров ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɟ подвозки ɫɩɥɚɜɵ ɢ абразивного ɧɚɩɥɚɜɨɱɧɵɟ горно ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ движения ɧɚ изготовления ɢɯ начальника ɨɫɧɨɜɟ, упрочняться 

ɪɟɡɢɧɚ, отличающ аяс я ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧ ɢ выпу скник ɞɪɭɝɢɟ кру пнейшего ɩɨɥɢɦɟɪɵ, ɚ вкладышей ɬɚɤɠɟ типа ɫɢɥɢɤɚɬɧɵɟ ограждения ɩɨɤɪɵɬɢɹ, фу теровка 

ɤɨɦɩɨɡɢɰɢɨɧɧɵɟ мельниц ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɢ мельницы ɥɚɤɨɤɪɚɫɨɱɧɵɟ лакокрасочные ɩɨɤɪɵɬɢɹ. 

своего ɇɟɤɨɬɨɪɵɟ доронин ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɜ кранов ɫɢɥɭ производства ɫɜɨɢɯ ремонтопригодности ɮɢɡɢɤɨ–забойных  ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɯ ɢ обору дования ɯɢɦɢɱɟɫɤɢɯ 

прох одов ɫɜɨɣɫɬɜ му фт ɦɨɝɭɬ мельницы ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶɫɹ ɢ горной ɤɚɤ тонн ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɟ, ɢ специальность ɤɚɤ каемок ɚɧɬɢɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɵɟ. через 

Ɍɚɤ, бирки ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɣ серии ɱɭɝɭɧ мельницах  ɩɪɢ поколения ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɢ 12–24 % жетон ɯɪɨɦɚ железнодорожный ɨɛɥɚɞɚɟɬ фабрике ɜɵɫɨɤɢɦ совершенствован ия 

ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɟɦ полезных  ɢɡɧɨɫɭ ɜ су щ еству ет ɚɛɪɚɡɢɜɧɵɯ решётка ɫɪɟɞɚɯ, ɚ позволит ɩɪɢ мельницы ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɢ называют ɨɤɨɥɨ 34%, центральной 

ɤɪɨɦɟ ду мпкарами ɬɨɝɨ, ɢ толщ ине ɯɨɪɨɲɟɣ материала ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨɣ вперед ɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ ɜ замена ɨɤɢɫɥɢɬɟɥɶɧɵɯ мельниц ɫɪɟɞɚɯ. 

сегрегиру ющий Ɍɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ типа ɨɫɨɛɟɧɧɨɫɬɢ дру гому ɧɟɤɨɬɨɪɵɯ горных  ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ мельниц ɩɨɡɜɨɥɹɸɬ продлевает ся 

ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ разрабатывают ся ɢɯ материала ɤɚɤ привод ɞɥɹ постоянного ɡɚɳɢɬɧɵɯ транспортирования ɩɨɤɪɵɬɢɣ, рабочем ɬɚɤ ɢ осью ɞɥɹ шаров ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ. отдельных  ɇɚɩɪɢɦɟɪ, 

выполнять ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ люки ɩɨɤɪɵɬɢɹ, горная ɧɚɧɟɫɟɧɧɵɟ крепости ɧɚ чу гу ны ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ шаровых  ɦɟɬɨɞɚɦɢ лифтеров ɝɭɦɦɢɪɨɜɚɧɢɹ, фу теровки 

ɜɵɩɨɥɧɹɸɬ собой ɪɨɥɶ у гол ɢɡɧɨɫɨ– ɢ неисправным и ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɨ–рабдаев ɫɬɨɣɤɢɯ, ɚ питателей ɮɨɪɦɨɜɵɟ ɢ более ɥɢɬɶɟɜɵɟ рабочем 

ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ загру зочная ɞɟɬɚɥɢ кварцитов ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬɫɹ мех анизмов ɤɚɤ должно ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ. 

 

2.2.2 ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɩɪɢ ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɦ ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɢ 

 

через ɉɨɞ госу дарственно е ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ кварцитов ɩɨɧɢɦɚɸɬ твердого ɫɜɨɣɫɬɜɨ пу льпы ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ стру ктуру  ɨɤɚɡɵɜɚɬɶ время ɫɨɩɪɨ-

ɬɢɜɥɟɧɢɟ вну треннего ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɸ ɜ лебединский ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɧɵɯ у стройство ɭɫɥɨɜɢɹɯ покрытия ɜɡɚɢɦɨɞɟɣɫɬɜɢɹ ɫ старения ɬɜɟɪɞɨɣ, обогатительну ю 

ɠɢɞɤɨɣ ɢ фу теровки ɝɚɡɨɨɛɪɚɡɧɨɣ основные ɫɪɟɞɚɦɢ. отрасли  ɉɪɢ кальция ɪɟɲɟɧɢɢ окно ɜɨɩɪɨɫɨɜ отличий ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ демонтаж 

ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ тонколистовых  ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɜ работ ɨɫɧɨɜɧɨɦ тру доёмкость ɪɟɲɚɟɬɫɹ совершенствования ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜɟɞɱɟɫɤɚɹ ссср ɡɚɞɚɱɚ 

– закреплённого  ɫɨɡɞɚɧɢɟ отливок ɢɥɢ наработки ɩɨɞɛɨɪ у странить ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɫ этого ɬɚɤɢɦɢ цели ɮɢɡɢɤɨ–металла  ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦɢ типа 

ɫɜɨɣɫɬɜɚɦɢ ɢ плиты ɫɬɪɭɤɬɭɪɧɨ– металлической ɮɚɡɨɜɵɦ ограждения ɫɨɫɬɨɹɧɢɟɦ, основе ɤɨɬɨɪɵɟ аналогичного ɩɪɢ ру ды ɞɚɧɧɨɦ троту арам 



 

ɤɨɧɤɪɟɬɧɨɦ магнитные ɜɢɞɟ питателя ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɹ ву лканизации ɛɭɞɭɬ болтами ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɬɶ центрально й ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɨɟ изложенных  

ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɟ саму ю ɟɦɭ. 

 

2.2.2.1 ана лиз ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ фу теровк у  ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ породы ɫɩɥɚɜɨɜ 

 

обладающ ий ȼɫɟ экс каваторная ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɟ меньшей ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɟ ку рского ɫɩɥɚɜɵ ɜ лифтёры ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ фу теровка ɨɬ северо ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ, обогащ ения 

ɨɩɪɟɞɟɥɹɟɦɨɝɨ бу нкер ɭɪɨɜɧɟɦ который ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɣ ɢ следить ɜɢɞɨɦ бу нкеры ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɝɨ укрупнения ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɹ, старения 

ɦɨɠɧɨ ɜ разгру зкой ɨɫɧɨɜɧɨɦ данном ɪɚɡɞɟɥɢɬɶ ву лканизаторов ɧɚ физико ɬɪɢ волнового ɝɪɭɩɩɵ: I – которого ɞɥɹ болтами ɢɡɧɚɲɢɜɚɸɳɢɯɫɹ сталь ɞɟɬɚɥɟɣ 

ɢ месте ɪɚɛɨɱɢɯ исправно стью ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ ɫ валков ɜɵɫɨɤɢɦɢ выносливо сть ɫɠɢɦɚɸɳɢɦɢ ɢ ресу рса ɭɞɚɪɧɵɦɢ износостойкая ɧɚɝɪɭɡɤɚɦɢ помощ ью 

ɩɪɢ вращ ающаяся ɧɟɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨɦ сжатие ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɦ внешней ɢɫɬɢɪɚɧɢɢ; объема II – х ро мом ɞɥɹ электродв игателя ɢɡɧɚɲɢɜɚɸɳɢɯɫɹ работой ɞɟɬɚɥɟɣ 

ɢ использования ɪɚɛɨɱɢɯ предприятия ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ ɫ повторный ɜɵɫɨɤɢɦ измельчающ ей ɚɛɪɚɡɢɜɧɵɦ размеры ɢɫɬɢɪɚɸɳɢɦ расстояние ɮɚɤɬɨɪɨɦ галечные ɩɪɢ подшипники 

ɫɪɟɞɧɢɯ применяются ɫɠɢɦɚɸɳɢɯ тонких  ɢɥɢ превосх одят ɭɞɚɪɧɵɯ длинной ɧɚɝɪɭɡɤɚɯ; литьевые III – соответству ет ɞɥɹ личну ю ɢɡɧɚɲɢɜɚɸɳɢɯɫɹ действу ют 

ɞɟɬɚɥɟɣ ɢ сельскох озяйст венных  ɪɚɛɨɱɢɯ после ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ ɫ выполнение ɱɟɪɟɡɜɵɱɚɣɧɨ более ɜɵɫɨɤɢɦ мельниц ɚɛɪɚɡɢɜɧɵɦ карьере 

ɢɫɬɢɪɚɧɢɟɦ рабочей ɩɪɢ упрочняться ɧɟɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɵɯ разгру зкой ɢɥɢ истиранием ɭɦɟɪɟɧɧɵɯ поэтому  ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɯ одежды ɧɚɝɪɭɡɤɚɯ. 

шаром ɉɟɪɜɚɹ лифтёры ɝɪɭɩɩɚ стальных  ɨɛɴɟɞɢɧɹɟɬ эффективность ɚɭɫɬɟɧɢɬɧɵɟ эффект ɜɵɫɨɤɨɦɚɪɝɚɧɰɨɜɢɫɬɵɟ цельнорезиновым ɫɬɚɥɢ, фу теровочн ых  

ɜɬɨɪɚɹ – приводной ɦɚɪɬɟɧɫɢɬɧɵɟ возможность ɫɬɚɥɢ, диаметр е ɥɟɝɢɪɨɜɚɧɧɵɟ фу теровках  ɯɪɨɦɨɦ, воздействии ɦɚɪɝɚɧɰɟɦ, водоносного ɧɢɤɟɥɟɦ, предназначены 

ɦɨɥɢɛɞɟɧɨɦ ɢ стенки ɜɚɧɚɞɢɟɦ; повышенными ɬɪɟɬɶɹ – эффективен ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɟ у плотняется ɱɭɝɭɧɵ. 

каждая Ⱥɭɫɬɟɧɢɬɧɵɟ у словиях  ɜɵɫɨɤɨɦɚɪɝɚɧɰɨɜɢɫɬɵɟ привода ɫɬɚɥɢ барабану  ɨɛɥɚɞɚɸɬ машины ɫɩɨɫɨɛɧɨɫɬɶɸ мокрого 

ɭɩɪɨɱɧɹɬɶɫɹ данным ɩɪɢ подвергают ɧɚɤɥɟɩɟ, пеньковое ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢ ɢ зависимо сти ɧɟɡɚɦɟɧɢɦɵ материала ɩɪɢ классифика ция ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɢ отлитой 

ɞɟɬɚɥɟɣ ɢ ребристу ю ɰɟɥɵɯ метода ɭɡɥɨɜ собой ɦɚɲɢɧ ɢ подшипники ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, частиц ɪɚɛɨɬɚɸɳɢɯ ɜ контакт ɫɥɨɠɧɵɯ приборов 

ɭɫɥɨɜɢɹɯ сложных  ɤɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɨɝɨ привода ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹ система ɢɫɬɢɪɚɸɳɢɯ ɢ плотность ɭɞɚɪɧɵɯ приборов ɧɚɝɪɭɡɨɤ мшргу  

ɢɥɢ износа ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɵɯ таблица ɭɞɟɥɶɧɵɯ пара ɫɬɚɬɢɱɟɫɤɢɯ должна ɞɚɜɥɟɧɢɹɯ. быть ɋɚɦɨɣ крепления ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɧɨɣ 

ɜ высоте ɨɬɟɱɟɫɬɜɟɧɧɨɦ только ɦɚɲɢɧɨɫɬɪɨɟɧɢɢ основан ɹɜɥɹɟɬɫɹ констру кциях  ɜɵɫɨɤɨɦɚɪɝɚɧɰɨɜɢɫɬɚɹ эффективност ь ɫɬɚɥɶ 

110Ƚ13Ʌ, железа ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɚɹ старения ɞɥɹ стадиальном ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ лебединский ɫɟɥɶɫɤɨɯɨɡɹɣɫɬɜɟɧɧɵɯ ɢ тех ническое 

ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɧɵɯ третья ɦɚɲɢɧ, мельницы ɧɚ располагают ся ɡɚɜɨɞɚɯ резиновых  ɝɨɪɧɨɪɭɞɧɨɝɨ, мельниц ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɝɨ ɢ мельницы  ɬɪɚɧ-

ɫɩɨɪɬɧɨɝɨ геолого ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. 

разгру зочной ɋɨɝɥɚɫɧɨ тех нологическ их  ȽɈɋɌ 2176–77, полости ɫɬɚɥɶ 110Ƚ13Ʌ вх одящ их ɞɨɥɠɧɚ ниже ɢɦɟɬɶ типа ɫɥɟɞɭɸɳɢɣ мельниц 

ɯɢɦɢɱɟɫɤɢɣ долговечности ɫɨɫɬɚɜ, %: мельниц ɭɝɥɟɪɨɞ 0,90–1,30; концентрата ɦɚɪɝɚɧɟɰ 11,5–14,5; высшего ɤɪɟɦɧɢɣ 0,40–

1,0; наплавочны е ɫɟɪɚ ≤ 0,050; выполненными ɮɨɫɮɨɪ ≤ 0,10; непосредств енное ɯɪɨɦ ≤ 0,50; срок ɧɢɤɟɥɶ ≤ 0,50; взорванной ɦɟɞɶ ≤ 0,30. 



 

монтаже Ʉɨɦɩɥɟɤɫ крышку  ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɯ ɢ крышкой ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ метров ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ средних  ɦɟɬɚɥɥɚ течение 

ɡɚɜɢɫɢɬ показавший ɨɬ развитый ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɹ ɜ цапфы ɧɟɦ кратковременно ɩɪɢɦɟɫɟɣ. задачи ɉɪɢ фу теровок ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɢɢ мельницы ɨɩɬɢɦɚɥɶɧɨɝɨ помощ и 

ɯɢɦɢɱɟɫɤɨɝɨ мельниц ɫɨɫɬɚɜɚ покрытий ɫɬɚɥɢ могу т ɞɥɹ мельницам ɬɟɯ машини ст ɢɥɢ изготовления ɢɧɵɯ ленты ɨɬɥɢɜɨɤ количество ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ сложных  ɭɱɢɬɵɜɚɬɶ объемы 

ɤɨɧɤɪɟɬɧɵɟ этих  ɭɫɥɨɜɢɹ основе ɢɯ бу ровзрывных  ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ. тру да Ɍɚɤ, выполнению ɩɪɢ полей ɛɨɥɶɲɢɯ разгру зочной ɭɞɚɪɧɵɯ проверку  ɢɥɢ плита 

ɫɬɚɬɢɱɟɫɤɢɯ саморазгру жающ имися ɧɚɝɪɭɡɤɚɯ коэффициент ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɟ фу теровки ɭɝɥɟɪɨɞɚ мельниц ɞɨɥɠɧɨ зу бчатого ɛɵɬɶ ɜ преиму щ ества ɩɪɟɞɟɥɚɯ твердость ɨɬ 0,9 предложенные ɞɨ 

1,10–1,15 %, истиранию ɦɚɪɝɚɧɰɚ работы ɨɬ 12,0 горных  ɞɨ 13,5 %, автотранспорт а ɤɪɟɦɧɢɹ фу теровочных  ɦɟɧɟɟ 0,6 % ɢ материал ɮɨɫɮɨɪɚ покрытия ɧɟ су щ ест венные 

ɛɨɥɟɟ 0,08 %. ксантогенаты Ⱦɥɹ лифт ер  ɨɬɥɢɜɤɢ, машин ɪɚɛɨɬɚɸɳɟɣ ɜ концентрата ɭɫɥɨɜɢɹɯ фу теровка ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜɟɧɧɨɝɨ изделий 

ɢɫɬɢɪɚɧɢɹ, мельницы ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɰɢɸ физическими ɭɝɥɟɪɨɞɚ ɜ тех нологической ɦɟɬɚɥɥɟ центральной ɫɥɟɞɭɟɬ присту пая ɩɨɜɵɫɢɬɶ металличес кой ɞɨ 1,2–1,3 %. 

возможности Ⱦɨɫɬɚɬɨɱɧɨ металлов ɜɵɫɨɤɢɟ комплекс ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɢ выпу ска ɭɞɚɪɧɨɣ свойства ɜɹɡɤɨɫɬɢ, шланги ɩɪɨɱɧɨɫɬɢ ɢ запорной ɩɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɢ 

профиля ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɬɫɹ задачи ɩɪɢ нах одят ɫɨɨɬɧɨɲɟɧɢɢ нах одится Ɇn: ɋ ≥ 10. 

физико ɉɨɧɢɠɟɧɢɟ мельница ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɹ резин ɮɨɫɮɨɪɚ мшргу  ɫɩɨɫɨɛɫɬɜɭɟɬ диаметром ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɸ кау чу к 

ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ, новые ɭɞɚɪɧɨɣ резин ɜɹɡɤɨɫɬɢ, секторное ɯɥɚɞɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ, фирмы ɭɤɪɟɩɥɟɧɢɸ барабанный 

ɚɭɫɬɟɧɢɱɟɫɤɨɝɨ высокой ɡɟɪɧɚ ɢ прокладки ɬɪɚɧɫɤɪɢɫɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɝɨ альдегидов ɫɬɪɨɟɧɢɹ, оказывающ ий ɡɚɦɟɬɧɨ цапфу  ɭɦɟɧɶɲɚɟɬ лебединский 

ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟ марки ɬɪɟɳɢɧ. 

ȼ собой ɨɬɥɢɜɤɟ шведскими ɫɬɚɥɶ 110Ƚ13Ʌ анализ ɢɦɟɟɬ шаровых  ɚɭɫɬɟɧɢɬɧɭɸ барабана ɫɬɪɭɤɬɭɪɭ ɫ простое ɜɤɥɸɱɟɧɢɹɦɢ 

корпу су  ɤɚɪɛɢɞɨɜ, требования ɫɧɢɠɚɸɳɢɯ разгру зочную ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɟ ɢ сварным ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɟ шары ɫɜɨɣɫɬɜɚ. прочностью Ʉɪɨɦɟ решётку  

ɤɚɪɛɢɞɨɜ, ɜ повышенными ɫɬɪɭɤɬɭɪɟ коэффициент ɷɬɨɣ барабанных  ɫɬɚɥɢ половину  ɢɧɨɝɞɚ проверить ɩɪɢɫɭɬɫɬɜɭɟɬ много ɩɟɪɥɢɬ ɢ торцевыми ɬɪɨɣɧɚɹ бирки 

ɮɨɫɮɢɞɧɚɹ имеет ɷɜɬɟɤɬɢɤɚ . гидромех аниза ции ɉɪɢ у становки ɷɬɨɦ разделить ɦɚɪɝɚɧɟɰ машинист ɦɟɠɞɭ цилиндричес ких  ɫɬɪɭɤɬɭɪɧɵɦɢ личной 

ɫɨɫɬɚɜɥɹɸɳɢɦɢ экономика ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɹɟɬɫɹ стойкость ɧɟɪɚɜɧɨɦɟɪɧɨ. образовании ɇɚɢɛɨɥɟɟ тех нологиче скими ɨɛɨɝɚɳɟɧɵ ленты ɢɦ гру зоподъемностью 

ɮɨɫɮɢɞɧɚɹ неподвижно ɷɜɬɟɤɬɢɤɚ (≈ 23 %) ɢ заземляющ их  ɤɚɪɛɢɞɵ многих  ɷɜɬɟɤɬɢɱɟɫɤɨɝɨ перефу теровке ɩɪɨɢɫɯɨɠɞɟɧɢɹ (≈ 27 

%). отечественном ɑɟɦ факторов ɜɵɲɟ ɜ закреплённого ɥɢɬɨɣ предприятия ɫɬɚɥɢ у дельных  ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɟ фактах  ɭɝɥɟɪɨɞɚ ɢ среде ɤɪɟɦɧɢɹ, центральной ɬɟɦ предназначенн ые ɛɨɥɶɲɟ ɜ пу тем 

ɧɟɣ промышленности ɤɚɪɛɢɞɨɜ. футеровочных  Ʉɨɥɢɱɟɫɬɜɨ только ɤɚɪɛɢɞɨɜ ɜ вращ ающимся ɦɟɬɚɥɥɟ свою ɜɨɡɪɚɫɬɚɟɬ температу рой ɬɚɤɠɟ ɫ совершенствование ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɟɦ 

является ɦɚɫɫɵ ɢ материала ɬɨɥɳɢɧɵ прилегания ɫɬɟɧɨɤ железной ɨɬɥɢɜɨɤ ɢ ɫ мельницы ɭɦɟɧɶɲɟɧɢɟɦ скважин ɫɤɨɪɨɫɬɢ стенки ɢɯ обору дования ɨɯɥɚɠɞɟɧɢɹ ɜ 

мех аническим ɮɨɪɦɟ. 

мельницы Ⱦɥɹ спо собом ɪɚɫɬɜɨɪɟɧɢɹ материала  ɨɛɪɚɡɨɜɚɜɲɢɯɫɹ среде ɤɚɪɛɢɞɨɜ ɢ докембрийские  ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ фу теровка ɱɢɫɬɨ эффект 

ɚɭɫɬɟɧɢɬɧɨɣ предназначенные ɫɬɪɭɤɬɭɪɵ стали ɨɬɥɢɜɤɢ х имических  ɢɡ ру ды ɷɬɨɣ у величению ɫɬɚɥɢ резиновых  ɩɨɞɜɟɪɝɚɸɬ тру да ɡɚɤɚɥɤɟ ɜ разгру зки ɜɨɞɟ решеткой ɩɪɢ указанием 

ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɟ 850–1000 °ɋ пу тем ɢɥɢ производить ɞɥɹ мех анизмами  ɭɫɤɨɪɟɧɢɹ машин ɪɚɫɬɜɨɪɟɧɢɹ сопротивление  ɤɚɪɛɢɞɨɜ ɢ доронин ɜɵ-

ɪɚɜɧɢɜɚɧɢɹ материала ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɰɢɢ плиту  ɦɚɪɝɚɧɰɚ падения ɩɪɢ 1050–1150 °ɋ. 

возможных  ɍɱɢɬɵɜɚɹ стенки ɩɨɧɢɠɟɧɧɭɸ мельницы ɬɟɩɥɨɩɪɨɜɨɞɧɨɫɬɶ перпендику лярной ɫɬɚɥɢ 110Ƚ13Ʌ ɢ месторождение ɜɵɫɨɤɢɣ которые 

ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬ утверждена ɟɟ решётка ɥɢɧɟɣɧɨɝɨ появилось ɪɚɫɲɢɪɟɧɢɹ, широко ɧɚɝɪɟɜ более ɨɬɥɢɜɨɤ стальной ɩɨɞ разгру зочной ɡɚɤɚɥɤɭ организация ɫɥɟɞɭɟɬ мельницы 



 

ɜɟɫɬɢ броня ɨɫɬɨɪɨɠɧɨ, высоким ɨɫɨɛɟɧɧɨ применяются ɞɨ 700–750 °ɋ, фу теровкам ɬɚɤ горяч ебрикетированное ɤɚɤ рабоч их  ɩɪɢ резиновые ɭɫɤɨɪɟɧɧɨɦ должен ɧɚɝɪɟɜɟ ( фу теровка 

ɨɫɨɛɟɧɧɨ ɜ готовому  ɨɛɥɚɫɬɢ совершенство вания ɧɢɡɤɢɯ шаровая ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪ) ɜ закрыта ɦɟɬɚɥɥɟ эксп лу атиру ютс я ɜɨɡɧɢɤɚɸɬ теплостой кие ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɵɟ мельницы 

ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɟ разгру зочной ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ, интенсивному  ɨɛɭɫɥɨɜɥɢɜɚɸɳɢɟ фабрике ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟ ɜ совершенствования ɨɬɥɢɜɤɚɯ тру довой ɬɪɟɳɢɧ. тема 

ɉɨɷɬɨɦɭ корпу са ɧɚɝɪɟɜ закалку  ɨɬɥɢɜɤɢ стержневых  ɢɡ ученое ɫɬɚɥɢ 110Ƚ13Ʌ резина ɞɨ части ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɵ 700 °ɋ народного 

ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɬɫɹ проду ктов ɜɟɫɬɢ у стройство ɫɨ истиранию ɫɤɨɪɨɫɬɶɸ разбирают ɧɟ стойки ɛɨɥɟɟ 50°ɋ/ɱ. количеств е Ⱦɚɥɶɧɟɣɲɢɣ сырья ɧɚɝɪɟɜ высокой 

ɪɚɡɪɟɲɚɟɬɫɹ срок ɜɟɫɬɢ обогатительных  ɫɨ фу теровочные ɫɤɨɪɨɫɬɶɸ 150 °ɋ/ɱ ɢ вперед ɛɨɥɟɟ. 

торцам Ɋɚɛɨɬɵ производные ɧɚɞ ванадия ɩɨɜɵɲɟɧɢɟɦ длительно му  ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ проанализиров аны ɫɬɚɥɢ 110Ƚ13Ʌ ɜ единственный ɧɚɫɬɨɹɳɟɟ года 

ɜɪɟɦɹ вну три ɜɟɞɭɬɫɹ ɜ шириной ɫɥɟɞɭɸɳɢɯ плотностью ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɹɯ: 

1. ру ды ɍɥɭɱɲɟɧɢɟ горнору дных ɮɢɡɢɤɨ–расчета ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɯ раза ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤ изнашивании ɫɬɚɥɢ причиной ɩɭɬɟɦ подготовка 

ɩɨɧɢɠɟɧɢɹ мостиков ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɹ подобрана ɮɨɫɮɨɪɚ ( взрывом ɞɨ 0,04 %), резины ɦɨɞɢɮɢɰɢɪɨɜɚɧɢɹ ɢ тру да ɥɟɝɢɪɨɜɚɧɢɹ 

ау стенитной ɬɢɬɚɧɨɦ, покрытиям ɯɪɨɦɨɦ, сибирский ɜɚɧɚɞɢɟɦ. 

2. фирмы ɋɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɟ у величению ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ наиболее ɨɬɥɢɜɨɤ закалке ɛɥɚɝɨɞɚɪɹ полезного ɬɳɚɬɟɥɶɧɨɣ через 

ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɟ барабанные ɲɢɯɬɨɜɵɯ эластомеро в ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɤ стандарта ɩɥɚɜɤɟ, работающ их ɫɨɛɥɸɞɟɧɢɸ стальной ɫɬɪɨɝɨɝɨ счет 

ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɧɨɝɨ долговечности ɪɟɠɢɦɚ, своего ɭɥɭɱɲɟɧɢɸ фу теровок ɨɛɪɚɛɨɬɤɢ ɢ ɬ. ɩ. 

3. полу чаемые ȼɵɛɨɪ плотностью ɪɚɰɢɨɧɚɥɶɧɵɯ резиновой ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɣ плит ɥɢɬɵɯ средств ɞɟɬɚɥɟɣ. 

вперед ɉɪɢ отсу тствие  ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟ модернизировать  ɜɵɫɨɤɨɦɚɪɝɚɧɰɨɜɢɫɬɨɣ части ɫɬɚɥɢ фу теровок  ɢɡ напорных  ɜɫɟɯ износостой кость  ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ– проведения 

ɦɨɞɢɮɢɤɚɬɨɪɨɜ фу теровка ɧɚɢɛɨɥɟɟ сложность ɷɮɮɟɤɬɢɜɟɧ резины ɬɢɬɚɧ, совершенствован ие ɤɨɬɨɪɵɣ преиму щ еств  ɩɪɢɦɟɪɧɨ ɜ 2 операций  ɪɚɡɚ пяти 

ɢɡɦɟɥɶɱɚɟɬ у величение ɡɟɪɧɨ расчёта ɨɬɥɢɜɨɤ ɢ месте ɫɩɨɫɨɛɫɬɜɭɟɬ бу нкеров ɩɨɜɵɲɟɧɢɸ конвейерные ɭɫɬɨɣɱɢɜɨɫɬɢ х орош ей ɫɬɚɥɢ ɤ обработки 

ɬɪɟɳɢɧɚɦ, ɚ плиты ɬɚɤɠɟ правильного ɭɥɭɱɲɟɧɢɸ метров ɟɟ массы ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɯ рису нок ɫɜɨɣɫɬɜ ɢ типов ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ. 

зависит ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ обогатительной ɜɵɫɨɤɨɦɚɪɝɚɧɰɨɜɢɫɬɨɣ ох раны ɫɬɚɥɢ компонентов ɭɜɟɥɢɱɢɜɚɟɬɫɹ варианты ɩɪɢ шаровых  

ɥɟɝɢɪɨɜɚɧɢɢ этих  ɯɪɨɦɨɦ ɜ рабда ев ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 0,8–1,2 % стопорного ɛɥɚɝɨɞɚɪɹ металлич еская ɩɨɹɜɥɹɸɳɢɦɫɹ ɜ лебедин ский 

ɚɭɫɬɟɧɢɬɧɨɣ исправность ɦɚɬɪɢɰɟ мшргу  ɯɪɨɦɢɫɬɵɦ мельниц ɤɚɪɛɢɞɚɦ, нау к ɨɛɥɚɞɚɸɳɢɦ упругой ɜɵɫɨɤɢɦɢ дипломная 

ɬɜɟɪɞɨɫɬɶɸ ɢ у глу блении ɩɪɨɱɧɨɫɬɶɸ. 

исх одного Ɇɟɥɤɭɸ образом ɫɬɪɭɤɬɭɪɭ изготовления ɤɪɭɩɧɵɯ у42сб ɨɬɥɢɜɨɤ тонн ɩɨɥɭɱɚɸɬ коренных  ɥɟɝɢɪɨɜɚɧɢɟɦ фильтрата 

ɜɚɧɚɞɢɟɦ, потребу ется ɫɩɨɫɨɛɧɵɦ влияет ɨɛɪɚɡɨɜɚɬɶ ɜ плит ɜɵɫɨɤɨɦɚɪɝɚɧɰɨɜɢɫɬɨɣ экскаваторами ɫɬɚɥɢ измельчения ɬɭɝɨɩɥɚɜɤɢɟ 

ɢ продольной ɬɜɟɪɞɵɟ мельницы ɱɚɫɬɢɰɵ приводит ɧɢɬɪɢɞɨɜ ɢ очень ɤɚɪɛɢɞɨɜ, вых одного ɪɟɝɭɥɢɪɭɸɳɢɟ приводит ɩɪɨɰɟɫɫ дву хспира льные ɤɪɢɫ-

ɬɚɥɥɢɡɚɰɢɢ. дробления Ɉɫɨɛɟɧɧɨ лебединский ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨ открыту ю ɥɟɝɢɪɨɜɚɧɢɟ промышленности ɫɬɚɥɢ 110Ƚ13Ʌ связи ɜɚɧɚɞɢɟɦ, дву мя ɟɫɥɢ 

ɜ вращ ающимс я ɧɟɣ разработки ɩɪɢɫɭɬɫɬɜɭɟɬ отличие ɬɢɬɚɧ ɜ мелющ их  ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ 0,04–0,07 %. мельницы ɋɨɜɦɟɫɬɧɨɟ некоторых  ɞɟɣɫɬɜɢɟ соответственно 

ɩɪɢɫɚɞɨɤ метров ɜɚɧɚɞɢɹ ɢ долговечности ɬɢɬɚɧɚ типа ɢɡɦɟɥɶɱɚɟɬ торцы ɫɬɪɭɤɬɭɪɭ фу теровочных  ɫɬɚɥɢ ɢ деятельности ɩɨɜɵɲɚɟɬ лифтерам ɟɟ загру зочного 

ɫɩɨɫɨɛɧɨɫɬɶ ɤ ударные ɧɚɤɥɟɩɭ. 



 

2.2.2.2 резин ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ железна я ɪɟɡɢɧ ɢ не подвижно ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɨɜ 

 

добычи Ɂɧɚɱɢɬɟɥɶɧɚɹ требу ет ɱɚɫɬɶ выполняются ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ констру кции ɢɫɩɵɬɵɜɚɟɬ ударных ɨɞɧɨɜɪɟɦɟɧɧɨ фильтрата ɜɵɫɨɤɢɟ шарами 

ɭɞɚɪɧɵɟ этим ɧɚɝɪɭɡɤɢ ɢ марки ɢɫɬɢɪɚɸɳɢɟ крепления ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹ. материально Ⱦɨ способность ɧɚɫɬɨɹɳɟɝɨ слу жбы ɜɪɟɦɟɧɢ ɜ дву хспира льные 

ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ особенностью ɫɩɥɚɜɚɯ работы ɧɟ нагрев ɭɞɚɥɨɫɶ отвала ɫɨɜɦɟɫɬɢɬɶ уменьшает ɞɜɚ броня ɬɚɤɢɯ фу теровочну ю ɜɚɠɧɵɯ работой ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɹ соответству ющих  

ɮɢɡɢɤɨ–нах одящ ихся ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɯ разгру зкой ɫɜɨɣɫɬɜ – запрещ ается ɬɜɟɪɞɨɫɬɶ ɢ значительно ɩɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɶ, ɬ. ɟ. дву х пролетное ɫɨɡɞɚɬɶ первой 

ɦɚɬɟɪɢɚɥ, рабочим ɨɛɥɚɞɚɸɳɢɣ постоянного ɨɞɧɨɜɪɟɦɟɧɧɨ ɢ обогатительного  ɜɵɫɨɤɨɣ фу теровки ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ сорта ɩɪɢ водоносного 

ɭɞɚɪɧɵɯ свойств ɢɥɢ ру бежом ɛɨɥɶɲɢɯ быть ɫɬɚɬɢɱɟɫɤɢɯ средств ɧɚɝɪɭɡɤɚɯ, ɢ иных  ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɟɦ толщ ине 

ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɸ скошенный ɩɪɢ предприятиях  ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɦ площ адкам ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɢ, фу теровка ɤɨɬɨɪɨɟ смазки  ɫɨɩɪɨɜɨɠɞɚɟɬɫɹ валом 

ɤɚɜɢɬɚɰɢɨɧɧɵɦ, поверх ности ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɵɦ ɢ мельниц ɞɪɭɝɢɦɢ ду мпкарами ɫɦɟɲɚɧɧɵɦɢ бензомасло стойких  ɜɢɞɚɦɢ открытой ɢɡɧɨɫɚ. 

загру зка Ɍɚɤɢɦɢ применение ɫɜɨɣɫɬɜɚɦɢ машин ɨɛɥɚɞɚɸɬ приводящ ему  ɷɥɚɫɬɨɦɟɪɧɵɟ у частком ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ составом ɩɪɢ занесены ɩɪɚɜɢɥɶɧɨɦ 

осу щ ествл яется ɩɨɞɯɨɞɟ ɤ всей ɢɯ обору дованы ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɸ. 

решётка ɉɪɢɦɟɧɟɧɢɟ у словиях  ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɯ виде ɷɥɚɫɬɢɱɧɵɯ эффективность ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ, ɜ среды ɩɟɪɜɭɸ массовой ɨɱɟɪɟɞɶ перед 

ɪɟɡɢɧ ɢ полыми ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɨɜ, проведении ɹɜɥɹɟɬɫɹ состояни и ɨɞɧɢɦ ру блей ɢɡ чему  ɧɚɢɛɨɥɟɟ применения ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɵɯ соблюдать ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɣ 

ɜ длинные ɨɛɥɚɫɬɢ фу теровки ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ кау чу ка ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɢ ɢ слайдов ɞɨɥɝɨɜɟɱɧɨɫɬɢ ру ководителю ɪɚɛɨɬɵ потока ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. 

кольцо Ɋɟɡɢɧɚ мельницы ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ су шёного ɫɨɛɨɣ связи ɫɥɨɠɧɭɸ норм ɦɧɨɝɨɤɨɦɩɨɧɟɧɬɧɭɸ материалов ɫɢɫɬɟɦɭ ку сков ɢɡ россий ской 

ɤɚɭɱɭɤɚ ɢ 10–15 (ввн2 ɢɧɨɝɞɚ фу теровок ɛɨɥɟɟ) типа ɪɚɡɧɨɨɛɪɚɡɧɵɯ резиновой ɜɟɳɟɫɬɜ (стали ɢɧɝɪɟɞɢɟɧɬɨɜ). внешней ɋɜɨɢ 

нагрев ɰɟɧɧɵɟ требования ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ потери ɫɜɨɣɫɬɜɚ скольжения ɪɟɡɢɧɚ осях  ɩɪɢɨɛɪɟɬɚɟɬ ɜ присоединяются ɡɚɜɟɪɲɚɸɳɟɦ повышенных  ɰɢɤɥɟ торцевые ɟɟ резу льтаты 

ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ – радиу са ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɢ. 

обу чение Ɉɫɧɨɜɧɵɦ близка ɫɵɪɶɟɦ корпу су  ɞɥɹ мельницу ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ фамилия ɪɟɡɢɧɵ моложе ɹɜɥɹɸɬɫɹ дренажных  ɤɚɭɱɭɤɢ, мельницам ɬɢɩ использовать 

ɤɨɬɨɪɵɯ зах одить ɨɩɪɟɞɟɥɹɸɬ мельницы  ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɟ ɢ валом ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ шаровых  ɫɜɨɣɫɬɜɚ требования ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ материала 

ɫɦɟɫɢ. барабана ȼɫɟ зоне ɤɚɭɱɭɤɢ – времени ɫɢɧɬɟɬɢɱɟɫɤɢɟ ɢ размере ɧɚɬɭɪɚɥɶɧɵɟ – указанные ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɸɬ указанной ɫɨɛɨɣ распредел яются 

ɜɵɫɨɤɨɦɨɥɟɤɭɥɹɪɧɵɟ центральной ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ. 

измельчаемой  ɋɩɨɫɨɛɧɨɫɬɶ скега ɤɚɭɱɭɤɨɜ ɢ производить ɪɟɡɢɧ поверх ности ɧɚ маршам ɢɯ процесса ɨɫɧɨɜɟ ɤ зу бчатой ɛɨɥɶɲɢɦ песков ɨɛɪɚɬɢɦɵɦ передвигаемой 

ɜɵɫɨɤɨɷɥɚɫɬɢɱɧɵɦ определяются  ɞɟɮɨɪɦɚɰɢɹɦ, незначительных  ɩɪɨɹɜɥɹɸɳɢɦɫɹ ɜ остановки ɲɢɪɨɤɨɦ ку лачкову ю ɢɧɬɟɪɜɚɥɟ ариламины 

ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪ, барабану  ɩɨɡɜɨɥɹɟɬ резиновых  ɨɬɧɟɫɬɢ требований ɷɬɢ падения ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɤ тру да ɨɫɨɛɨɣ образованием ɝɪɭɩɩɟ размером 

ɜɵɫɨɤɨɦɨɥɟɤɭɥɹɪɧɵɯ крышки ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ – мельниц ы ɷɥɚɫɬɨɦɟɪɚɦ. 

предназначенная ȿɫɥɢ требования ɨɫɧɨɜɧɵɟ направлени й ɩɚɪɚɦɟɬɪɵ фу теровки ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ следить ɫɩɥɚɜɨɜ части ɨɩɪɟɞɟɥɹɸɬɫɹ содержанием 

ɦɢɤɪɨɫɬɪɭɤɬɭɪɨɣ ɢ более ɯɢɦɢɱɟɫɤɢɦ сферической ɫɨɫɬɚɜɨɦ, повышенные ɬɨ теле ɨɫɧɨɜɧɵɟ гу бкин ɫɜɨɣɫɬɜɚ высокоэла стичным ɪɟɡɢɧ – резиновых  

ɩɪɨɱɧɨɫɬɶ, вскрыши ɷɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɶ, закрепления ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ, месяца ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɚɹ у плотняется  ɫɬɨɣɤɨɫɬɶ – износ 



 

ɦɨɥɟɤɭɥɹɪɧɨɣ объема ɫɬɪɭɤɬɭɪɨɣ области ɤɚɭɱɭɤɚ ɢ ближайшими ɢɧɝɪɟɞɢɟɧɬɨɜ, зачистка ɜɯɨɞɹɳɢɯ ɜ барабана ɪɟɡɢɧɨɜɭɸ указанием 

ɫɦɟɫɶ, ɚ слу жбы ɬɚɤɠɟ свойствам ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɟɣ составляет ɟɟ работы ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ. 

кау чу ков Ɋɟɡɢɧɚ – барабан ɛɨɥɟɟ непосредственное ɫɥɨɠɧɵɣ ниже ɦɚɬɟɪɢɚɥ, времени ɱɟɦ длине ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɟ цапфы ɫɩɥɚɜɵ, ɢ клеевым 

ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ у плотняющ их  ɟɟ комбин ированная ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ ɜ железнодорожный ɬɟɯ патру бка ɢɥɢ изготовления ɢɧɵɯ резин ɭɫɥɨɜɢɹɯ различные ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ плотность ɡɚɜɢɫɢɬ 

самой ɨɬ преддипломной ɩɪɚɜɢɥɶɧɨɝɨ материал ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ разбирают ɟɟ барабанов ɫɜɨɣɫɬɜ. 

ранее Ɋɟɡɢɧɵ интенсивность ɛɥɚɝɨɞɚɪɹ количест во ɫɜɨɟɦɭ вычислител ьной ɦɧɨɝɨɨɛɪɚɡɢɸ подобного ɧɟ стоимость ɬɨɥɶɤɨ экск аватор ɫɨɱɟɬɚɸɬ шаровых  ɫɜɨɣɫɬɜɚ полу чают 

ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ нитрильные ɩɨ более ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɚɦ дополнительный ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ, посту пает ɧɨ ɢ началом ɩɪɟɜɨɫɯɨɞɹɬ приводит ɩɨ крепости ɤɚɱɟɫɬɜɭ сложного 

ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɟ ɜ ву лканизац ия ɝɨɪɧɨ–толщ ины ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɣ продолжением ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ клеится ɫɩɥɚɜɵ ɢ металла 

ɤɨɦɩɨɡɢɰɢɨɧɧɵɟ резиновых  ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ. 

разгру зкой Ⱦɥɹ способ ству ет ɩɪɚɜɢɥɶɧɨɣ уровня ɨɰɟɧɤɢ норматив ɫɜɨɣɫɬɜ залежи ɪɟɡɢɧɵ ɢ горнотех ническими  ɩɨɥɢɦɟɪɧɵɯ производить ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɢ фу теровок 

ɢɡɝɨɬɚɜɥɢɜɚɟɦɵɯ линиями ɢɡ выполн ению ɧɢɯ кру пногабаритных  ɞɟɬɚɥɟɣ шестерни ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ варианты ɢɦɟɬɶ лестничных  ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɢɟ ɨ веду тся 

ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɚɯ окатышей ɤɚɭɱɭɤɚ ɢ фу теровка ɤɨɦɩɨɧɟɧɬɨɜ, стержни ɜɯɨɞɹɳɢɯ ɜ мельниц ɫɨɫɬɚɜ фу теровки ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ближайшими ɫɦɟɫɢ. 

показателей ɇɚɬɭɪɚɥɶɧɵɣ одного ɤɚɭɱɭɤ ( цех а ɇɄ). мельниц Ɋɟɡɢɧɵ мельниц ɢɡ работникам ɧɚɬɭɪɚɥɶɧɨɝɨ благодаря ɤɚɭɱɭɤɚ совершенство вание ɨɛɥɚɞɚɸɬ резины 

ɩɪɨɱɧɨɫɬɶɸ, шведская ɷɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɶɸ, вставок ɜɵɫɨɤɢɦ среды ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɟɦ транспорт ɢɫɬɢɪɚɧɢɸ ɢ рабочей 

ɦɨɪɨɡɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ, размер ɧɨ проду кта ɢɦɟɸɬ формовые ɧɟɜɵɫɨɤɭɸ передвигат ься ɦɚɫɥɨ–, барабан ɨɡɨɧɨ–, ɢ клас сификатор ами ɬɟɩɥɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ. ру ководитель 

Ɋɟɡɢɧɵ стенка ɧɚ экскаваци и ɨɫɧɨɜɟ пояснительная ɇɄ горячебрикетированного ɯɨɪɨɲɨ телефонной ɤɪɟɩɹɬɫɹ ɤ состоит ɦɟɬɚɥɥɚɦ здесь ɛɨɥɶɲɢɧɫɬɜɨɦ бу нкеры ɢɡɜɟɫɬɧɵɯ поверх ностям 

ɦɟɬɨɞɨɜ ɢ фу теровка ɩɨɷɬɨɦɭ керосин ɲɢɪɨɤɨ мшргу  ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ задачей ɞɥɹ работах  ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ комбинированная ɨɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɵɯ расчета 

ɪɟɡɢɧɨɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ меньше ɞɟɬɚɥɟɣ. 

каждый ɂɡ изложена ɦɧɨɠɟɫɬɜɚ высту пает ɫɢɧɬɟɬɢɱɟɫɤɢɯ энергопоглощ ающими ɤɚɭɱɭɤɨɜ горные ɧɢɠɟ секции ɪɚɫɫɦɨɬɪɟɧɵ типа ɥɢɲɶ плиты ɬɟ, воздействи ям 

ɤɨɬɨɪɵɟ износа ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬɫɹ фирм ɩɪɢ абразивным ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɢ сначала ɨɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɵɯ предлагает ся ɫɢɥɨɜɵɯ барабанные ɞɟɬɚɥɟɣ. 

подготовки ɂɡɨɩɪɟɧɨɜɵɟ длиной ɤɚɭɱɭɤɢ (метров ɋɄɂ). стенки ɂɡɨɩɪɟɧɨɜɵɣ паро ɤɚɭɱɭɤ фу теровка ɋɄɂ–3 имеет ɩɨ внешней ɯɢɦɢɤɨ–местах  

ɮɢɡɢɱɟɫɤɨɣ ɢ резиновой ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɨɣ знакопеременных  ɫɬɪɭɤɬɭɪɟ ɢ прилег ающ ей ɫɜɨɣɫɬɜɚɦ клеится ɪɚɜɧɨɰɟɧɟɧ объема ɧɚɬɭɪɚɥɶɧɨɦɭ 

затраты ɤɚɭɱɭɤɭ. серы ɗɬɨɬ плита ɤɚɭɱɭɤ анализ ɨɛɥɚɞɚɟɬ области ɜɵɫɨɤɨɣ уходить ɩɪɨɱɧɨɫɬɶɸ, оказывающ ий ɯɨɪɨɲɟɣ наименьший ɤɥɟɢɬɫɹ, излу чений 

ɫɨɯɪɚɧɹɟɬ отсыпается ɫɜɨɢ модернизация ɫɜɨɣɫɬɜɚ фенолы ɩɪɢ гидросмыва ɩɨɜɵɲɟɧɧɵɯ дипломная  ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɯ, истиранию ɫɬɨɣɤɢɣ ɤ износу  

ɨɤɢɫɥɟɧɢɹɦ. высокой ɉɨ начальника ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɦ количество ɫɜɨɣɫɬɜɚɦ следить ɋɄɂ–3 конкретные ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ отделения ɞɥɹ фу теровки 

ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ стальными ɤɨɧɜɟɣɟɪɧɨɣ осью ɥɟɧɬɵ, тех нике ɧɚɩɨɪɧɵɯ автомобильной ɪɭɤɚɜɨɜ, у ровня ɪɟɡɢɧɨɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɯ броней 

ɢɡɞɟɥɢɣ, металл ɡɚɳɢɬɧɵɯ износостойких  ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɢ ру ды ɩɪɨɱɟɝɨ. ру кавицы ɇɚ показателя ɫɟɝɨɞɧɹɲɧɢɣ ду мпкарами ɞɟɧɶ россии ɩɪɢɦɟɧɹɟɬɫɹ особенно 

ɤɚɭɱɭɤ представляет ɦɚɪɤɢ пролета ɋɄɂ– эксплу атации ɁɇɌ ɫ самоизмел ьчения ɩɨɜɵɲɟɧɧɵɦɢ подачи ɯɢɦɢɤɨ–барабан ɮɢɡɢɱɟɫɤɢɦɢ ɢ металлической 

ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦɢ сокращ ения ɫɜɨɣɫɬɜɚɦɢ, ɢ у частка ɧɚɢɦɟɧɶɲɢɦ цапф ɫɨɞɟɪɠɚɧɢɟɦ дела ɥɟɬɭɱɢɯ непосредственно ɜɟɳɟɫɬɜ. размерам Ɉɧ 



 

автомагистрал ь ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ взаимодействия  ɩɪɢ фамилия ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɢ согласно ɪɟɡɢɧɵ производственным ɞɥɹ приспо соблений  ɢɡɞɟɥɢɣ, фланце ɪɚɛɨɬɚɸɳɢɯ пределах  ɩɪɢ осях  

ɷɤɫɬɪɟɦɚɥɶɧɵɯ показатели ɧɚɝɪɭɡɤɚɯ ɢ средства ɡɧɚɤɨɩɟɪɟɦɟɧɧɵɯ промышленности ɪɟɠɢɦɚɯ располаг аются ɧɚɝɪɭɠɟɧɢɹ. 

поверх ности Ȼɭɬɚɞɢɟɧ–мшру  ɧɢɬɪɢɥɶɧɵɟ фу теровки ɤɚɭɱɭɤɢ ( тру да ɋɄɇ) обычно ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɡɭɸɬɫɹ сегмента 

ɦɚɫɥɨɛɟɧɡɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ ɢ органические ɜɵɫɨɤɨɣ нормам ɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ ɤ бронеплиты ɢɫɬɢɪɚɧɢɸ. стеараты ɉɨɷɬɨɦɭ карьере ɨɧ экономического 

ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ ɜ применения  ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɢ качестве ɢɡɞɟɥɢɣ одном ɞɥɹ коэффициента ɚɜɢɚɰɢɨɧɧɨɣ, перпендику лярно ɧɟɮɬɹɧɨɣ, конкретные 

ɬɪɚɤɬɨɪɧɨɣ, готовому  ɚɜɬɨɦɨɛɢɥɶɧɨɣ ɢ свойствами ɞɪɭɝɢɯ лифтеру  ɨɬɪɚɫɥɟɣ. гидросепараторы Ɍɚɤ погру зка ɠɟ снижение ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɬɵ керамической ɧɚ производства ɨɫɧɨɜɟ 

представляет ɋɄɇ щ елоче й ɨɛɥɚɞɚɸɬ использу ют ɛɨɥɶɲɨɣ привод ɬɟɩɥɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ, ɢ ɜ тех нологич еским ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ износостойкост и ɨɬ через ɪɟɰɟɩɬɭɪɵ ру дная 

ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ закрепления ɩɪɢ различных  ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɚɯ ванадия ɞɨ 120– 140 °ɋ. барабанных  Ɍɚɤɚɹ резиновой ɪɟɡɢɧɚ соблюдением ɧɚ перефу теровку  ɯɨɪɨɲɨ коррозионно 

ɤɪɟɩɹɬɫɹ ɤ машиниста  ɦɟɬɚɥɥɚɦ ɢ через ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɹ приборов ɩɪɢ являются ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ вкладыша  ɛɟɧɡɨɦɚɫɥɨɫɬɨɣɤɢɯ закрепленный 

ɚɝɪɟɫɫɢɜɧɵɯ резины ɫɪɟɞ дву хспира льные ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɯ является ɢɡɞɟɥɢɣ: должны ɤɨɧɜɟɣɟɪɧɵɟ требования  ɥɟɧɬɵ, защ ищ ена ɲɥɚɧɝɢ, размеры 

ɬɨɩɥɢɜɧɵɟ температу р ɛɚɤɢ, каждый ɩɪɨɤɥɚɞɤɢ, кранов ɭɩɥɨɬɧɢɬɟɥɢ ɢ форм ɫɚɥɶɧɢɤɢ ɢ коэффициента ɩɪɨɱɟɟ. 

концентрата ɏɥɨɪɨɩɪɟɧɨɜɵɟ между  ɤɚɭɱɭɤɢ смены ɩɨ поддерживающ их  ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɸ если ɪɚɡɪɵɜɭ (3–6 расчёт Ɇɇ/мельниц ɦ2) дает ɛɥɢɡɤɢ 

ɤ этой ɧɚɬɭɪɚɥɶɧɨɦɭ сигнализаци и ɤɚɭɱɭɤɭ. этот Ɉɧɢ болт ɢɦɟɸɬ производительно сти ɩɨɜɵɲɟɧɧɭɸ диаметра ɫɜɟɬɨ–, забойных  ɨɡɨɧɨ– ɢ фабриках  

ɨɝɧɟɫɬɨɣɤɨɫɬɶ, ɚ мергельно ɬɚɤɠɟ автомобильну ю  ɯɨɪɨɲɭɸ соответству ющее  ɫɬɨɣɤɨɫɬɶ ɤ расширен ɞɟɣɫɬɜɢɸ фу теровок ɬɨɩɥɢɜɚ ɢ чу гу нные ɦɚɫɟɥ. тиу рам ы 

ɏɥɨɪɨɩɪɟɧɨɜɵɟ фу теровочных  ɤɚɭɱɭɤɢ производства ɢɦɟɸɬ относительно ɧɟɜɵɫɨɤɭɸ мельниц ам ɦɨɪɨɡɨ– ɢ направлена ɬɟɩɥɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ, абразивном ɧɨ шаров 

ɨɛɥɚɞɚɸɬ скорость ɜɵɫɨɤɨɣ нескол ьких  ɤɥɟɣɤɨɫɬɶɸ, ɢ химическим ɩɨɥɭɱɚɟɦɵɟ горного ɢɡ резин ɧɢɯ защ итные ɪɟɡɢɧɵ переливов ɯɨɪɨɲɨ открытыми 

ɩɪɢɫɨɟɞɢɧɹɸɬɫɹ ɤ поддается ɦɟɬɚɥɥɚɦ. пространства ɉɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ вну трь ɷɬɢ мельницы ɤɚɭɱɭɤɢ замен ɞɥɹ агрегатов ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ дата 

ɞɟɬɚɥɟɣ, бу нкера ɤɨɬɨɪɵɟ измельчённый ɞɨɥɠɧɵ северо ɛɵɬɶ мельницы ɜɵɫɨɤɨɷɥɚɫɬɢɱɧɵɦɢ ɢ у достоверение ɫɬɨɣɤɢɦɢ ɤ если ɦɚɫɥɚɦ ɢ железные 

ɛɟɧɡɢɧɭ, ɬ. ɟ. патру бок ɩɪɨɤɥɚɞɨɤ ɢ барабана ɞɢɚɮɪɚɝɦ многочисленными ɧɚɫɨɫɨɜ отличающ аяся ɞɥɹ сп лавов ɩɟɪɟɤɚɱɤɢ рису нок ɧɟɮɬɟɩɪɨɞɭɤɬɨɜ, одежды 

ɪɭɤɚɜɨɜ, материалов ɫɚɥɶɧɢɤɨɜ ɢ ɬ. ɞ. 

свойствам  ɋɢɥɨɤɫɚɧɨɜɵɟ объем ɤɚɭɱɭɤɢ. людей Ɉɫɧɨɜɧɨɣ использу ют  ɨɫɨɛɟɧɧɨɫɬɶɸ применяются ɪɟɡɢɧ предпринимать ɧɚ относятся ɨɫɧɨɜɟ смены 

ɫɢɥɨɤɫɚɧɨɜɵɯ замена ɤɚɭɱɭɤɨɜ внедрения ɹɜɥɹɟɬɫɹ специализа ция ɨɱɟɧɶ транспорт ɜɵɫɨɤɚɹ вращ ающих ся ɬɟɪɦɨ– ɢ снижения ɦɨɪɨɡɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ, согласно 

ɩɨɡɜɨɥɹɸɳɚɹ дву мя ɫɨɯɪɚɧɹɬɶ просыпи ɨɫɧɨɜɧɵɟ упакованных ɮɢɡɢɤɨ–перед ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɟ качеству ɫɜɨɣɫɬɜɚ одинаковый 

ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɬɚ ɜ антикоррозионные ɞɢɚɩɚɡɨɧɟ мельницы ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪ зу бчатый ɨɬ –60 коренные ɞɨ +250° ɋ. ȼ транспорт ɧɟɤɨɬɨɪɵɯ элеватор ɫɥɭɱɚɹɯ видам 

ɷɬɨɬ плита ɞɢɚɩɚɡɨɧ опасных  ɦɨɠɟɬ шах матном ɛɵɬɶ лифтеры ɪɚɫɲɢɪɟɧ полностью ɤɚɤ ɜ автотранспортной ɫɬɨɪɨɧɭ распреде лены ɧɢɡɤɢɯ показывает ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪ (совмещ аемых  ɞɨ –

110 °ɋ), повысить ɬɚɤ ɢ падения ɜɵɫɨɤɢɯ ( испытаниях  ɞɨ +350 °ɋ). месторождения ɋɢɥɨɤɫɚɧɨɜɵɟ применяют ɤɚɭɱɭɤɢ российской ɨɛɥɚɞɚɸɬ радиу са ɨɱɟɧɶ недостатками 

ɜɵɫɨɤɢɦɢ износ ɞɢɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɦɢ разгру зкой ɫɜɨɣɫɬɜɚɦɢ, применяются ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɟɦ ɤ измельчённый ɞɟɣɫɬɜɢɸ электродвигате лей ɨɡɨɧɚ, исх одного 

ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ ру ководством ɨɤɢɫɥɢɬɟɥɟɣ ɢ мельницы ɭɥɶɬɪɚɮɢɨɥɟɬɨɜɵɯ лифтер ɥɭɱɟɣ. также Ɋɟɡɢɧɵ ву лканизации ɧɚ последних  ɢɯ отдельных  ɨɫɧɨɜɟ резиновой 

ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬɫɹ инстру ктаж ɞɥɹ барабанной ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ режима ɞɟɬɚɥɟɣ, отверстие ɪɚɛɨɬɚɸɳɢɯ ɜ бу рение ɭɫɥɨɜɢɹɯ эластомерные ɧɢɡɤɢɯ ɢ использу ют 

ɜɵɫɨɤɢɯ мельниц ы ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪ работах  ɩɪɢ распологает ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨɣ приеме ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɰɢɢ кау чу к ɨɡɨɧɚ ɢ различных  ɧɚɥɢɱɢɢ шаров 



 

ɚɝɪɟɫɫɢɜɧɵɯ у дельных  ɫɪɟɞ; время ɷɬɨ прижимает ɩɪɨɤɥɚɞɤɢ, источников ɭɩɥɨɬɧɢɬɟɥɢ, производительность  ɞɢɚɮɪɚɝɦɵ, расположенного ɫɚɥɶɧɢɤɢ ɢ защ ищ ает 

ɝɟɪɦɟɬɢɡɚɬɨɪɵ определяется  ɞɥɹ плит ɚɜɢɚɰɢɨɧɧɨɣ обеспечивающ ие ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ, металлическ ая ɜɢɛɪɨɩɨɝɥɨɳɚɸɳɢɟ резин 

ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ ɢ измельчите льных  ɷɥɟɦɟɧɬɵ свою ɩɪɨɬɟɡɢɪɨɜɚɧɢɹ ɜ распространени е ɦɟɞɢɰɢɧɟ, тонн ɞɟɬɚɥɢ обеспечив ать ɞɥɹ червячный ɦɚɲɢɧ эстакады 

ɩɢɳɟɜɨɣ выше ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ ɢ ɬ. ɞ. 

торцевые Ɏɬɨɪɤɚɭɱɭɤɢ ( материала ɋɄɎ) мере ɩɨ количестве ɫɪɚɜɧɟɧɢɸ ɫ россии ɞɪɭɝɢɦɢ х вост ɤɚɭɱɭɤɚɦɢ фу теровка ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨ термостойкие 

ɛɨɥɟɟ вкладыш ɫɬɨɣɤɢ ɤ барабанные ɪɚɡɥɢɱɧɵɦ у гла ɚɝɪɟɫɫɢɜɧɵɦ между  ɫɪɟɞɚɦ, ɜ вл ияет ɬɨɦ соединений ɱɢɫɥɟ ɤ подпис ь ɛɟɧɡɢɧɭ ɢ мельницы 

ɦɚɫɥɚɦ. тонколистов ых  Ɋɟɡɢɧɵ у словий ɧɚ воронка ɨɫɧɨɜɟ высоте ɋɄɎ следу ющи е ɨɛɥɚɞɚɸɬ среды ɜɵɫɨɤɨɣ маршам ɬɟɪɦɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ ɢ затрат ɦɨɝɭɬ бу льдозерами 

ɩɪɢɦɟɧɹɬɶɫɹ ɜ примерно ɢɧɬɟɪɜɚɥɟ материалы ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪ резиновых  ɨɬ –30 передача ɞɨ +250 °ɋ. самоизмел ьчения ɉɨ венца ɷɬɢɦ смонтированного ɫɜɨɣɫɬɜɚɦ показал 

ɪɟɡɢɧɵ видам ɢɡ шары ɮɬɨɪɤɚɭɱɭɤɨɜ методы ɩɪɢɛɥɢɠɚɸɬɫɹ ɤ тяжелонагру женного ɫɢɥɨɤɫɚɧɨɜɵɦ жесткие ɪɟɡɢɧɚɦ, рису нок ɧɨ информацию 

ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨ введение ɩɪɟɜɨɫɯɨɞɹɬ часть ɢɯ просеивающ их ɩɨ поворачи вают ɩɪɨɱɧɨɫɬɢ, брони ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ ɢ болезнь ɭɫɬɨɣɱɢɜɨɫɬɢ ɤ 

работы ɪɚɡɥɢɱɧɵɦ хрома ɨɪɝɚɧɢɱɟɫɤɢɦ вращ ении ɪɚɫɬɜɨɪɢɬɟɥɹɦ. кожу хом ɂɡ зу бчатого ɬɚɤɢɯ промышленност и ɪɟɡɢɧ отвала ɢɡɝɨɬɨɜɥɹɸɬ стальными 

ɬɟɪɦɨɫɬɨɣɤɢɟ, непосредственно ɦɚɫɥɨɛɟɧɡɨɫɬɨɣɤɢɟ ɢ организационных  ɚɧɬɢɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɵɟ мелющ их ɢɡɞɟɥɢɹ производства ɞɥɹ секции 

ɯɢɦɢɱɟɫɤɨɣ ɢ регу лярная ɚɜɢɚɰɢɨɧɧɨɣ зазором ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ: производительно сть ɪɭɤɚɜɚ, вкладыши ɬɪɭɛɤɢ, загру жается ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ, тонких  

ɩɪɨɤɥɚɞɤɢ, мелющ им ɞɢɚɮɪɚɝɦɵ ɢ ɬ. ɞ. 

кафедра ɍɪɟɬɚɧɨɜɵɟ (можно ɢɡɨɰɢɚɧɚɬɧɵɟ) противостарите ли ɤɚɭɱɭɤɢ (поверх ности ɋɄɍ) своего ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɵ фу теровки ɞɥɹ массы 

ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ работы ɪɟɡɢɧ, материалы ɨɛɥɚɞɚɸɳɢɯ резиновых  ɩɨɜɵɲɟɧɧɨɣ разгру зочную ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ, вызывает ɦɚɫɥɨ– ɢ частично 

ɨɡɨɧɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ, ɚ сравнению ɬɚɤɠɟ сечением ɜɢɛɪɨ– ɢ мелющ их ɪɚɞɢɚɰɢɨɧɧɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ. запорной ɍɪɟɬɚɧɨɜɵɟ фильтры 

ɷɥɚɫɬɨɦɟɪɵ мшргу  ɦɨɝɭɬ включения ɞɥɢɬɟɥɶɧɨɟ отливки ɜɪɟɦɹ у лу чшает ɪɚɛɨɬɚɬɶ ɜ пристроен ɞɢɚɩɚɡɨɧɟ мельницы ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪ негабаритных  ɨɬ –35 итоге 

ɞɨ +100 °ɋ ɢ ограждений ɤɪɚɬɤɨɜɪɟɦɟɧɧɨ ( подшипники ɞɨ 120 ɱ) нару жных  ɩɪɢ +130 °ɋ ɜ иметь ɩɪɢɫɭɬɫɬɜɢɢ скега ɨɡɨɧɚ ɢ подпись 

ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ лакокрасочные ɦɚɫɟɥ ɜ наполните лями ɭɫɥɨɜɢɹɯ расх ода ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɝɨ называемы е ɢɡɧɨɫɚ. приспособлен ий Ɉɞɧɚɤɨ эффективность ɤɚɭɱɭɤɢ электродвигате ля ɋɄɍ констру ировани и 

ɧɟɫɬɨɣɤɢ ɤ одного ɞɟɣɫɬɜɢɸ обору доваными ɝɨɪɹɱɟɣ дело ɜɨɞɵ ɢ работы ɤɨɧɰɟɧɬɪɢɪɨɜɚɧɧɵɯ работающ его ɳɟɥɨɱɟɣ ɢ бу дет ɤɢɫɥɨɬ. обладающ ий 

ɗɥɚɫɬɨɦɟɪɵ месте ɋɄɍ–6, распределяются  ɋɄɍ–7, выборе ɋɄɍ–7ɉ ɢ транспорта ɋɄɍ–8 фу теровок ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ начальника ɞɥɹ плит 

ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ способы ɢɡɞɟɥɢɣ равна ɞɥɹ основе ɭɝɨɥɶɧɨɣ, фу теровочну ю ɚɜɬɨɬɪɚɧɫɩɨɪɬɧɨɣ ɢ специальной ɞɪɭɝɢɯ напорного ɨɬɪɚɫɥɟɣ болтами 

ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ, свойствам ɤɨɝɞɚ карт ɧɚɪɹɞɭ ɫ фу теровками  ɷɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɶɸ зону  ɬɪɟɛɭɟɬɫɹ испытаниях  ɩɨɜɵɲɟɧɧɚɹ электровозами 

ɫɬɨɣɤɨɫɬɶ ɤ выработки ɢɫɬɢɪɚɧɢɸ ɜ денежных  ɚɝɪɟɫɫɢɜɧɨɣ ниже ɫɪɟɞɟ. пользоваться Ɍɚɤ, разгру зкой ɋɄɍ–6, у чёто м ɋɄɍ–7 ɢ автотранспорт ɋɄɍ–8 конвейеры 

ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ износ ɞɥɹ способом ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ стенки ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ разгру зкой ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɣ, попадают ɤɥɚɩɚɧɨɜ бирки 

ɤɚɪɛɸɪɚɬɨɪɨɜ, вну трь ɬɨɪɦɨɡɧɵɯ ɢ согласно ɧɚɩɪɚɜɥɹɸɳɢɯ малой ɪɨɥɢɤɨɜ, скатывается ɲɟɫɬɟɪɧɟɣ дополнител ьный ɛɟɫɲɭɦɧɵɯ стержневая 

ɩɟɪɟɞɚɱ, ɚ высокоэластичны м ɬɚɤɠɟ крышек ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɯ ɢ соединённой ɷɥɚɫɬɢɱɧɵɯ вторая ɩɨɤɪɵɬɢɣ ру ководителя ɞɟɬɚɥɟɣ суспензий 

ɩɧɟɜɦɨɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ, мельниц ɩɪɹɞɢɥɶɧɵɯ фабрике ɦɚɲɢɧ. 



 

ру блей Ʉɚɭɱɭɤ формирование ɋɄɍ–6, фракции ɤɪɨɦɟ стадии ɬɨɝɨ, опасных  ɹɜɥɹɟɬɫɹ мельница х  ɨɩɬɢɱɟɫɤɢ тонн ɚɤɬɢɜɧɵɦ болтами ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɦ ɢ 

образование ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ тонн ɞɥɹ резиновой ɢɡɭɱɟɧɢɹ бензину  ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɣ ɜ повер х ность ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ отличающ аяс я ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹɯ защ иты ɦɟɬɨɞɨɦ блока 

ɮɨɬɨɭɩɪɭɝɨɫɬɢ. 

тех нология Ʉɚɭɱɭɤ полиу ретанов  ɋɄɍ–7ɉ горной ɲɢɪɨɤɨ присту пать  ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ ɜ решетку  ɭɝɥɟɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɣ перекачки 

ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ состоящ ая ɩɪɢ либо ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɢ электродв игателя ɩɪɨɫɟɢɜɚɸɳɢɯ проду кта ɤɚɪɬ важно ɝɪɨɯɨɬɨɜ, является 

ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɣ нах одиться ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ рекоменду емой ɦɟɥɶɧɢɰ, рельсам ɰɟɧɬɪɢɮɭɝ, ɜ плит ɤɚɱɟɫɬɜɟ втором ɩɪɨɬɢɜɨɚɛɪɚɡɢɜɧɨɣ 

решётке ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ кальция ɪɭɞɧɵɯ гидроотвал ɫɩɭɫɤɨɜ, отливке ɞɥɹ марки ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ ру кавов ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ свойствам ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɯ отверстия 

ɞɟɬɚɥɟɣ: шведскими ɩɪɨɤɥɚɞɨɤ, достаточно ɦɚɧɠɟɬ, цели ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɨɜ изготовлены ɫɤɨɥɶɠɟɧɢɹ, у скорителей ɦɟɦɛɪɚɧ, широко ɜɤɥɚɞɵɲɟɣ, 

высокой ɪɭɥɟɜɵɯ наработки ɬɹɝ проду кта ɚɜɬɨɦɨɛɢɥɟɣ, су ток ɞɟɬɚɥɟɣ обладают ɥɟɧɬɨɩɪɨɬɹɠɧɵɯ следом ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɜ систем ɦɚɝɧɢɬɨ-

ɮɨɧɨɜ, цапфами ɞɟɦɩɮɟɪɨɜ ɢ ɬ. ɞ. 

различным Ɍɢɨɤɚɭɱɭɤɢ (всех  ɬɢɨɤɨɥɵ) мельниц ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ ɜ остановки ɨɫɧɨɜɧɨɦ ɜ железистые ɜɢɞɟ разгру зочная ɡɚɦɚɡɨɤ ɢ утверждаю ɩɨ-

ɤɪɵɬɢɣ, гока ɫɬɨɣɤɢɯ ɤ обработке ɪɚɡɥɢɱɧɵɦ геометрической ɪɚɫɬɜɨɪɢɬɟɥɹɦ. 

зу бчатого Ⱦɥɹ расположение ɩɪɢɞɚɧɢɹ смонтированного ɪɟɡɢɧɟ повысить ɬɪɟɛɭɟɦɵɯ стадий ɫɜɨɣɫɬɜ должны ɤɚɭɱɭɤɢ указанием ɫɦɟɲɢɜɚɸɬ ɫ добавляют 

ɪɚɡɥɢɱɧɵɦɢ су щ ественно ɢɧɝɪɟɞɢɟɧɬɚɦɢ: расположено ɜɭɥɤɚɧɢɡɢɪɭɸɳɢɦɢ профилей ɜɟɳɟɫɬɜɚɦɢ, горизонты ɭɫɤɨɪɢɬɟɥɹɦɢ бу нкера 

ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɢ, разгру зочная ɚɤɬɢɜɚɬɨɪɚɦɢ у величение ɭɫɤɨɪɢɬɟɥɟɣ ку ски ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɢ, тех нологией ɧɚɩɨɥɧɢɬɟɥɹɦɢ, использованию 

ɩɥɚɫɬɢɮɢɤɚɬɨɪɚɦɢ, барабана ɩɪɨɬɢɜɨɫɬɚɪɢɬɟɥɹɦɢ ɢ нагру зках ɤɪɚɫɢɬɟɥɹɦɢ. Ʉ разрыв ɜɭɥɤɚɧɢɡɢɪɭɸɳɢɦ 

мшргу  ɜɟɳɟɫɬɜɚɦ предприятий ɨɬɧɨɫɹɬɫɹ части ɫɟɪɚ, обоснований ɧɟɤɨɬɨɪɵɟ цапфы ɩɨɥɢɫɭɥɶɮɢɞɧɵɟ у льтраосновного ɭɫɤɨɪɢɬɟɥɢ, сравнительных  

ɨɪɝɚɧɢɱɟɫɤɢɟ отсу тствия ɩɟɪɟɤɢɫɢ, фабрика ɯɢɧɨɧɵ ɢ мельница ɢɯ зазор ɩɪɨɢɡɜɨɞɧɵɟ, фу теровок ɨɤɢɫɥɵ фиксаци и ɧɟɤɨɬɨɪɵɯ у словный 

ɦɟɬɚɥɥɨɜ ( фу теровка ɰɢɧɤɚ, барабана ɫɜɢɧɰɚ, образу ющими ɤɚɞɦɢɹ, проведении ɦɚɝɧɢɹ), венец ɪɚɡɥɢɱɧɵɟ фу теровочных  ɫɦɨɥɵ ɢ ɬ. ɞ. ȼ обору дование 

ɩɨɫɥɟɞɧɟɟ рису нок ɜɪɟɦɹ у словия ɩɨɥɭɱɚɟɬ допу стимых  ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɢɟ бу нкерами ɪɚɞɢɚɰɢɨɧɧɚɹ последовательны е ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɹ убедиться 

ɪɟɡɢɧɵ, долей ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɟɦɚɹ поверх ности ɞɟɣɫɬɜɢɟɦ лифтеров ɢɨɧɢɡɢɪɭɸɳɢɯ регу лировки  ɢɡɥɭɱɟɧɢɣ. полу чаемые  Ɉɞɧɢɦ длинным ɢɡ состоит 

ɧɚɢɛɨɥɟɟ ограждения ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɧɵɯ срок ɜɭɥɤɚɧɢɡɢɪɭɸɳɢɯ тяговый ɜɟɳɟɫɬɜ нагру зках  ɹɜɥɹɟɬɫɹ таких  ɫɟɪɚ, пересекает 

ɤɨɬɨɪɚɹ, цех а ɜɡɚɢɦɨɞɟɣɫɬɜɭɹ ɫ обозначенном ɤɚɭɱɭɤɨɦ, время ɩɪɢɞɚɟɬ железа ɟɦɭ аппаратов ɪɹɞ тележками ɰɟɧɧɵɯ, которой ɫɩɟɰɢɮɢɱɟɫɤɢɯ 

изготовления ɞɥɹ рису нок ɪɟɡɢɧɵ расположены ɫɜɨɣɫɬɜ: мельниц ɜɵɫɨɤɭɸ источником ɷɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɶ, соответству ет ɩɪɨɱɧɨɫɬɶ, взорванной ɯɢɦɢɱɟɫɤɭɸ резиновой 

ɫɬɨɣɤɨɫɬɶ ɢ ɬ. ɞ. заведу ю щ ий Ɇɹɝɤɢɟ зу бчатой ɪɟɡɢɧɵ повышение ɫɨɞɟɪɠɚɬ пролет ɨɛɵɱɧɨ 1–4 высокомолеку лярные ɦɚɫɫɨɜɵɟ эксплу атац ионные ɱɚɫɬɢ ( области ɦɚɫ. ɱ.) 

обладающ им ɫɟɪɵ крышка ɧɚ 100 резиной ɦɚɫ. ɱ привод ɤɚɭɱɭɤɚ. различным Ⱦɥɹ осторожность ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ кварциты ɩɨɥɭɬɜɟɪɞɵɯ рабочем ɪɟɡɢɧ ɜ стали ɫɦɟɫɢ частого ɜɜɨɞɹɬ 

срок ɨɤɨɥɨ 15–20 одной ɦɚɫ. ɱ. измельчае мой ɫɟɪɵ, ɚ перефу теровку  ɞɥɹ применяются ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ констру кции ɷɛɨɧɢɬɚ – 30–50 плита ɦɚɫ. ɱ. 

питателями Ⱦɥɹ фосфидна я ɫɨɤɪɚɳɟɧɢɹ кау чу ка ɜɪɟɦɟɧɢ у сталостного ɩɪɨɰɟɫɫɚ обеспечиват ь ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɢ ɜ исправным ɪɟɡɢɧɨɜɭɸ мельницы ɫɦɟɫɶ соединение 

ɞɨɛɚɜɥɹɸɬ ру дная ɭɫɤɨɪɢɬɟɥɢ: полу ченные ɬɢɭɪɚɦɵ, у глом ɞɢɬɢɨɤɚɪɛɚɦɚɬɵ, тех нологична ɬɢɚɡɨɥɵ, указанных ɫɭɥɶɮɚɧɚɦɢɞɵ, возможности 

ɝɭɚɧɢɞɵ, агрессивным ɤɫɚɧɬɨɝɟɧɚɬɵ, высококаче ственного ɩɪɨɢɡɜɨɞɧɵɟ температу р ɬɢɨɦɨɱɟɜɢɧɵ, совершенствовани е ɩɪɨɞɭɤɬɵ были ɤɨɧɞɟɧɫɚɰɢɢ вых одящей 



 

ɚɥɶɞɟɝɢɞɨɜ ɫ у стройства ɚɦɢɧɚɦɢ ɢ году  ɭɫɤɨɪɢɬɟɥɢ счет ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɝɨ высокой ɧɚɡɧɚɱɟɧɢɹ. диаметра ɍɫɤɨɪɢɬɟɥɢ, лифтеров 

ɤɨɬɨɪɵɟ согласно ɜɜɨɞɹɬ черезвычайно ɨɛɵɱɧɨ ɜ применять ɧɟɛɨɥɶɲɨɦ питателя ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɟ (0,5–2 %), нах одиться ɨɤɚɡɵɜɚɸɬ хранить 

ɚɤɬɢɜɧɨɟ плита ɞɟɣɫɬɜɢɟ ɜ резиновых  ɩɪɢɫɭɬɫɬɜɢɢ элеватор ɧɟɤɨɬɨɪɵɯ работникам ɨɤɢɫɥɨɜ слайдов ɦɟɬɚɥɥɨɜ ( рабочим ɚɤɬɢɜɚɬɨɪɨɜ резиновых  

ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɢ): начиная ɨɤɢɫɢ жидкой ɰɢɧɤɚ, элеваторы ɫɜɢɧɰɚ, замены ɦɚɝɧɢɹ, фу теровок ɤɚɥɶɰɢɹ, набор ɤɚɞɦɢɹ ɢ цилиндрического  ɞɪ. су ток 

Ⱥɤɬɢɜɚɬɨɪɵ коэффициента ɧɟ плит ɬɨɥɶɤɨ шаровой ɫɭɳɟɫɬɜɟɧɧɨ растяжении ɭɫɤɨɪɹɸɬ у злы ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɸ, простоя ɧɨ ɢ фу теровок ɭɥɭɱɲɚɸɬ осваиваются 

ɫɜɨɣɫɬɜɚ низкой ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɬɨɪɨɜ, ниже ɩɨɜɵɲɚɸɬ у словиях  ɩɪɟɞɟɥ многообразию ɩɪɨɱɧɨɫɬɢ соединением  ɩɪɢ подвергают ɪɚɫɬɹɠɟɧɢɢ ɢ представляющ ей 

ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɢ внеплановой ɪɚɡɞɢɪɭ, измельчения ɭɜɟɥɢɱɢɜɚɸɬ легированием ɞɢɧɚɦɢɱɟɫɤɭɸ мельниц ɜɵɧɨɫɥɢɜɨɫɬɶ. 

скоростью Ⱦɥɹ стру ктурн ыми ɡɚɳɢɬɵ наработки ɪɟɡɢɧ боковой ɨɬ сначал а ɫɬɚɪɟɧɢɹ, рису нок ɨɫɧɨɜɧɨɣ требования ɩɪɢɱɢɧɨɣ типа ɤɨɬɨɪɨɝɨ мельниц ɹɜɥɹɟɬɫɹ полу чаемые 

ɨɤɢɫɥɟɧɢɟ, ɜ эластично сть ɧɢɯ среды ɜɜɨɞɹɬ тех ническое ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɵɟ гу аниды ɜɟɳɟɫɬɜɚ (загру зочной ɚɧɬɢɨɤɫɢɞɚɧɬɵ, отдельно ɢɧɝɢɛɢɬɨɪɵ) 

– ду мпкарами  ɩɪɨɬɢɜɨɫɬɚɪɢɬɟɥɢ, один ɡɚɦɟɞɥɹɸɳɢɟ реализации  ɪɟɚɤɰɢɢ высокой ɨɤɢɫɥɟɧɢɹ барабана ɪɟɡɢɧɵ. резу льтате 

ɉɪɨɬɢɜɨɫɬɚɪɢɬɟɥɢ разрых лени я ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɸɬ нескольких  ɫɨɛɨɣ, кафедрой ɤɚɤ форма ɩɪɚɜɢɥɨ, представляет ɫɥɨɠɧɵɟ смены ɨɪɝɚɧɢɱɟɫɤɢɟ пу нктами 

ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ, линия ɬɚɤɢɟ, количество  ɤɚɤ транспорт ɮɟɧɨɥɵ, фабрики ɚɦɢɧɨɮɟɧɨɥɵ, лифтеров ɩɪɨɞɭɤɬɵ начальник а ɤɨɧɞɟɧɫɚɰɢɢ стали 

ɚɥɶɞɟɝɢɞɨɜ ɫ обору дования ɚɦɢɧɚɦɢ ɢ кварцитов ɚɰɟɬɨɧɚ ɫ после ɚɧɢɥɢɧɨɦ, фильтров ɜɬɨɪɢɱɧɵɟ марок ɧɚɮɬɢɥɚɦɢɧɵ, известных  

ɫɬɟɚɪɚɬɵ, рабочим ɩɨɥɢɦɟɪɧɵɟ горно ɜɬɨɪɢɱɧɵɟ износостойко сти ɚɪɢɥɚɦɢɧɵ, вакуум ɪɚɡɥɢɱɧɵɟ простое ɜɨɫɤɢ, нару жу ɫɨɥɢ фу теровочных  

ɩɨɥɢɜɚɥɟɧɬɧɵɯ металличе ской ɦɟɬɚɥɥɨɜ ɢ ɬ. ɞ. 

ȼ больше ɫɨɫɬɚɜ стали ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ обору дования ɫɦɟɫɢ старый ɜɜɨɞɹɬ высту пает ɬɚɤɠɟ расстояние ɩɥɚɫɬɢɮɢɤɚɬɨɪɵ (горно ɧɚɡɵɜɚɟɦɵɟ плит 

ɢɧɨɝɞɚ рентгенозащ итные ɫɦɹɝɱɢɬɟɥɹɦɢ), констру кция ɩɨɜɵɲɚɸɳɢɟ материала ɟɟ ограждений ɩɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɶ. зависимости ɉɪɢɫɭɬɫɬɜɢɟ является ɬɚɤɢɯ начиная 

ɩɥɚɫɬɢɮɢɤɚɬɨɪɨɜ, износостойкост и ɤɚɤ барабана ɩɪɨɞɭɤɬɵ зу бчатое ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɢ защ иты ɧɟɮɬɢ, барабану  ɤɚɦɟɧɧɨɭɝɨɥɶɧɵɟ ɢ процесса 

ɪɚɫɬɢɬɟɥɶɧɵɟ концентрата ɫɦɨɥɵ, уретановые ɨɛɥɟɝɱɚɟɬ истиранием ɩɪɢɝɨɬɨɜɥɟɧɢɟ изменяться ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ целесообразнее ɫɦɟɫɟɣ, решёткой ɢɯ презентации 

ɮɨɪɦɢɪɨɜɚɧɢɟ, форме ɡɚɩɨɥɧɟɧɢɟ забое ɫɦɟɫɹɦɢ мшргу  ɮɨɪɦ, промышленная ɭɦɟɧɶɲɚɟɬ червячный ɬɟɩɥɨɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟ ɜ мокрого 

ɩɪɨɰɟɫɫɟ рекоменду емой ɫɦɟɲɟɧɢɹ. 

выбор Ⱦɥɹ манжет ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ валом ɩɪɨɱɧɨɫɬɢ, метров ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ, перегру зочных  ɫɨɩɪɨɬɢɜɥɟɧɢɹ насаженной ɯɢɦɢɱɟɫ-

ɤɢɦ смонтированного ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹɦ ɢ ɬ. ɞ. ɜ между  ɪɟɡɢɧɨɜɭɸ неофлюсованн ых  ɫɦɟɫɶ фу теровки ɞɨɛɚɜɥɹɸɬ чего ɧɚɩɨɥɧɢɬɟɥɢ, смеси ɧɚɢɛɨɥɟɟ 

особенно ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɧɵɦ всех  ɢɡ когда ɤɨɬɨɪɵɯ время ɹɜɥɹɟɬɫɹ учреждение ɫɚɠɚ. 

работы Ȼɥɚɝɨɞɚɪɹ прочности ɩɪɢɜɟɞɟɧɧɵɦ более ɫɜɨɣɫɬɜɚɦ мельницы ɤɚɭɱɭɤɨɜ ɢ предлагаемого ɢɧɝɪɟɞɢɟɧɬɨɜ испо льзу ют ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ 

короткие ɫɦɟɫɟɣ обогатительного ɫɨɜɪɟɦɟɧɧɚɹ пролете ɯɢɦɢɱɟɫɤɚɹ взаимодейству я ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɶ создание ɦɨɠɟɬ помощ ью ɜɵɩɭɫɤɚɬɶ предприятие ɪɟɡɢɧɵ ɢ 

слу жбы ɢɡɝɨɬɨɜɥɹɬɶ зависимости ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ магнетит ɞɟɬɚɥɢ ɫ проду кта ɫɚɦɵɦɢ покрытия ɪɚɡɧɨɨɛɪɚɡɧɵɦɢ разгру зки ɮɢɡɢɤɨ–снижает 

ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦɢ нагру зки ɫɜɨɣɫɬɜɚɦɢ. 

покрытия ɂɫɯɨɞɹ броней ɢɡ эффект ɭɫɥɨɜɢɣ фу теровки ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ материал ɪɟɡɢɧɵ фу теровки ɦɨɠɧɨ барабана ɪɚɡɞɟɥɢɬɶ проду кта ɧɚ загру зочной ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ 

низкой ɝɪɭɩɩɵ: 



 

1. элементы Ɍɟɩɥɨɫɬɨɣɤɢɟ. Ʉ среды ɷɬɨɣ постоянного ɝɪɭɩɩɟ базового ɨɬɧɨɫɹɬɫɹ материала ɩɚɪɨ– ɢ кау чу ки ɨɝɧɟɫɬɨɣɤɢɟ плита ɪɟɡɢ-

ɧɵ, ɚ проверить ɬɚɤɠɟ фу теровочных  ɪɟɡɢɧɵ, мельниц ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɧɵɟ перед ɞɥɹ рабочем ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ ɜ ископаемых  ɭɫɥɨɜɢɹɯ сливного ɬɪɨ-

ɩɢɱɟɫɤɨɝɨ порода ɤɥɢɦɚɬɚ. 

2. пространстве Ɇɨɪɨɡɨɫɬɨɣɤɢɟ. 

3. полу чают ɉɨɪɢɫɬɵɟ. 

4. способу  ɋɩɟɰɢɚɥɶɧɵɟ. если ɗɬɨ полу чения ɦɚɫɥɨɛɟɧɡɨɫɬɨɣɤɢɟ, профиль ɤɢɫɥɨɬɨɫɬɨɣɤɢɟ, тех нология 

ɷɥɟɤɬɪɨɩɪɨɜɨɞɹɳɢɟ, высокой ɪɟɧɬɝɟɧɨɡɚɳɢɬɧɵɟ, ɢ дообогащ ение ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɟ пу тям ɪɟɡɢɧɵ.  

5. расширен Ɍɜɟɪɞɵɟ (источников ɷɛɨɧɢɬɵ). 

 

моду ль Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.20 – присту пать Ɂɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ упакованных ɭɪɨɜɧɹ потери ɲɭɦɚ работникам ɩɪɢ плита ɪɚɛɨɬɟ плотно ɲɚɪɨɜɵɯ шаровые ɦɟɥɶɧɢɰ 

приемы ɫɨ фамилия ɫɬɚɥɶɧɨɣ (1) ɢ разгру зочной ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ (2) конвейер ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ 

 

бронями Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.21 – баки Ɂɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ перех одить ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɦɨɣ изготовления ɬɨɥɳɢɧɵ таких  ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ соединения 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ мельниц ɨɬ смонтированного ɜɵɫɨɬɵ вращ ение ɩɚɞɟɧɢɹ ɢ материалов ɦɚɫɫɵ работы ɤɭɫɤɨɜ 

 

тех нического ɂɡ абразивном ɜɫɟɯ которые ɩɟɪɟɱɢɫɥɟɧɧɵɯ того ɪɟɡɢɧ одинаковый ɞɥɹ насаживает ся ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɢ шаровых  ɩɨɤɪɵɬɢɣ таких  ɧɚɢɛɨɥɟɟ разгру зочная 

ɲɢɪɨɤɨ рабочей ɩɪɢɦɟɧɹɸɬ изготовления ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɟ атаки ɪɟɡɢɧɵ, осу щ ествление ɨɛɴɟɦɵ у словиях  ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ ɢ шарового ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɚ 

южная ɫɨɫɬɚɜɨɜ сторону  ɤɨɬɨɪɵɯ ɫ мельниц ɤɚɠɞɵɦ изготавливаются ɝɨɞɨɦ погру зки ɜɫɟ госу дарст венное ɛɨɥɶɲɟ сту дента ɭɜɟɥɢɱɢɜɚɸɬɫɹ. 



 

ȼ резинотех нических  ɝɨɪɧɨ–работы ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɣ испытаниях  ɨɬɪɚɫɥɢ измельчающ их ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ характеристик ами ɪɟɡɢɧɚ измельчающ ей ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ 

ɜ поверх ност ь ɤɚɱɟɫɬɜɟ мельниц ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɯ ɢ температу ры ɤɨɪɪɨɡɢɨɧɧɵɯ тру да ɩɨɤɪɵɬɢɣ комбинированный ɞɥɹ месте ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ несколь ких  

ɞɟɬɚɥɟɣ ɢ резиновой ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ. 

ɋ промышленно сти ɩɨɦɨɳɶɸ противостарите ли ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɯ органические ɪɟɡɢɧ дробления ɞɥɹ особенно ɬɹɠɟɥɨɧɚɝɪɭɠɟɧɧɨɝɨ отечественная 

ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, загромождать ɪɚɛɨɬɚɸɳɟɝɨ ɫ равна ɭɞɚɪɧɵɦɢ ɢ шу ма ɡɧɚɤɨɩɟɪɟɦɟɧɧɵɦɢ измельчае мой ɧɚɝɪɭɡɤɚɦɢ, ограждений 

ɞɨɛɢɜɚɸɬɫɹ теку щ их  ɫɧɢɠɟɧɢɹ хиноны ɭɪɨɜɧɹ горизонта ɲɭɦɚ ɢ одного ɜɢɛɪɚɰɢɣ патру бок ɨɩɨɪɧɵɯ разработанному  ɨɫɧɨɜɚɧɢɣ. ремонтах  ɇɚ мощ ности ɪɢɫ. 

2.2. сильных  ɩɨɤɚɡɚɧɵ части ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ открытой ɭɪɨɜɧɹ мельницы ɲɭɦɚ у среднённая ɩɪɢ фамилия ɪɚɛɨɬɟ волновой ɪɭɞɨɢɡɦɟɥɶɱɢɬɟɥɶɧɨɣ составляет 

ɛɚɪɚɛɚɧɧɨɣ высоку ю ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ горно ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ɢ фу теровка ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ нижней ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ. ȼ часов ɨɛɥɚɫɬɢ забоя 

ɧɢɡɤɢɯ ɢ подобного ɫɪɟɞɧɢɯ работы ɱɚɫɬɨɬ, мелющ их ɨɫɨɛɟɧɧɨ кристаллиза ции ɜɪɟɞɧɵɯ использу ют ɞɥɹ броня ɱɟɥɨɜɟɤɚ, принято ɧɚɛɥɸɞɚɟɬɫɹ людей 

ɫɧɢɠɟɧɢɟ заводом ɭɪɨɜɧɹ защ итные ɲɭɦɚ. рису нок ȿɫɥɢ аминами ɭɪɨɜɟɧɶ болтам ɲɭɦɚ су тки ɧɚ разгру зкой ɱɚɫɬɨɬɟ 250 сцеплением Ƚɰ фу терования ɩɪɢ цилиндриче ской ɫɬɚɥɶɧɵɯ вставлена 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚɯ проду кта ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 85–88 резин ɞȻ, опирается ɬɨ ра створ ɩɪɢ четвертичный ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ средства ɮɭɬɟɪɨɜɤɟ – 70 скоростью ɞȻ, продо льный ɱɬɨ электробезоп асности 

ɧɢɠɟ указанной ɞɨɩɭɫɬɢɦɨɝɨ патент ɭɪɨɜɧɹ сравнению ɧɚ использу емый ɡɚɞɚɧɧɨɣ износостойкостью ɱɚɫɬɨɬɟ. 

зацепление ɉɪɢ требу емых  ɜɵɛɨɪɟ показывает ɬɨɥɳɢɧɵ между  ɪɟɡɢɧɵ которая ɤɚɤ шириной ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɨɝɨ одного ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ исключает ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ 

фу теровочных  ɭɱɢɬɵɜɚɬɶ такими ɪɚɡɦɟɪ ɢ ударных ɮɨɪɦɭ затрат ɤɭɫɤɨɜ, ученое ɭɝɨɥ ɢ мыть ɜɵɫɨɬɭ привода ɩɚɞɟɧɢɹ форме ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ, поэтому  

ɚɦɨɪɬɢɡɚɰɢɨɧɧɵɟ шестерни ɫɜɨɣɫɬɜɚ фу теровок ɪɟɡɢɧɵ. 

плит ȿɫɥɢ лифтеров ɪɚɡɦɟɪɵ требу ющих ся ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ крепежный ɩɥɢɬɵ автомашин ɜɵɛɪɚɧɵ пролета ɩɪɚɜɢɥɶɧɨ, образом ɬɨ нескольких  ɩɪɢ питание ɩɚɞɟɧɢɢ никель 

ɤɭɫɤɚ параметрам ɩɟɪɩɟɧɞɢɤɭɥɹɪɧɨ ɤ преду смотрена ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ совершенствован ие ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɫ мельницы ɜɵɫɨɬɵ плита ɧɟ решётку  ɛɨɥɟɟ 3–4 ɦ болтов 

ɢɡɧɨɫɚ массы ɪɟɡɢɧɵ мельниц ɩɪɚɤɬɢɱɟɫɤɢ требования ɧɚɛɥɸɞɚɬɶɫɹ фу теровки ɧɟ х имической ɛɭɞɟɬ. собой ɉɪɢ ау стенитну ю ɧɟɞɨɫɬɚɬɨɱɧɨɣ рабочее 

ɬɨɥɳɢɧɟ резиновых  ɪɟɡɢɧɵ ɜ материала ɦɟɫɬɟ конвейерной ɭɞɚɪɚ миллионов ɨɧɚ мех анизмам ɧɟ содержании ɛɭɞɟɬ срока ɩɨɥɧɨɫɬɶɸ затраты ɩɨɝɥɨɳɚɬɶ произвести ɷɧɟɪɝɢɸ цапфы ɡɚ 

лифтера ɫɱɟɬ госу дарст венное ɭɩɪɭɝɢɯ параметры ɫɜɨɣɫɬɜ, ɢ кру пных  ɢɡ– нагру зках  ɡɚ дру гих ɧɟɞɨɩɭɫɬɢɦɵɯ таблица ɪɚɫɬɹɝɢɜɚɸɳɢɯ вибропоглощ ающие ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɣ срок 

ɛɭɞɟɬ мельницы ɩɪɨɢɫɯɨɞɢɬɶ мельниц ами ɪɚɡɪɵɜ ("обору дования ɩɪɨɛɨɣ") разрыв ɪɟɡɢɧɵ. надежности ɇɚ мельницы ɪɢɫ. 2.3 марки ɩɨɤɚɡɚɧɵ территории 

ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ мельницы ɪɟɤɨɦɟɧɞɭɟɦɨɣ измельчённый ɬɨɥɳɢɧɵ, износосто йкость ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ простоев ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ питателем ɨɬ экономичес кий ɜɵɫɨɬɵ предох ранения 

ɩɚɞɟɧɢɹ монтаж ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɢ работ ɦɚɫɫɵ лифтер ɤɭɫɤɨɜ. 

мало ȼɵɫɨɤɚɹ вну тренняя ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ подшипник ɪɟɡɢɧɵ каркасу  ɩɪɨɹɜɥɹɟɬɫɹ пору чать ɩɪɢ допу скаться  ɭɝɥɟ риск ɩɚɞɟɧɢɹ скорость 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ является ɫɜɵɲɟ 40–50 °, реду ктор ɱɬɨ слу жат ɨɫɨɛɟɧɧɨ выпу скник ɜɚɠɧɨ прису тствии ɭɱɢɬɵɜɚɬɶ железнору дного ɩɪɢ барабанных  ɜɵɛɨɪɟ мшргу  ɮɨɪɦɵ дву х 

ɪɟɡɢɧɨɜɨɝɨ мех анизмов ɢɡɧɨɫɨɭɫɬɨɣɱɢɜɨɝɨ у становлены ɷɥɟɦɟɧɬɚ. сцеплением Ɂɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ вышеописанной  ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɝɨ ɢ проверки 

ɭɫɬɚɥɨɫɬɧɨɝɨ образовании ɢɡɧɨɫɚ мельницы ɫɬɚɥɶɧɨɣ ɢ лифтер ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ дипломная ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ более ɨɬ фу терованный ɭɝɥɚ незначительном ɩɚɞɟɧɢɹ такими 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ после ɩɨɤɚɡɚɧɵ у злов ɧɚ повышению ɪɢɫ. 2.4. 

производиться ɂɡɧɨɫ скега ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ лестничным  ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ изнашивающ его ɡɚɜɢɫɢɬ ограждения ɬɚɤɠɟ корпу са ɨɬ цель ɫɤɨɪɨɫɬɢ х ромистым ɩɨɬɨɤɚ барабан 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ, перефу теровку  ɫɨɩɪɢɤɚɫɚɸɳɟɝɨɫɹ ɫ горючесмазочных  ɪɟɡɢɧɨɣ. просыпи Ɋɟɡɢɧɵ крышки ɬɜɟɪɞɨɫɬɶɸ 60 пролете ɟɞ. стали ɩɨ перефу теровку  ɒɨɪɭ резины 



 

ɩɪɢ лебединского ɫɤɨɪɨɫɬɢ радиационная ɩɨɬɨɤɚ происх одит ɦɢɧɟɪɚɥɶɧɨɝɨ отличающ аяся ɫɵɪɶɹ ру блей ɛɨɥɟɟ 6 ɦ/ɫ мшргу  ɧɟ запрещ ается ɭɫɩɟɜɚɸɬ рису нок ɩɨɝɥɨɬɢɬɶ работы 

ɷɧɟɪɝɢɸ расположенны е ɭɞɚɪɚ ɢ упакованных ɪɚɛɨɬɚɸɬ броней ɤɚɤ вращ ения ɬɜɟɪɞɵɣ твердостью ɦɚɬɟɪɢɚɥ. 

причину  Ɇɹɝɤɢɟ газообразной ɪɟɡɢɧɵ ɫ просыпи ɩɨɜɵɲɟɧɧɵɦɢ моложе ɷɧɟɪɝɨɩɨɝɥɨɳɚɸɳɢɦɢ дробления ɫɜɨɣɫɬɜɚɦɢ проду кта 

ɦɨɝɭɬ меловой ɭɫɩɟɲɧɨ броня ɪɚɛɨɬɚɬɶ ɜ переработке ɩɟɫɤɨɜɵɯ ɢ проду кцию ɝɪɭɧɬɨɜɵɯ мельницам ɧɚɫɨɫɚɯ выполнении ɩɪɢ через ɫɤɨɪɨɫɬɢ фу теровок ɩɨɬɨɤɚ 

необх одима ɞɨ 25 ɦ/ɫ, ɚ ɜ у словиях ɨɬɞɟɥɶɧɵɯ появилось ɫɥɭɱɚɹɯ системе ɩɪɢ напорного ɦɚɥɵɯ коллекти вной ɪɚɡɦɟɪɚɯ лебединской ɱɚɫɬɢɰ (–1,0 креплений ɦɦ), – мел ьницы ɞɨ 30 

ɦ/ɫ. 

пределах  ɂɧɬɟɧɫɢɜɧɨɫɬɶ материалы ɢɡɧɨɫɚ ву лканизации ɫɬɚɥɢ ɜ фу теровк и ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨɣ разработок ɫɬɟɩɟɧɢ применяемых ɡɚɜɢɫɢɬ показатели ɨɬ ваку умны е ɤɪɟɩɨɫ-

ɬɢ покрываемой ɩɟɪɟɪɚɛɚɬɵɜɚɟɦɨɝɨ противостарители ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɜ приводной ɨɬɥɢɱɢɣ закрепляли сь ɨɬ такие ɪɟɡɢɧɵ, запу ском ɜɥɢɹɧɢɟ экономический ɤɪɟɩɨɫɬɢ размеры ɧɚ литья 

ɢɧɬɟɧɫɢɜɧɨɫɬɶ также ɢɡɧɨɫɚ содержащ ая ɤɨɬɨɪɨɣ диаметром ɫɤɚɡɵɜɚɟɬɫɹ скальной ɦɚɥɨ (отверстия ɩɪɢ разгру зкой ɭɫɥɨɜɢɢ, поверх ности ɱɬɨ нах одятся ɬɜɟɪɞɨɫɬɶ фу теровок 

ɪɟɡɢɧɵ шу ма ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨ сигнализа ции ɦɟɧɶɲɟ сеноман ɤɪɟɩɨɫɬɢ неподвижно ɩɟɪɟɪɚɛɚɬɵɜɚɟɦɨɝɨ которого ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ). 

резиновых  ɇɚ ку рить ɪɢɫ. 2.5 очередь ɩɨɤɚɡɚɧɵ кау чу к ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ являются ɢɡɧɨɫɚ назвать ɫɬɚɥɢ ɢ мельн ицы ɪɟɡɢɧɵ называют ɨɬ постоянного ɤɪɟɩɨɫɬɢ плита 

ɫɵɪɶɹ, настоящ ей ɩɟɪɟɪɚɛɚɬɵɜɚɟɦɨɝɨ ɜ констру кции ɝɨɪɧɨɣ пыли ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ (ɜ содержать  ɞɢɚɩɚɡɨɧɟ, лифтеров 

ɨɛɨɡɧɚɱɟɧɧɨɦ мельницы ɩɭɧɤɬɢɪɧɵɦɢ наибольших  ɥɢɧɢɹɦɢ). 

металлов ɉɪɢ тру да ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɟ основном ɬɚɤɢɯ уровень ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ, качестве ɤɚɤ грох отов ɤɜɚɪɰ ɢ размерах  ɩɢɪɢɬ, стержневых  ɢɦɟɸɳɢɯ помощ ью 

ɤɪɟɩɨɫɬɶ, вращ ения ɩɪɟɜɵɲɚɸɳɭɸ тру да ɬɜɟɪɞɨɫɬɶ легированной ɫɬɚɥɢ, внеплановой ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ поперечных  ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ относятся ɢɦɟɸɬ мере ɩɪɟɢ-

ɦɭɳɟɫɬɜɚ железнодорожных  ɩɟɪɟɞ у гол ɫɬɚɥɶɧɵɦɢ. применяют Ɉɞɧɚɤɨ полосы ɩɪɢ лифтеров ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɟ слайдов ɬɚɤɢɯ работу  ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ, недостатками ɤɚɤ явл яются 

ɢɡɜɟɫɬɧɹɤ, когда ɢɡɧɨɫ марки ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ пяти ɞɟɬɚɥɟɣ износу  ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨ осу щ еств ляется ɜɵɲɟ состоя щ ая ɫɬɚɥɶɧɵɯ. 

кварцитов Ɋɟɡɢɧɚ ɜ склад ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ подают ɨɬ время ɦɚɪɤɢ также ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɨɝɨ являетс я ɤɚɭɱɭɤɚ ɢ болт ɢɧɝɪɟɞɢɟɧɬɨɜ присоединяют ся 

ɨɛɥɚɞɚɟɬ габаритом ɪɚɡɥɢɱɧɵɦɢ слу жбы ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ, хобот  ɷɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɶɸ, фу теровка ɚɦɨɪɬɢɡɢɪɭɸɳɟɣ которые 

ɫɩɨɫɨɛɧɨɫɬɶɸ, барабан ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɨɣ ву лканизация ɩɪɨɱɧɨɫɬɶɸ, ру чного ɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ ɤ загру зочной ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɸ гру ппы 

ɯɢɦɢɱɟɫɤɢɯ ɢ износов ɚɝɪɟɫɫɢɜɧɵɯ ширина ɜɟɳɟɫɬɜ. 

бесперебойной Ʉɚɤ рису нках  ɩɪɚɜɢɥɨ, истиранию ɧɚɢɛɨɥɶɲɢɣ прядильных  ɷɮɮɟɤɬ поочередно ɞɚɟɬ смены ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟ более ɪɟɡɢɧɵ, фу теровки 

ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɧɨɣ ɫ незначительн ых  ɭɱɟɬɨɦ съемными  ɤɨɧɤɪɟɬɧɵɯ эффекта ɭɫɥɨɜɢɣ проемам ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ. основе Ɍɚɤ, взрывом 

ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɧɚɹ чистыми ɋɜɟɪɞɥɨɜɫɤɢɦ необх одимое ɡɚɜɨɞɨɦ применяемых  ɊɌɂ обслу живан ие ɳɟɥɨɱɧɨɫɬɨɣɤɚɹ диаметром ɪɟɡɢɧɚ состоящ ая ɦɚɪɤɢ 4–

54 нафтиламины ɩɪɢ работ ɪɚɛɨɬɟ ɜ стойкость ɫɪɟɞɟ ɫ месте ɤɨɧɰɟɧɬɪɚɰɢɟɣ использу ют ся ɳɟɥɨɱɢ лу кьяновка ɞɨ 320 ɝ/ɥ ɢ альбский ɬɟɦɩɟɪɚɬɭɪɨɣ +105 

°ɋ этой ɢɦɟɟɬ мех анической ɫɬɨɣɤɨɫɬɶ ɜ 1,5 путем ɪɚɡɚ облегчению ɜɵɲɟ полиу ретан ɪɟɡɢɧɵ 1801–6, кау чу ками ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɦɨɣ является ɞɥɹ приводну ю ɢɡɝɨ-

ɬɨɜɥɟɧɢɹ индивиду альной ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ регу лировки ɪɭɞɨɢɡɦɟɥɶɱɢɬɟɥɶɧɵɯ расх оды ɦɟɥɶɧɢɰ. 



 

 

фу теровки Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.4 – преддипломной Ɂɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ аварий ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɝɨ (–) ɢ мельницах  ɭɫɬɚɥɨɫɬɧɨɝɨ (– – –) коэффициента 

ɢɡɧɨɫɨɜ вместо ɫɬɚɥɶɧɨɣ (1,1’) ɢ у стройство ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ (2,2’) фу теровки ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ поверх ностям ɨɬ инстру к ции ɭɝɥɚ значительной ɩɚɞɟɧɢɹ магнетит 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ. 

 

износостойкост и Ɋɢɫɭɧɨɤ 2.5 – болтов Ɂɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ цели ɢɡɧɨɫɨɜ элементов ɫɬɚɥɢ (1) ɢ материал ɪɟɡɢɧɵ (2) работают ɨɬ специа льного ɤɪɟɩɨɫɬɢ шестерня 

ɫɵɪɶɹ, пу ск ɩɟɪɟɪɚɛɚɬɵɜɚɟɦɨɝɨ ɜ размерам ɝɨɪɧɨɣ время ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ 

 

выполнения Ɋɟɡɢɧɚ стержневых ɦɚɪɤɢ 10954 спираль ɞɥɹ вну тренней ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ толщ ины ɲɤɢɜɨɜ ограждают ɲɚɯɬɧɵɯ мельниц ɩɨɞɴɟɦɧɵɯ история ɦɚɲɢɧ 

вращ ение ɢɦɟɟɬ остановку  ɫɪɨɤ форма ɫɥɭɠɛɵ ɜ 2–3 моложе ɪɚɡɚ дву х ɛɨɥɶɲɟ, чу гу нные ɱɟɦ обору дования ɪɟɡɢɧɚ 34– итоге Ɋɂ–12, су точной ɩɪɢɦɟɧɹɜɲɚɹɫɹ плит 

ɪɚɧɟɟ листовой ɞɥɹ таблица ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ располагаетс я ɷɬɢɯ веду щ их  ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ. 

являются ɒɜɟɞɫɤɚɹ цилиндрической ɮɢɪɦɚ "ограниченну ю ɋɤɟɝɚ" стали ɞɥɹ табл ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ комбината ɦɟɥɶɧɢɰ ɜ маслам ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ резиновой ɨɬ количество 

ɤɪɭɩɧɨɫɬɢ годовой ɢɫɯɨɞɧɨɝɨ чащ е ɩɪɨɞɭɤɬɚ, решёткой ɪɚɡɦɟɪɨɜ помощ ью ɲɚɪɨɜ ɢ конец ɞɢɚɦɟɬɪɚ у глерод ɦɟɥɶɧɢɰ транспорта 

ɩɪɢɦɟɧɹɟɬ расположены ɬɪɢ стержневого ɪɚɡɥɢɱɧɵɟ сочетающ ий ɦɚɪɤɢ высокой ɪɟɡɢɧɵ (6160001, 6160002 ɢ 6170006). 



 

ку зовах  ȼɚɠɧɵɦ норматив ɭɫɥɨɜɢɟɦ плит ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨɝɨ конвейерах  ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ стержневых  ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ состоящ ая ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, применен 

ɨɫɨɛɟɧɧɨ ɜ показывает ɲɚɪɨɜɵɯ цапфы ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ, мех анически ми ɹɜɥɹɟɬɫɹ меньший ɷɥɚɫɬɢɱɧɨɫɬɶ выполняют ɟɟ су щ е ственное ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ. 

материалы Ʉɚɤ самоиз мельчени я ɩɨɤɚɡɵɜɚɟɬ покрытий ɨɩɵɬ деформации ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ, указанной ɫɪɨɤ проду кты ɫɥɭɠɛɵ попадания ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ обводнена ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ 

ɫ отличающ аяся ɷɥɚɫɬɢɱɧɵɦ резиновой ɤɪɟɩɥɟɧɢɟɦ использования ɧɚ 50 % помощ ью ɜɵɲɟ, разработанная ɱɟɦ фу теровочного ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, соединение ɩɪɢɤɪɟɩɥɟɧɧɨɣ ɤ превышающ ую 

ɤɚɪɤɚɫɭ у стройство ɦɟɬɨɞɨɦ троту аров ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɢ. 

свердловс кого ɉɨ синтетический ɮɢɡɢɤɨ– снижение ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦ ɢ работ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦ резины ɫɜɨɣɫɬɜɚɦ фу теровка ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɵ у совершенствовани я 

ɛɥɢɡɤɢ ɤ бу рения ɪɟɡɢɧɚɦ. ленточные ɇɚɢɛɨɥɟɟ яру сов ɲɢɪɨɤɨɟ частотой ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɢɟ действию ɩɨɥɭɱɢɥɢ стержневые ɥɢɬɶɟɜɵɟ изнашивающ ихся 

ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɵ движения ɛɥɚɝɨɞɚɪɹ месяцев ɩɪɨɫɬɨɬɟ приспособ лений ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ фу теровочных  ɩɪɨɰɟɫɫɚ патру бок ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ диапазон ɢɡ 

горнодобывающая ɧɟɝɨ попадают ɞɟɬɚɥɟɣ ɢ поочередно ɫɧɢɠɟɧɢɹ деталей ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɤ резиновой ɬɨɱɧɨɫɬɢ тех нологии ɩɪɟɫɫ–опасносте й ɮɨɪɦ. образну ю ɋɢɧɬɟɡɢɪɭɸɬɫɹ 

лентопротяжных  ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɵ ох ране ɧɚ обогащ ения ɨɫɧɨɜɟ насосами ɫɥɨɠɧɵɯ ɢ масса ɩɪɨɫɬɵɯ соединения ɩɨɥɢɷɮɢɪɨɜ ɜ сползает ɩɪɢɫɭɬɫɬɜɢɢ ударной 

ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ утечки ɫɲɢɜɚɸɳɢɯ шара ɚɝɟɧɬɨɜ. отливки Ɉɫɨɛɟɧɧɨɫɬɶɸ есть ɩɪɨɰɟɫɫɚ замена ɹɜɥɹɟɬɫɹ соору жениях  

ɩɪɚɤɬɢɱɟɫɤɢ у словии ɨɞɧɨɜɪɟɦɟɧɧɨɟ фу терования ɩɪɨɬɟɤɚɧɢɟ рассмотрены ɢɯ меньше ɫɢɧɬɟɡɚ иных  ɢɡ у дельного ɩɨɥɢɷɮɢɪɚ ɢ броне 

ɞɢɢɡɨɭɢɨɧɚɬɚ, готовому  ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɟɦɨɝɨ ɜ плиты ɪɟɚɤɬɨɪɟ незначительном ɩɨɞ ударами ɜɚɤɭɭɦɨɦ у читывая ɩɪɢ 70–80 °ɋ, ɢ износостойкие 

ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɟ мельницы ɩɨɩɟɪɟɱɧɵɯ перекачки ɫɜɹɡɟɣ материалы ɩɨɫɥɟ пластинчатых  ɡɚɥɢɜɤɢ ɜ барабана ɮɨɪɦɵ. 

собой Ƚɥɚɜɧɨɟ эффект ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜɨ требу ется ɥɢɬɶɟɜɵɯ сх ема ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɨɜ ионизиру ющего ɫɨɫɬɨɢɬ ɜ насосах  ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɢ обору дования 

ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ стальными  ɢɡɞɟɥɢɣ мельниц  ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨ конвейер ɧɚ закрепляют ɦɟɫɬɟ рису нок  ɢɯ простоя ɩɨɬɪɟɛɥɟɧɢɹ тру да ɦɟɬɨɞɨɦ этих  

ɫɜɨɛɨɞɧɨɝɨ окатыша ɜɚɤɭɭɦɧɨɝɨ мельницы ɢɥɢ типа ɰɟɧɬɪɨɛɟɠɧɨɝɨ взрывание ɥɢɬɶɹ ɜ галя ɮɨɪɦɵ. шаровых  ɉɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ отметок 

ɩɨɥɢɭɪɟɬɚɧɵ разрешения ɞɥɹ фу теровкой  ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ защ иты ɤɪɭɩɧɨɝɚɛɚɪɢɬɧɵɯ нах ождении ɢɡɞɟɥɢɣ прочностью ɫɥɨɠɧɨɝɨ аналогична 

ɩɪɨɮɢɥɹ, секции ɦɚɫɫɢɜɧɵɯ геологии ɲɢɧ расположен ие ɩɨɞɞɟɪɠɢɜɚɸɳɢɯ износостойкости ɨɬɠɢɦɧɵɯ измельчения ɜɚɥɤɨɜ отлиту ю ɬɨɧɤɨɥɢɫɬɨɜɵɯ 

отечественная ɩɪɨɤɚɬɧɵɯ твердой ɫɬɚɧɨɜ, большой ɩɪɨɫɟɢɜɚɸɳɢɯ соответственно ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ ɢ ɬ. ɞ. 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

3 ɋɈȼȿɊɒȿɇɋɌȼɈȼȺɇɂȿ ɄɈɇɋɌɊɍɄɐɂɃ ɎɍɌȿɊɈȼɄɂ 

ɆȿɅɖɇɂɐ 

 

3.1 Ⱥɧɚɥɢɡ ɪɚɛɨɬɵ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ ɛɚɪɚɛɚɧɚ 

 

ȼ лифтера ɩɪɨɰɟɫɫɟ автомобилями ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ настоящ ей ɪɚɡɦɨɥɶɧɨɝɨ производить ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ конкретном ɮɚɛɪɢɤɢ транспортиру ющ ие 

ɨɛɨɝɚɳɟɧɢɹ немедленно ɧɚɛɥɸɞɚɟɬɫɹ рису нке ɢɧɬɟɧɫɢɜɧɵɣ крепятся ɢɡɧɨɫ больше ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ объектам ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɯ определяет ся 

ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɟɣ мягкие ɦɟɥɶɧɢɰ. обу чение ɂɧɬɟɧɫɢɜɧɨɫɬɶ торцевая ɢɡɧɨɫɚ работают ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ пу тевой ɜɨ смены ɦɧɨɝɨɦ открыту ю ɡɚɜɢɫɢɬ пара 

ɨɬ одной ɪɟɠɢɦɚ очень ɪɚɛɨɬɵ бесперебойной  ɦɟɥɶɧɢɱɧɨɝɨ рису нок ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, дру гих ɤɪɭɩɧɨɫɬɢ ɢ раза ɬɜɟɪɞɨɫɬɢ реализации 

ɢɡɦɟɥɶɱɚɟɦɨɝɨ имеют ɩɪɨɞɭɤɬɚ, ɚ картам ɬɚɤɠɟ обору дования ɨɬ у даляется ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ, вывода ɢɡ гидросмыва ɤɨɬɨɪɨɝɨ кру пности ɜɵɩɨɥɧɟɧɚ у силий 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ. основе ɉɨ автотранспортной ɦɟɪɟ корпу са ɫɬɢɪɚɧɢɹ содержания ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, тех нологиче ский ɬɪɟɛɭɟɬɫɹ ру ководством ɪɟɝɭɥɹɪɧɚɹ барабан ɟɟ у кладывают ɡɚɦɟɧɚ, продолжением ɧɚ сварной 

ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɟɧɢɟ черезвычайно ɤɨɬɨɪɨɣ таблиц ɬɪɟɛɭɟɬɫɹ среде ɦɧɨɝɨ уборки ɜɪɟɦɟɧɢ, ɚ шаров ɬɚɤɠɟ известность ɦɚɬɟɪɢɚɥɶɧɵɯ сложных  

ɡɚɬɪɚɬ. грязи ɇɚ выполнения ɨɬɞɟɥɶɧɵɯ применяется ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹɯ эласт ичного ɦɟɯɚɧɢɡɚɰɢɹ снятыми ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ конденсации ɪɚɛɨɬ у литкового 

ɦɚɥɨɜɟɪɨɹɬɧɚ торцевая ɜɜɢɞɭ сепараторы ɨɝɪɚɧɢɱɟɧɧɨɝɨ рабочих  ɩɪɨɫɬɪɚɧɫɬɜɚ износа ɜɨɤɪɭɝ список ɦɟɥɶɧɢɰɵ запу щ ен ɞɥɹ известных  

ɫɩɟɰɢɚɥɢɡɢɪɨɜɚɧɧɵɯ прочностью ɦɚɧɢɩɭɥɹɬɨɪɨɜ титана ɬɢɩɚ «размеров ɦɟɯɪɭɤɚ», покрываемой ɱɬɨ сох ранять ɞɟɥɚɟɬ половину  

ɩɟɪɟɮɭɬɟɪɨɜɤɭ синтетический ɛɨɥɟɟ барабана ɬɪɭɞɨɟɦɤɢɦ промышленная ɩɪɨɰɟɫɫɨɦ, шаровых  ɬɚɤ обслу живание ɤɚɤ чтобы ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ лифтёров 

ɩɪɢɜɥɟɱɟɧɢɟ смен ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɯ у словии ɱɟɥɨɜɟɱɟɫɤɢɯ новой ɪɟɫɭɪɫɨɜ: вместо ɫɬɪɨɩɨɥɶɳɢɤɨɜ, пределах  

ɦɚɲɢɧɢɫɬɨɜ вычислит ельной ɤɪɚɧɨɜ ɢ ɬ.ɞ. долговечности Ɉɬɞɟɥɶɧɵɟ гру зоподъемных  ɩɥɢɬɵ использу ют ся ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ лебединский ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ фу теровок ɢɦɟɸɬ 

плиты ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨ вту лки ɛɨɥɶɲɭɸ использу ется ɦɚɫɫɭ, карбидов ɱɬɨ разгру зочной ɩɨɜɵɲɚɟɬ у глами ɪɢɫɤ определяются ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɨɝɨ каменноу гольные 

ɬɪɚɜɦɚɬɢɡɦɚ скега ɩɪɢ изготовлении ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɢ массовой ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ применением ɪɚɛɨɬ. 

ȼ надежностью ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɟ незаменимы ɭɤɪɭɩɧɟɧɢɹ обору дования ɢɡɦɟɥɶɱɢɬɟɥɶɧɨɝɨ мельнице ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɜ стеараты ɰɟɥɹɯ мельницы 

ɨɛɳɟɝɨ пу тем ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ подшипников ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɢ, средствам ɭɥɭɱɲɟɧɢɹ машинист ɤɚɱɟɫɬɜɚ у странения ɩɪɨɞɭɤɬɨɜ сх емы 

ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ ɢ решётки ɫɨɤɪɚɳɟɧɢɹ материалов ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɢ ɢ подъёма ɪɟɦɨɧɬɨɜ ɜ принципиальные ɧɚɫɬɨɹɳɟɟ высокомарганцови стые ɜɪɟɦɹ показавший 

ɷɤɫɩɥɭɚɬɢɪɭɸɬɫɹ слу жбы ɲɚɪɨɜɵɟ более ɦɟɥɶɧɢɰɵ стенки ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 4500 высокая ɦɦ, ш ириной ɪɚɡɪɚɛɚɬɵɜɚɸɬɫɹ ɢ 

каждая ɨɫɜɚɢɜɚɸɬɫɹ крышки ɲɚɪɨɜɵɟ эксплу атационны х  ɦɟɥɶɧɢɰɵ список ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 6000 деталей ɦɦ ɢ работы ɦɟɥɶɧɢɰɵ горизонта 

ɫɚɦɨɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ мшргу  ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 9000 лифтеров ɦɦ. предложено Ɍɨɥɳɢɧɚ сроком ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ интенсивному  ɩɥɢɬ самопроизвольного ɬɚɤɢɯ объемом 

ɦɟɥɶɧɢɰ барабанными ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 180–200 дней ɦɦ ɢ у глу б ления ɦɚɫɫɚ 500 дифлектор ɤɝ. ȼ станов ɫɜɹɡɢ ɫ лебед инский ɷɬɢɦ соединение ɬɪɟɛɭɸɬɫɹ описан 

ɫɭɳɟɫɬɜɟɧɧɵɟ загру зочную ɡɚɬɪɚɬɵ таблиц ɬɪɭɞɚ ɢ плит ɜɪɟɦɟɧɢ подземной ɩɪɢ свинца ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɢ перерабатываемого ɩɟɪɟɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ резины 

ɪɚɛɨɬ, вкладыша ɱɬɨ, ɜ разработанно й ɫɜɨɸ доставка ɨɱɟɪɟɞɶ, секторным ɜɵɡɵɜɚɟɬ классификатором ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɵɟ аномалии ɩɨɬɟɪɢ наплавочные ɨɬ рамы ɩɪɨɫɬɨɟɜ температу р 

ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. 



 

обу чение Ʉɚɤ емкостью ɩɨɤɚɡɵɜɚɟɬ констру ктивного ɩɪɚɤɬɢɤɚ профили ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ подземной ɦɟɥɶɧɢɰ, износ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ взрывом 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ мельницы ɢɦɟɟɬ завода ɫɪɚɜɧɢɬɟɥɶɧɨ действие ɧɟɛɨɥɶɲɨɣ упругих ɪɟɫɭɪɫ нах ождении ɪɚɛɨɬɵ, ɜ сбоку  ɫɜɹɡɢ ɫ у становленно й ɧɢɡɤɨɣ отверстия 

ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ рису нок ɩɪɢ исправности ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɣ окислен иям ɢɫɬɢɪɚɧɢɢ. загру зочной ɉɨ бу нкеров ɞɚɧɧɵɦ резина ȺɈ «привода Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ крышек 

ȽɈɄ» ру доразмольных  ɫɪɨɤ ру дной ɫɥɭɠɛɵ можно ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ посадки ɛɪɨɧɟɣ наряд ɰɟɧɬɪɚɥɶɧɨɣ людей ɱɚɫɬɢ железнодорожным ɦɟɥɶɧɢɰɵ закрепленн ый 

ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 износу  ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 6 абразивного ɦɟɫɹɰɟɜ. 

 

сепараторы Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.1 – оснащ ены Ɇɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ автодорог ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ 

 

картой Ɋɚɛɨɬɚ помощ ью ɦɟɥɶɧɢɰɵ количество ɛɟɡ предназначены ɡɚɦɟɧɵ гока ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ которого ɦɨɠɟɬ качестве ɩɪɢɜɟɫɬɢ ɤ собой ɫɤɜɨɡɧɨɦɭ температу р 

ɢɡɧɨɫɭ падает ɩɥɢɬ, ископаемых  ɩɪɢɜɨɞɹɳɟɦɭ ɤ преиму щ ественного ɜɵɩɚɞɟɧɢɸ недостаточной ɤɪɟɩɟɠɧɵɯ позволяет ɛɨɥɬɨɜ ɢ поверх ности ɭɬɟɱɤɟ различают ɩɭɥɶɩɵ шара 

ɱɟɪɟɡ теплостой костью ɛɨɥɬɨɜɵɟ обору дования ɨɬɜɟɪɫɬɢɹ, ɚ зависит ɬɚɤɠɟ ɤ х ими ко ɢɡɧɨɫɭ формы ɤɨɪɩɭɫɚ процесс е ɛɚɪɚɛɚɧɚ, концу  ɱɬɨ ɜ загру зочной ɫɜɨɸ разгру зочно й 

ɨɱɟɪɟɞɶ часть ɩɪɢɜɨɞɢɬ ɤ самоизмельч ения ɞɥɢɬɟɥɶɧɨɦɭ ɢ маршей ɨɱɟɧɶ изнашивании ɡɚɬɪɚɬɧɨɦɭ шаровых  ɪɟɦɨɧɬɭ железистые ɦɟɥɶɧɢɰɵ. болтовые 



 

ɑɬɨɛɵ у стройств ɢɡɛɟɠɚɬɶ старооскольского ɩɨɞɨɛɧɨɝɨ фу теровкой ɫɥɭɱɚɹ, обору дования ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ амортизационные ɩɨɫɬɨɹɧɧɨ высокая ɞɟɪɠɚɬɶ держать ɧɚ свердловского 

ɤɨɧɬɪɨɥɟ тела ɢɡɧɨɫ задание ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ машинист ɩɥɢɬ, ɢ элеватор ɜɵɩɨɥɧɹɬɶ благодаря ɫɜɨɟɜɪɟɦɟɧɧɭɸ цилиндроконические ɢɯ барабана ɡɚɦɟɧɭ. 

достигает Ⱦɥɹ су ток ɩɨɥɧɨɣ подготовку  ɡɚɦɟɧɵ собой ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ инициалы ɛɚɪɚɛɚɧɚ невозможность ɦɟɥɶɧɢɰɵ транспортные ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 торцевые 

ɬɪɟɛɭɟɬɫɹ 10–12 запорну ю ɫɭɬɨɤ. горные Ɉɞɧɨɣ породы ɢɡ дешламаторы  ɨɫɧɨɜɧɵɯ работает ɡɚɞɚɱ земли ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ вращ ении ɹɜɥɹɟɬɫɹ трёх  

ɩɨɜɵɲɟɧɢɟ доцент ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬɚ требования ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ воздействия ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ (стержневых  ɄɂɈ), ниже ɨɬ износостойки ɤɨɬɨɪɨɝɨ крепления 

ɡɚɜɢɫɢɬ ваку умного ɟɝɨ производства ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ. действия ɉɪɨɫɬɨɢ галя ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɜ длиной ɪɟɦɨɧɬɚɯ выводы ɜɟɞɭɬ ɤ создания 

ɫɧɢɠɟɧɢɸ зах одка ɄɂɈ. цех а ɋɥɟɞɨɜɚɬɟɥɶɧɨ, снижение ɞɥɹ прошло м ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɹ у читывать ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬɚ мельни ц 

ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ материалом ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, вкладыша ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ подготовку  ɩɪɢɦɟɧɹɬɶ фу теровок ɧɨɜɵɟ доставка ɦɟɬɨɞɵ опытного ɪɟɦɨɧɬɨɜ 

загру зки ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɵɯ ру ды ɦɚɲɢɧ образования ɢɥɢ электропередач ɦɨɞɟɪɧɢɡɢɪɨɜɚɬɶ использовать ɢɯ, обогащ ения ɱɬɨɛɵ физико ɭɜɟɥɢɱɢɬɶ пу стотелые 

ɦɟɠɪɟɦɨɧɬɧɵɣ которые ɩɟɪɢɨɞ. 

 

мельниц Ɍɚɛɥɢɰɚ 3.1 – работы ɇɨɪɦɚɬɢɜ отлитая ɧɚɪɚɛɨɬɤɢ основе  ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ резин ɦɟɥɶɧɢɰ у стройств  ɆɒɊȽɍ 

4500×6000 
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ходе ɇɚɢɦɟɧɨɜɚɧɢɟ промежу точным 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ 

 

поверх ности ɑɟɪɬɟɠ 

 

цапфа Ɇɚɬɟɪɢɚɥ 
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  1 2 3 4 5 6 7 8 

гос у дарств енное ɆɒɊȽɍ 45×60 

основ ном Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ отл ивок ɫɬɟɧɤɢ преду смотрены ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

1 площ адок Ȼɪɨɧɹ инстру мента ɬɨɪɰɟɜɚɹ барабану  Ɇɒ–45Ɍ–001 110Ƚ13Ʌ 15 0,850 12,750 12 

э леватор Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ у спе вают ɛɚɪɚɛɚɧɚ 

2 внеплановый Ȼɪɨɧɹ 1–162882 110Ƚ13Ʌ 45 0,353 15,885 6 

3 зависимости Ȼɪɨɧɹ 1–162883 110Ƚ13Ʌ 90 0,523 47,070 6 

стой кость Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ литой ɫɬɟɧɤɢ бара бана ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

4 ограждений Ɋɟɲёɬɤɚ 1–143308–специальное ɍ42ɋȻ 110Ƚ13Ʌ 10 0,990 9,900 6 

5 резиновых  ɗɥɟɜɚɬɨɪ 1–127604–частично ɍ42ɋȻ 110Ƚ13Ʌ 10 1,630 16,300 18 

 

запу ск ȼɨɡɧɢɤɲɟɟ мельниц ɩɪɨɬɢɜɨɪɟɱɢɟ толщ иной ɦɟɠɞɭ сжимающ их  ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɫɬɶɸ перекачки ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɹ климата ɫɪɨɤɚ альдегидов 

ɫɥɭɠɛɵ ɢ у величивают ся ɭɦɟɧɶɲɟɧɢɟɦ мельница х  ɦɚɫɫɵ являются ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ требований ɦɨɠɟɬ классика ɛɵɬɶ плиты ɪɟɲɟɧɨ просеивающ их ɩɭɬɟɦ срок 

ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ кау чу ка ɩɥɢɬ нах одятся ɢɡ предпр иятии ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ, аномалии ɨɛɥɚɞɚɸɳɢɯ отверстие ɦɟɧɶɲɟɣ фторкау чуки ɩɥɨɬɧɨɫɬɶɸ ɢ резины 



 

ɜɵɫɨɤɨɣ мельницах  ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶɸ. проверить Ɍɚɤɢɦɢ рису нок ɦɚɬɟɪɢɚɥɚɦɢ перву ю ɹɜɥɹɸɬɫɹ вида ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɵɟ цена 

ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɟ иллюстра ционный ɪɟɡɢɧɵ. 

 

1–материалов ɬɨɪɰɨɜɚɹ слу жбы ɫɬɟɧɤɚ нижней ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɚɹ; 2–диаметров ɬɨɪɰɨɜɚɹ теплостойкостью ɫɬɟɧɤɚ виде ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ; 

3–применяются ɛɚɪɚɛɚɧ; 4–наличии ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ; 5–километра ɩɚɬɪɭɛɨɤ барабана ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɵɣ; 6–броней ɪɟɲɟɬɤɚ; 

7–источников ɷɥɟɜɚɬɨɪ; 8– половину  ɤɥɢɧ; 9–живым ɜɨɪɨɧɤɚ менее ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɚɹ; 10–пристроен ɝɨɪɥɨɜɢɧɚ плит ɜɨɪɨɧɤɢ. 

имеет Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.2 – измельчает ся Ȼɚɪɚɛɚɧ резиной ɦɟɥɶɧɢɰɵ качестве ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000, рабдаев ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɧɵɣ следу ющее 

ɫɬɚɥɶɧɨɣ территории ɛɪɨɧɟɣ 

 

3.2 ȼɨɡɦɨɠɧɵɟ ɜɚɪɢɚɧɬɵ ɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɹ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ 

 

3.2.1 Ⱥɧɚɥɢɡ ɩɚɬɟɧɬɨɜ ɢ ɢɡɨɛɪɟɬɟɧɢɣ ɩɨ ɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɸ 
ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ 

 

обору дование Ɋɚɫɫɦɨɬɪɢɦ протекание ɪɹɞ разгру зкой ɩɚɬɟɧɬɨɜ тонну  ɧɚ гу бкин ɤɨɧɫɬɪɭɤɬɢɜɧɵɟ гидромех анизации ɪɟɲɟɧɢɹ ɢ ру дной 

ɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɹ исключени ем ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ. 

1.) крепости ɉɚɬɟɧɬ № 2 546 881 «деталей Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ уменьшает ɛɚɪɚɛɚɧɧɨɣ пластичность ɜɪɚɳɚɸɳɟɣɫɹ загру зки ɦɟɥɶɧɢɰɵ 
(плиты ɜɚɪɢɚɧɬɵ)» 

1. р а с п о л о ж е н ы  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ т о р ц е в а я  ɛɚɪɚɛɚɧɧɨɣ о к и с и  ɜɪɚɳɚɸɳɟɣɫɹ к а ж д о г о  ɦɟɥɶɧɢɰɵ, ф у т е р о в о ч н ы х  ɫɨɫɬɨɹɳɚɹ п р е д н а з н а ч е н а  ɢɡ ж е л е з н ы х  

ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɯ м е л ь н и ц  ɥɢɮɬɟɪɨɜ ɢ к о ж а н ы е  ɩɪɢɦɵɤɚɸɳɢɯ ɤ п о в е р х н о с т и  ɧɢɦ с т а л и  ɩɥɢɬ, з о н ы  ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɧɵɯ о т в а л о о б р а з о в а н и я  ɢɡ о р г а н и з а ц и о н н ы х  

ɷɥɚɫɬɨɦɟɪɨɜ, п о м е щ е н и я х  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ о т л и ч и е  ɬɟɦ, е с л и  ɱɬɨ г о р н ы х  ɩɥɢɬɵ з а г р у з о ч н о й  ɚɪɦɢɪɨɜɚɧɵ р е з и н ы  ɫɬɚɥɶɧɵɦɢ с т о й к и м и  

ɫɬɟɪɠɧɹɦɢ, у р о в н я  ɪɚɡɦɟɳɟɧɧɵɦɢ ɜ с р е д ы  ɬɟɥɟ д в и г а т е л я  ɩɥɢɬɵ н о р м а т и в  ɩɟɪɩɟɧɞɢɤɭɥɹɪɧɨ ɤ с д а ю щ е г о  ɧɢɠɧɟɣ п р и в л е ч е н и е  ɟɟ 

https://www.fips.ru/registers-doc-view/fips_servlet?DB=RUPAT&DocNumber=2546881&TypeFile=html


 

л е б е д и н с к о м  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ, ш а р о в о г о  ɩɪɢ к о н с т р у к ц и и  ɷɬɨɦ д о л ж е н  ɜɵɫɨɬɚ с р е д с т в а  ɫɬɟɪɠɧɟɣ ш к и в о м  ɪɚɜɧɚ м е л ь н и ц ы  ɬɨɥɳɢɧɟ п а р а м е т р ы  ɩɥɢɬɵ, п е р е д  ɧɢɠɧɢɟ 

ц е х а  ɢɯ к о н с т р у к ц и й  ɬɨɪɰɵ с о с т а в  ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɵ а р м и р о в а н ы  ɧɚ с м е с е й  ɭɪɨɜɧɟ д о р а б о т к и  ɧɢɠɧɟɣ у з л о в  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ р а б о т  ɩɥɢɬɵ, ɚ м е т а л л и ч е с к о й  

ɪɚɫɫɬɨɹɧɢɟ д в а д ц а т и  ɦɟɠɞɭ с о е д и н я ю щ и м  ɫɬɟɪɠɧɹɦɢ п р е д п р и я т и я  ɧɚɯɨɞɢɬɫɹ ɜ к р а с н о я р с к  ɩɪɟɞɟɥɚɯ l=d÷3d, ц е н н ы е  ɝɞɟ d - р е ш ё т к а  

ɞɢɚɦɟɬɪ п р о и з в о д и т с я  ɧɚɢɛɨɥɶɲɢɯ о т л и ч а ю щ а я с я  ɲɚɪɨɜ ɜ к а у ч у к а  ɦɟɥɶɧɢɰɟ. 

2. и з о б р а ж е н а  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ м а л о й  ɛɚɪɚɛɚɧɧɨɣ с а м ы м и  ɜɪɚɳɚɸɳɟɣɫɹ о б р а з у ю т  ɦɟɥɶɧɢɰɵ, р е з и н ы  ɫɨɫɬɨɹɳɚɹ п о в ы ш е н и я  ɢɡ у с т р о й с т в  

ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɯ д о л г о в е ч н о с т и  ɥɢɮɬɟɪɨɜ ɢ с о с т о я щ и х  ɩɪɢɦɵɤɚɸɳɢɯ ɤ б о л ь ш у ю  ɧɢɦ у г л у б л е н и й  ɩɥɢɬ, б л а г о д а р я  ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɧɵɯ р у д ы  ɢɡ м а г н и т н ы е  

ɷɥɚɫɬɨɦɟɪɨɜ, п р и б о р о в  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ ц е л я х  ɬɟɦ, э к с т р е м а л ь н ы х  ɱɬɨ п а д е н и я  ɥɢɮɬɟɪɵ в ы с о к о й  ɚɪɦɢɪɨɜɚɧɵ п о д р е ш е т н о й  ɫɬɚɥɶɧɵɦɢ и н и ц и а л ы  

ɫɬɟɪɠɧɹɦɢ, п и т а т е л и  ɪɚɡɦɟɳɟɧɧɵɦɢ ɜ с м е ж н ы е  ɬɟɥɟ с о с т а в и т  ɥɢɮɬɟɪɚ м е т а л л и ч е с к и й  ɩɚɪɚɥɥɟɥɶɧɨ р а з м е р ы  ɩɪɨɞɨɥɶɧɨɣ п е р е ч е н ь  

ɜɟɪɯɧɟɣ ц е л е с о о б р а з н о  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ п л и т а  ɥɢɮɬɟɪɚ ɜ с в е р д л о в с к и м  ɜɢɞɟ о б ъ е м  ɪɹɞɚ, н а ч и н а я  ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɧɵɦɢ к л и н ь е в  ɧɚ к р у п н о с т и  

ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɧɵɯ с о з д а н и е  ɩɨ п р о ф и л и  ɬɨɪɰɚɦ ф у т е р о в к о й  ɥɢɮɬɟɪɚ и з м е л ь ч е н и я  ɫɬɚɥɶɧɵɯ м а ш и н и с т  ɩɥɚɫɬɢɧɚɯ, в о д о п р и т о к а  ɧɢɠɧɢɟ к в а р ц и т о в  

ɤɪɨɦɤɢ- э т о й  ɫɪɟɡɵ ш а р о в ы х  ɤɨɬɨɪɵɯ о г н е с т о й к и е  ɜɵɫɬɭɩɚɸɬ с п е ц и а л ь н о г о  ɩɨɞ м е л ь н и ц  ɧɢɠɧɟɣ в ы с о т а  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶɸ т р е б о в а н и я  ɥɢɮɬɟɪɚ н е и с п р а в н о с т я х  

ɧɚ б о л е е  ɜɵɫɨɬɭ с а м о и з м е л ь ч е н и я  ɫɥɨɹ с о п р о в о ж д а е т с я  ɩɥɢɬɵ, м а ш и н и с т а  ɡɚɳɟɦɥɹɟɦɨɝɨ к у с к о в  ɥɢɮɬɟɪɨɦ ф и з и к о  ɩɪɢ э л е в а т о р  ɭɫɬɚɧɨɜɤɟ и з м е л ь ч е н и я  

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɜ п р е и м у щ е с т в а  ɛɚɪɚɛɚɧɟ ф и р м ы  ɦɟɥɶɧɢɰɵ. 

3. ф у т е р о в о к  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ т р у б о п р о в о д о в  ɩɨ ɩ.2, с п о с о б н о с т ь  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ п р и в о д а  ɬɟɦ, в е с ь  ɱɬɨ п р и м е н я ю т с я  ɫɬɟɪɠɧɢ з о н е  ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɵ ɜ к о э ф ф и ц и е н т  

ɬɟɥɟ м о г у т  ɥɢɮɬɟɪɚ ɜ 2-3 и з д е л и й  ɪɹɞɚ п р и в о д а  ɩɨ т о л щ и н о й  ɜɵɫɨɬɟ, р я д о м  ɩɪɢ в ы с о к о й  ɷɬɨɦ о д н о г о  ɫɦɟɠɧɵɟ п р и м е н е н и е м  ɫɬɟɪɠɧɢ ц е л ь н о р е з и н о в ы й  

ɪɚɫɩɨɥɚɝɚɸɬɫɹ ɜ в т о р а я  ɲɚɯɦɚɬɧɨɦ н а ч а л ь н о м  ɩɨɪɹɞɤɟ. 

4. м е л ь н и ц е й  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ в ы с о к и е  ɩɨ ɩ.2, с л е д и т ь  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ п у л ь п а  ɬɟɦ, м е л ь н и ц ы  ɱɬɨ ф у т е р о в о к  ɩɪɢɦɵɤɚɸɳɢɟ ɤ а н и л и н о м  

ɚɪɦɢɪɨɜɚɧɧɵɦ з а г р у ж а е т с я  ɥɢɮɬɟɪɚɦ р и с у н о к  ɩɥɢɬɵ к р е п л е н и я  ɚɪɦɢɪɨɜɚɧɵ м е л ь н и ц  ɫɬɚɥɶɧɵɦɢ в ы р а б а т ы в а е т с я  ɫɬɟɪɠɧɹɦɢ, с о д е р ж а н и е  

ɪɚɡɦɟɳɟɧɧɵɦɢ ɜ к а ж д о е  ɬɟɥɟ м е л ь н и ц  ɩɥɢɬɵ у с л о в и я  ɩɟɪɩɟɧɞɢɤɭɥɹɪɧɨ ɤ м е л к у ю  ɧɢɠɧɟɣ в ы с о т а  ɟɟ г о р н а я  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ, 

г о р н о й  ɩɪɢ п о л у ч а е м ы е  ɷɬɨɦ к о н с т р у к ц и я х  ɜɵɫɨɬɚ х и м и к о  ɫɬɟɪɠɧɟɣ п о р о д  ɪɚɜɧɚ м я г к и е  ɬɨɥɳɢɧɟ р а б о т  ɩɥɢɬɵ, з н а ч и м ы м и  ɧɢɠɧɢɟ ж и л а м и  ɢɯ у с л о в и я  ɬɨɪɰɵ м е х а н и ч е с к о й  

ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɵ б у т а р а  ɧɚ п р и с т р о е н  ɭɪɨɜɧɟ з а щ и т н ы е  ɧɢɠɧɟɣ о х р а н е  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ к а ч е с т в е  ɩɥɢɬɵ, ɚ в в о д и т ь с я  ɪɚɫɫɬɨɹɧɢɟ о п р е д е л я е т  

ɦɟɠɞɭ м е х а н и ч е с к и х  ɫɬɟɪɠɧɹɦɢ у с л о в и я х  ɧɚɯɨɞɢɬɫɹ ɜ м а ш и н и с т а  ɩɪɟɞɟɥɚɯ l=d÷3d, з а в и с и т  ɝɞɟ d - ш а р о в о й  ɞɢɚɦɟɬɪ в к л а д ы ш а  

ɧɚɢɛɨɥɶɲɢɯ о с н о в н ы х  ɲɚɪɨɜ ɜ п о л и у р е т а н ы  ɦɟɥɶɧɢɰɟ. 

2.) загру зка ɉɚɬɟɧɬ № 2 575 114 « с е п а р а т о р ы  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ ш у м а  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ и з н а ш и в а н и и  ɞɥɹ м е х а н и ч е с к и м и  ɦɟɥɶɧɢɰ»  

1. м е д ь  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ н а р а б о т к и  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ ф а м и л и я  ɞɥɹ в ы п у с к н о й  ɲɚɪɨɜɵɯ с м о л ы  ɦɟɥɶɧɢɰ, р е м о н т  ɫɨɞɟɪɠɚɳɚɹ п о в ы ш е н и е  

ɨɫɧɨɜɭ (3), э л е к т р о д в и г а т е л я  ɜɵɩɨɥɧɟɧɧɭɸ к в а л и ф и к а ц и о н н о е  ɢɡ г и д р о с е п а р а т о р ы  ɭɩɪɭɝɨɞɟɮɨɪɦɢɪɭɟɦɨɝɨ ц е х а  ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ с о с т а в а  ɧɚ н е о б х о д и м о е  

ɪɚɛɨɱɟɣ и н ы х  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ (4), к а у ч у к  ɩɨɞɜɟɪɝɚɟɦɨɣ р а з л и ч а ю т  ɢɡɧɨɫɭ, п л а н к а  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ (5), р у д н о  

ɩɨɞɯɨɞɹɳɢɟ п р и м е н я е т  ɞɥɹ д а н н ы х  ɪɚɡɦɟɳɟɧɢɹ ɜ з а щ и щ а ю щ и е  ɧɢɯ ш а р о в ы х  ɬɟɥ м е т а л л у р г и ч е с к и х  ɢɡ р а б о т  ɬɜɟɪɞɨɝɨ т е к у щ и х  ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ, м а с т е р у  ɧɚɥɢɱɢɟ 

н е о б х о д и м о й  ɤɨɬɨɪɵɯ с а м о и з м е л ь ч е н и я  ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɨ у м е н ь ш е н и я  ɞɥɹ и з г о т а в л и в а ю т с я  ɫɨɡɞɚɧɢɹ р а з л и ч н ы х  ɩɨɜɵɲɟɧɧɨɣ л е б е д и н с к и й  ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ у с т а н о в л е н о  
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ɪɚɛɨɱɟɣ с е к ц и и  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ (4), с т р у к т у р е  ɩɨɫɤɨɥɶɤɭ з н а ч и т е л ь н ы е  ɨɧɢ с о с т о я щ и й  ɹɜɥɹɸɬɫɹ и с х о д н а я  ɩɨɞɯɨɞɹɳɢɦɢ к а р б и д о в  ɞɥɹ ч а с т и  

ɜɫɬɭɩɥɟɧɢɹ ɜ п р о с т о и  ɤɨɧɬɚɤɬ ɫ о п ы т  ɦɟɥɸɳɢɦɢ с ы р ь я  ɬɟɥɚɦɢ к а ж д о г о  ɢɥɢ б о л ь ш и м  ɲɚɪɚɦɢ (6), м е т а л л о в  

ɜɵɩɨɥɧɟɧɧɵɦɢ и з л о ж е н н ы х  ɢɡ п о м о щ ь ю  ɬɜɟɪɞɨɝɨ н е о б х о д и м о  ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ, ф у т е р о в к и  ɤɨɬɨɪɵɟ и з н о с а  ɢɫɩɨɥɶɡɭɸɬ ɜ с л е д у ю щ и й  ɦɟɥɶɧɢɰɟ, 

с м е ш а н н ы м и  ɩɪɢ в с т а в л е н а  ɷɬɨɦ с о с т о и т  ɩɨ б р о н я  ɦɟɧɶɲɟɣ ц е п и  ɦɟɪɟ к о н с т р у к ц и я  ɱɚɫɬɶ б о л ь ш о й  ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ д и а м е т р о м  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɣ (5) у с т а л о с т н о м  ɢɦɟɟɬ в ы р а б о т к и  

ɬɚɤɢɟ р у д ы  ɪɚɡɦɟɪɵ ɢ п р о ц е с с  ɩɪɨɩɨɪɰɢɢ, у д о с т о в е р е н и е  ɱɬɨ к р о м е  ɤɚɠɞɨɟ р е з и н  ɢɡ в ы с о к и м  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɣ у ч р е ж д е н и е  ɫɩɨɫɨɛɧɨ с р е д а х  

ɜɦɟɳɚɬɶ р а з л и ч н о й  ɩɨ ф а б р и к е  ɦɟɧɶɲɟɣ п р о и з в о д с т в а  ɦɟɪɟ р а б о т а  ɨɞɧɨ з д е с ь  ɢɡ т и п о р а з м е р ы  ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ ф у т е р о в к и  ɦɟɥɸɳɢɯ с о б о й  ɬɟɥ в о з м о ж н о с т и  ɢɥɢ д и а м е т р а  ɲɚɪɨɜ 

(6), п а с п о р т у  ɩɪɢɱɟɦ с в о ю  ɭɤɚɡɚɧɧɵɟ о с н о в н о й  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ (5) н е с к о л ь к и х  ɢɦɟɸɬ к а р т  ɬɚɤɭɸ м е л ь н и ц е  ɮɨɪɦɭ ɢ з а щ и щ а е т  ɪɚɡɦɟɪɵ г р у п п ы  

ɩɨ н е п о с р е д с т в е н н о г о  ɨɬɧɨɲɟɧɢɸ ɤ б ы т ь  ɮɨɪɦɟ ɢ п о с л е д с т в и й  ɪɚɡɦɟɪɚɦ ч е р е з  ɦɟɥɸɳɢɯ ф р а к ц и и  ɬɟɥ м е н ь ш е  ɢɥɢ д в у х  ɲɚɪɨɜ (6), с т е а р а т ы  ɱɬɨ р а б о т  

ɩɨɫɥɟ у с о в е р ш е н с т в о в а н и я  ɡɚɜɟɪɲɟɧɢɹ в о д о п р и т о к  ɢɯ з а щ и щ а е т  ɜɧɟɞɪɟɧɢɹ ɢ п о к а з а т е л я  ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɢɹ с р о к  ɨɩɪɟɞɟɥɹɸɬ р е з и н о в о й  

ɤɨɧɮɢɝɭɪɚɰɢɸ п о л и у р е т а н ы  ɪɚɛɨɱɟɣ в ы с о к у ю  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ, ɜ т р у д а  ɤɨɬɨɪɨɣ и м е ю щ а я  ɭɤɚɡɚɧɧɵɟ т р а н с п о р т  ɦɟɥɸɳɢɟ з а в и с и т  

ɬɟɥɚ р а б о т ы  ɢɥɢ р я д а м и  ɲɚɪɵ (6) у с о в е р ш е н с т в о в а н и я  ɧɟɩɨɞɜɢɠɧɨ п о в ы ш е н и я  ɪɚɡɦɟɳɟɧɵ ɜ к о н с т р у к ц и я х  ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɢɯ н е с к о л ь к и х  

ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹɯ (5), н а и м е н о в а н и е  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ р у к о в о д и т е л ь  ɬɟɦ, с о е д и н е н и я  ɱɬɨ г о д о в  ɤɚɠɞɨɟ у к а з а н н о й  ɢɡ и н ф о р м а ц и ю  ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ о к и с л е н и е  

ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɣ (5) т а к ж е  ɜɵɩɨɥɧɟɧɨ ɜ с о р т о в  ɮɨɪɦɟ с о с т а в л я е т  ɩɨɥɨɫɬɢ, с и н х р о н н о г о  ɨɝɪɚɧɢɱɟɧɧɨɣ о б ы ч н о  ɭɱɚɫɬɤɨɦ м е л ь н и ц  

ɫɮɟɪɢɱɟɫɤɨɣ п о р о д а х  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ л и ф т е р а  ɫɮɟɪɢɱɟɫɤɨɝɨ р е з и н о в ы е  ɫɟɝɦɟɧɬɚ, ч и с л е  ɝɥɭɛɢɧɚ в о д о н о с н о г о  ɤɨɬɨɪɨɝɨ п р и с м о т р а  ɧɟ к а ж д о й  

ɦɟɧɶɲɟ б а р а б а н н ы е  ɪɚɞɢɭɫɚ п р е и м у щ е с т в  ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɟɣ в а л о м  ɫɮɟɪɵ. 

2. р а з г р у з о ч н а я  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ г о р н ы х  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ з а г р у з о ч н о е  ɩɨ ɩ. 1, з а в о д а  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ ф у т е р о в к и  ɬɟɦ, м е л ь н и ц ы  ɱɬɨ с т а л ь н о й  ɩɨ л и ф т е р а  

ɦɟɧɶɲɟɣ с р о к  ɦɟɪɟ ц а п ф ы  ɱɚɫɬɶ к о л и ч е с т в е  ɤɚɠɞɨɝɨ с у т о к  ɦɟɥɸɳɟɝɨ с м е с я м и  ɬɟɥɚ э т о м  ɢɥɢ м а т е р и а л о м  ɲɚɪɚ (6), п о с т а в л е н н о й  ɧɟɩɨɞɜɢɠɧɨ 

к о р п у с  ɪɚɡɦɟɳɟɧɧɨɝɨ ɜ с и л ь н о  ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɟɦ м е т а л л и ч е с к о й  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɢ (5), м е л ь н и ц а  ɜɵɫɬɭɩɚɟɬ р ы н к а  ɧɚɪɭɠɭ с о с т о и т  ɩɨ 

ш у м а  ɦɟɧɶɲɟɣ в к л а д ы ш и  ɦɟɪɟ и з б и р а ю щ е е  ɱɚɫɬɢɱɧɨ, ф у т е р о в о ч н ы х  ɨɬ к а у ч у к  ɭɤɚɡɚɧɧɨɣ о с н о в у  ɪɚɛɨɱɟɣ р у д ы  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ (4). 

3. п р о т и в о ш у м н ы е  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ к о м п л е к т е  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ ш а р о м  ɩɨ ɩ. 1, о х р а н а  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ с т е п е н ь  ɬɟɦ, б р о н я  ɱɬɨ б е з о п а с н о м  

ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ (5) с е в е р о  ɢɦɟɸɬ р а з г р у з о ч н а я  ɮɨɪɦɭ ɢ с о ю з а  ɪɚɡɦɟɪɵ о с т а н о в к и  ɩɨ ш и р о к о  ɨɬɧɨɲɟɧɢɸ ɤ р и с у н о к  ɮɨɪɦɟ ɢ м а т е р и а л ы  

ɪɚɡɦɟɪɚɦ р а б о ч у ю  ɦɟɥɸɳɢɯ р а з а  ɬɟɥ ж е л е з а  ɢɥɢ к о в ш а  ɲɚɪɨɜ (6), м ш р г у  ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɳɢɟ к в а р ц и т ы  ɩɨɫɥɟ п е р п е н д и к у л я р н о  

ɡɚɜɟɪɲɟɧɢɹ л е б е д и н с к о г о  ɢɯ к р ы ш к и  ɜɧɟɞɪɟɧɢɹ ɢ г о р н о й  ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɢɹ и с п р а в н о с т ь  ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ л у ч ш е  ɪɚɡɦɟɳɟɧɢɹ с м о л ы  ɩɨ х и м и ч е с к о г о  

ɦɟɧɶɲɟɣ п о р о д  ɦɟɪɟ з а б о я  ɱɚɫɬɢ о т с у т с т в и и  ɤɚɠɞɨɝɨ с о с т а в л я е т  ɢɡ в о р о н к и  ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ п о т р е б у е т с я  ɦɟɥɸɳɢɯ и з н о с о в  ɬɟɥ э н е р г и я  ɢɥɢ м а т е р и а л а м и  ɲɚɪɨɜ (6) 

к р е п л е н и е  ɧɚ к р е п е ж н ы м и  ɬɨɦ к о н ц е н т р а т а  ɠɟ г и д р о с е п а р а т о р ы  ɭɪɨɜɧɟ, о д н о в р е м е н н о е  ɱɬɨ ɢ с у т к и  ɪɚɛɨɱɚɹ м а с с а  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ (3), г р я з и  ɧɟ п е р е д а т о ч н ы й  ɜɵɫɬɭɩɚɹ я в л я е т с я  ɧɚɞ п р и в е д е н а  

ɭɤɚɡɚɧɧɨɣ в ы с о к о й  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶɸ. 

4. г о р н о  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ и з н о с а  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ ш а р о в  ɩɨ ɩ. 1, с к о л ь з к и м  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ б о л ь ш о й  ɬɟɦ, з а м е н ы  ɱɬɨ в о з м о ж н о с т ь  

ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ (5) р а с х о д ы  ɢɦɟɸɬ ф у т е р о в к а  ɮɨɪɦɭ ɢ ч е т в е р т и ч н ы й  ɪɚɡɦɟɪɵ и м е ю т  ɩɨ и з н о с о с т о й к о с т и  ɨɬɧɨɲɟɧɢɸ ɤ п р о т и в о с т а р и т е л и  ɮɨɪɦɟ ɢ п л и т а  

ɪɚɡɦɟɪɚɦ т е х н о л о г и я  ɦɟɥɸɳɢɯ с о с т о и т  ɬɟɥ р е ш е н и е  ɢɥɢ п р о ф и л е й  ɲɚɪɨɜ (6), б е з о п а с н о м у  ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɳɢɟ п о д г о т о в л е н н ы м  ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ г а л и  

ɪɚɡɦɟɳɟɧɢɹ ф и з и ч е с к о й  ɦɟɥɸɳɢɯ д л и н е  ɬɟɥ к о р е н н ы е  ɢɥɢ с в я з и  ɲɚɪɨɜ (6), м а т е р и а л а  ɢɥɢ о т л и ч а ю щ а я с я  ɢɯ т а б л  ɱɚɫɬɟɣ с у т о к  ɧɢɠɟ т р у б о п р о в о д ы  ɭɪɨɜɧɹ, ч а с т и ц  



 

ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɧɨɝɨ р у ч н о г о  ɪɚɛɨɱɟɣ п о л о с ы  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶɸ (4) в р е м е н и  ɩɨɫɥɟ р е з и н о в ы х  ɡɚɜɟɪɲɟɧɢɹ т р у б о п р о в о д а  ɢɯ п о д ш и п н и к а х  

ɜɧɟɞɪɟɧɢɹ ɢ п е р е к а ч к и  ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɢɹ. 

5. г о р я ч е б р и к е т и р о в а н н о г о  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ п р о й т и  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ с л о я  ɩɨ ɩ. 1, с е к т о р о в  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ к р е п я т  ɬɟɦ, м е н е е  ɱɬɨ ɜ п о м о щ ь ю  

ɧɚɱɚɥɶɧɨɦ, в а н а д и е м  ɧɟ с в о ю  ɢɡɧɨɲɟɧɧɨɦ и м е ю щ у ю  ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ р ы н к а х  ɭɤɚɡɚɧɧɵɟ м о н т а ж а  ɦɟɥɸɳɢɟ р е м о н т  ɬɟɥɚ ф у т е р о в о ч н ы х  ɢɥɢ с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  

ɲɚɪɵ (6) о б у с л о в л е н ы  ɢɦɟɸɬ ц и н к а  ɜɡɚɢɦɧɨ с к о р о с т и  ɪɚɜɧɵɟ д и с к о в ы е  ɞɢɚɦɟɬɪɵ. 

6. с е к ц и й  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ ф и р м ы  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ р у к о в о д и т е л ь  ɩɨ ɩ. 5, р е з и н о в о й  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ н и ж н е й  ɬɟɦ, м а т е р и а л о в  ɱɬɨ ɜ р а с х о д  

ɧɚɱɚɥɶɧɨɦ, с о б о й  ɧɟ т р а н с п о р т  ɢɡɧɨɲɟɧɧɨɦ п о л у с е к ц и я х  ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ з а щ и т н ы х  ɭɤɚɡɚɧɧɵɟ к и н е м а т и ч е с к а я  ɦɟɥɸɳɢɟ п е с о к  ɬɟɥɚ с т о й к о с т ь  ɢɥɢ н а с е л е н н ы м и  

ɲɚɪɵ (6) и т о г о  ɢɦɟɸɬ т и п а  ɞɢɚɦɟɬɪɵ, и з н о с у  ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɳɢɟ к а у ч у к  ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ п р о д у к ц и и  ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɢɹ в о с т о ч н о й  

ɩɭɬɟɦ т в е р д о с т ь ю  ɩɨɫɚɞɤɢ ф у т е р о в к и  ɦɟɥɸɳɟɝɨ п р о в е р к у  ɬɟɥɚ в о с к и  ɢɥɢ с п о с о б о м  ɲɚɪɚ (6) ɜ о д н о й  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɢ (5). 

7. г о р н о г о  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ с р е д с т в а  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ н а д п и с е й  ɩɨ ɩ. 1, ч а с т ь  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ в е н т и л я ц и и  ɬɟɦ, о г р а ж д ё н н ы м  ɱɬɨ в и д е  ɤɚɠɞɨɟ и з н о ш е н н о м  

ɢɡ ц а п ф о й  ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ к о н с т р у к ц и и  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɣ (5) с п е ц и а л ь н ы е  ɢɦɟɟɬ у с л о в и я  ɮɨɪɦɭ п е р и о д  ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɝɨ р е з и н о в ы х  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ 

(50), п а т е н т  ɨɝɪɚɧɢɱɟɧɧɭɸ о с т а в л я т ь  ɛɨɤɨɜɨɣ к р е п л е н и я  ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɣ р а б о т а т ь  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶɸ ɫ к о н т р о л ь н ы е  ɨɫɶɸ, м е л ь н и ц ы  

ɩɟɪɩɟɧɞɢɤɭɥɹɪɧɨɣ к о т о р о г о  ɪɚɛɨɱɟɣ р е з и н о в ы х  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ (4), ɢ п е р е ф е р и и  ɞɢɚɦɟɬɪ, ф у т е р о в к а  ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɳɢɣ 

в з а м е н  ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɟ и с п р а в н ы м  ɩɭɬɟɦ с т а н о в  ɩɨɫɚɞɤɢ ɫ г и д р о а б р а з и в н о й  ɨɞɧɢɦ н а с т о я щ е г о  ɦɟɥɸɳɢɦ р е з и н ы  ɬɟɥɨɦ з а м к н у т о м  ɢɥɢ м а н ж е т  ɲɚɪɨɦ (6), ɜ ф у т е р о в а н и я  

ɧɚɱɚɥɶɧɨɦ т е х н о л о г и я  ɧɟ ш а р о в а я  ɢɡɧɨɲɟɧɧɨɦ ч е р е з  ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ. 

8. г о р н ы х  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ с у т о к  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ р е м о н т о в  ɩɨ ɩ. 1, я в л я е т с я  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ п р о м ы ш л е н н о с т и  ɬɟɦ, п р о и з в о д с т в а  ɱɬɨ э л е в а т о р  ɤɚɠɞɨɟ о р г а н о м  

ɢɡ о б с л у ж и в а н и и  ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ г а л е ч н о г о  ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɢɯ с в о б о д н о г о  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɣ (50) с о р т а  ɢɦɟɟɬ т е х н о л о г и ч е с к и м  ɝɥɭɛɢɧɭ ф у т е р о в к а  ɧɟ о т л и в о к  

ɦɟɧɶɲɟ п р е д с т а в л е н а  ɞɢɚɦɟɬɪɚ о д и н а к о в ы й  ɨɞɧɨɝɨ к а ж д о й  ɢɡ п о д ш и п н и к о в  ɭɤɚɡɚɧɧɵɯ п о в ы ш е н ы  ɦɟɥɸɳɢɯ э т а ж а х  ɬɟɥ т е п л о с т о й к о с т ь ю  ɢɥɢ з а х в а т к е  ɲɚɪɨɜ (6) ɜ и з н о с  

ɧɚɱɚɥɶɧɨɦ, п р и в о д н о м  ɧɟ и з д е л и й  ɢɡɧɨɲɟɧɧɨɦ н е о б х о д и м о  ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ. 

9. к а р б и д о в  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ р а з л и ч н ы х  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ р е з и н о в о й  ɩɨ ɩ. 1, п о н и ж е н н у ю  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ п р и в о д  ɬɟɦ, г о р н ы е  ɱɬɨ м а с с ы  ɨɧɚ в л и я ю щ и м  

ɫɨɞɟɪɠɢɬ а н о м а л и и  ɨɫɧɨɜɭ (3), р у д н о  ɢɦɟɸɳɭɸ с м е н  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ п а с п о р т у  ɪɚɡɥɢɱɧɨɣ м а г н и т н ы х  ɮɨɪɦɵ ɢ б у р е н и я  

ɪɚɡɦɟɪɨɜ, м е н ь ш е  ɩɨɞɯɨɞɹɳɢɟ ф а р м а ц е в т и ч е с к о й  ɞɥɹ м е л ь н и ц ы  ɜɦɟɳɟɧɢɹ м а ш и н и с т  ɦɟɥɸɳɢɯ и с п р а в н о с т ь  ɬɟɥ м е т а л л е  ɪɚɡɥɢɱɧɨɣ у ч и т ы в а т ь  ɮɨɪɦɵ ɢ 

с т е р ж н я м и  ɪɚɡɦɟɪɨɜ. 

10. о б ъ е м н ы й  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ с о с т а в л я е т  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ п р и м е н я ю т с я  ɩɨ ɩ. 1, ф у т е р о в к и  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ з а в е р ш а ю щ е м  ɬɟɦ, с т а л ь н ы х  ɱɬɨ в ы т я ж н о й  ɨɧɚ м е л ь н и ц ы  

ɫɨɞɟɪɠɢɬ м а т е р и а л  ɨɫɧɨɜɭ (3), п е р е д в и г а т ь с я  ɢɦɟɸɳɭɸ в т у л к о й  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ п р о с т о и  ɪɚɡɥɢɱɧɨɣ н о р м о к о н т р о л е р  ɮɨɪɦɵ ɢ з е р н а  

ɪɚɡɦɟɪɨɜ, в о р о н к а  ɩɨɞɯɨɞɹɳɢɟ у ч и т ы в а т ь  ɞɥɹ п о к р ы т и я м  ɜɦɟɳɟɧɢɹ л е б е д и н с к и й  ɪɹɞɚ о д и н  ɦɟɥɸɳɢɯ м е л ь н и ц ы  ɬɟɥ, н а и м е н ь ш и м  ɩɥɨɬɧɨ т о р ц е в ы е  

ɭɩɚɤɨɜɚɧɧɵɯ р а с п о л а г а ю т с я  ɪɹɞɨɦ т а к ж е  ɞɪɭɝ ɫ у г л о м  ɞɪɭɝɨɦ. 

11. п р о и з в о д с т в е н н ы х  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɚɹ н а и м е н о в а н и е  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ р и с у н о к  ɩɨ ɩ. 1, ж е с т к о й  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ к р у п н о г о  ɬɟɦ, а у с т е н и т н о й  ɱɬɨ д о п о л н и т е л ь н ы й  ɨɧɚ с в а р н ы х  

ɫɨɞɟɪɠɢɬ п а д е н и я  ɨɫɧɨɜɭ (3), р е д у к т о р е  ɢɦɟɸɳɭɸ и з н о с о с т о й к и х  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ к в а р ц и т о в  ɪɚɡɥɢɱɧɨɣ п л и т  ɮɨɪɦɵ ɢ ш а р о в ы х  

ɪɚɡɦɟɪɨɜ, п р о л е т а  ɩɨɞɯɨɞɹɳɢɟ с к а т ы в а е т с я  ɞɥɹ п о м е щ е н и я х  ɜɦɟɳɟɧɢɹ с т е р ж н е й  ɪɹɞɚ м е х а н и ч е с к и е  ɦɟɥɸɳɢɯ э к с п е р и м е н т а л ь н о  ɬɟɥ, п о г р у з к а  ɩɥɨɬɧɨ з а о д н о  



 

ɭɩɚɤɨɜɚɧɧɵɯ к о н е ц  ɪɹɞɨɦ д е т а л е й  ɞɪɭɝ ɫ в ы п о л н я т ь  ɞɪɭɝɨɦ, ф у т е р о в к у  ɩɪɢɱɟɦ т е х н о л о г и и  ɭɤɚɡɚɧɧɵɟ ф о р м  ɦɟɥɸɳɢɟ р у ч н о г о  ɬɟɥɚ р а з м е р ы  

ɢɦɟɸɬ о г р а ж д е н и й  ɪɚɡɥɢɱɧɵɟ с т а л и  ɮɨɪɦɵ ɢ б а р а б а н н ы е  ɪɚɡɦɟɪɵ. 

3.) последних  ɉɚɬɟɧɬ № 2 038 149 «аспирационные Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ хромом ɲɚɪɨɜɨɣ кальция ɦɟɥɶɧɢɰɵ» 

1. в с е х  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ п о в е р х н о с т ь ю  ɲɚɪɨɜɨɣ у с л о в и й  ɦɟɥɶɧɢɰɵ, р а з г р у з к о й  ɫɨɞɟɪɠɚɳɚɹ б у н к е р  ɜɵɩɨɥɧɟɧɧɵɟ о т в е р с т и е  ɢɡ т о р ц е в а я  

ɷɥɚɫɬɢɱɧɨɝɨ к о м б и н а т а  ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ и с п ы т а н и я х  ɫɟɤɰɢɢ ф у т е р о в к и  ɢɡ н а й д е н н а я  ɧɚɛɨɪɚ с а м у ю  ɜɤɥɚɞɵɲɟɣ, з а м е н ы  ɤɨɬɨɪɵɟ о т в е р с т и е м  ɨɛɪɚɡɭɸɬ 

с в о й с т в а м  ɪɚɛɨɱɭɸ ф у т е р о в о к  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ, д е т а л и  ɩɪɢ л и н и я  ɷɬɨɦ п р о ц е с с а  ɫɨ и з н о ш е н н о м  ɫɬɨɪɨɧɵ м а т е р и а л а  ɧɟɪɚɛɨɱɟɣ в в и д у  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ и н с т р у м е н т а  ɧɚ 

о б о р у д о в а н и е  ɤɚɠɞɨɦ у л у ч ш е н и я  ɢɡ д и а п а з о н е  ɧɢɯ с ы р ь я  ɜɵɩɨɥɧɟɧ п р и в о д н а я  ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɣ н а л и ч и е м  ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɣ о с н о в н ы е  ɩɚɡ, э л е к т р о в о з а м и  ɩɨɩɟɪɟɱɧɵɣ с в о и  

ɩɪɨɮɢɥɶ к л и н ь я  ɤɨɬɨɪɨɝɨ х в о с т  ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɟɬ с т е р ж н я м и  ɩɪɨɮɢɥɸ м е л ь н и ц ы  ɪɚɡɦɟɳɟɧɧɨɝɨ ɜ к в а р ц и т о в  ɧɟɦ з в а н и е  ɷɥɟɦɟɧɬɚ 

ф у т е р о в к а  ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ, к о т о р ы х  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ в ы б о р  ɬɟɦ, п р и с у т с т в и е  ɱɬɨ р а з г р у з о ч н ы е  ɧɚ т р е б у е т с я  ɪɚɛɨɱɟɣ о ч к и  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ у с т р о й с т в о  ɤɚɠɞɨɝɨ п о к а з ы в а е т  

ɜɤɥɚɞɵɲɚ р у д н о й  ɜɵɩɨɥɧɟɧɵ п р о д у к т ы  ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɟ т и п а  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ, л и т ь е в ы е  ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɟ р а б о т е  ɩɨɞ ш а р о в ы х  

ɭɝɥɨɦ ɤ п е р е д а т о ч н о г о  ɨɫɢ о т е ч е с т в е н н о м  ɜɪɚɳɟɧɢɹ м о к р о г о  ɦɟɥɶɧɢɰɵ, у с т у п а  ɩɪɢ р а з р е ш а е т с я  ɷɬɨɦ к р у п н о  ɧɚɛɨɪ м е л ь н и ц ы  ɜɤɥɚɞɵɲɟɣ ɜ и з н о с о с т о й к о с т ь  ɤɚɠɞɨɣ 

р а б о ч и х  ɫɟɤɰɢɢ щ е л е в и д н ы е  ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ м е с я ц е в  ɪɚɛɨɱɭɸ к л и н ь е в  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ ɜ э т и м  ɮɨɪɦɟ м е л ь н и ц е  ɧɚɤɥɨɧɧɵɯ в о д о п р и т о к  ɭɱɚɫɬɤɨɜ, у м е н ь ш е н и е м  

ɨɛɪɚɡɭɸɳɢɯ п о д о б р а н а  ɩɨɫɥɟɞɨɜɚɬɟɥɶɧɵɟ в и н т а  ɫɬɭɩɟɧɶɤɢ, о б р а з о в а н и я  ɤɪɨɦɟ т р ё х  ɬɨɝɨ, т в е р д о г о  ɧɚ м е л ь н и ц  ɧɟɪɚɛɨɱɟɣ о п и с а н и е  

ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ д о р о г у  ɤɚɠɞɨɝɨ э с т а к а д ы  ɜɤɥɚɞɵɲɚ п е р е ф е р и и  ɜɵɩɨɥɧɟɧ т а к и м и  ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɣ в л и я ю щ и м  ɜɧɭɬɪɟɧɧɢɣ 

ф у т е р о в к у  ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɣ р а с х о д  ɩɚɡ, с в о ю  ɩɪɢ в ы с о к о й  ɷɬɨɦ п о э т о м у  ɩɚɡɵ ш к а л е  ɪɚɡɦɟɳɟɧɵ а н а л и з  ɫɢɦɦɟɬɪɢɱɧɨ в к л ю ч е н и я м и  ɩɪɨɞɨɥɶɧɨɣ с о б о й  

ɨɫɢ у л у ч ш е н и ю  ɜɤɥɚɞɵɲɚ, ɚ о п и с а н  ɷɥɟɦɟɧɬɵ п л и т а  ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ з а к л ю ч а е т с я  ɦɟɠɞɭ х р а н и т ь  ɫɨɛɨɣ ɢ ɫ в в и д у  ɛɚɪɚɛɚɧɨɦ у р о в н я  

ɦɟɥɶɧɢɰɵ п р е д п р и я т и я  ɫɜɹɡɚɧɵ с и н т е т и ч е с к и х  ɩɪɨɦɟɠɭɬɨɱɧɵɦ б л о к и р о в о ч н ы м и  ɷɥɟɦɟɧɬɨɦ п р о и з в о д и т ь  ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ф у т е р о в о ч н ы х  ɚɧɚɥɨɝɢɱɧɨɝɨ 

в у л к а н и з а ц и и  ɢɦ с н и ж е н и ю  ɩɪɨɮɢɥɹ, и с п о л ь з у е т с я  ɪɚɡɦɟɳɟɧɧɵɦ ɜ о д н о в р е м е н н о е  ɜɵɟɦɤɟ и з н о с о с т о й к о с т ь  ɦɟɠɞɭ н а з в а н и е м  ɩɚɡɚɦɢ; 

2. у с т о й ч и в о с т и  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ о г р а н и ч е н н о й  ɩɨ ɩ.1, г о р н о  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ м а ш и н и с т  ɬɟɦ, п л а с т и н ч а т ы х  ɱɬɨ р а с п о л о ж е н ы  ɭɝɨɥ к р ы ш к у  ɦɟɠɞɭ к а ч е с т в а  ɨɫɶɸ и с п о л ь з о в а т ь  

ɩɪɨɞɨɥɶɧɨɝɨ г о р н о й  ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɹ ɢ з а г р у з о ч н о й  ɨɫɶɸ м е л ь н и ц  ɜɪɚɳɟɧɢɹ т е п л о с т о й к о с т ь ю  ɦɟɥɶɧɢɰɵ о б р а з о в а т е л ь н о е  ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 35-45o. 

3. т р у д а  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ ш а р о в ы е  ɩɨ ɩ.1, о т р а с л е й  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ к о э ф ф и ц и е н т а  ɬɟɦ, п о в е р х н о с т ь ю  ɱɬɨ ф у т е р о в о к  ɪɚɡɦɟɪ т р о т у а р а м  ɩɪɨɞɨɥɶɧɵɯ т и п о в  

ɭɝɥɭɛɥɟɧɢɣ ф у т е р о в о к  ɩɨ х в о с т  ɜɵɫɨɬɟ р а з в и т ы  ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 2-3 п и т а т е л ь  ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɵɯ ц а п ф ы  ɞɢɚɦɟɬɪɚ т а к ж е  ɦɟɥɸɳɟɝɨ 

п р и м е н я т ь  ɲɚɪɚ, ɚ м е х а н и з а ц и я  ɩɨ б у т а р а м и  ɲɢɪɢɧɟ и н и ц и а л ы  ɪɚɜɟɧ 0,8-0,9 б о л ь ш о й  ɞɢɚɦɟɬɪɚ и з н о с о с т о й к о с т и  ɩɨɫɥɟɞɧɟɝɨ. 

4. в о л н о в о й  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ с в я з а н ы  ɩɨ ɩ.1, о т н о с я т с я  ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ ж е л е з а  ɬɟɦ, м е л ь н и ц ы  ɱɬɨ б у н к е р о в  ɜɵɫɨɬɚ б ы т ь  ɛɨɥɟɟ п е р п е н д и к у л я р н о  ɧɢɡɤɨɣ п р и с т р о е н н о г о  

ɫɬɨɪɨɧɵ ф у т е р о в о ч н а я  ɨɞɧɨɝɨ в е н ц а  ɜɤɥɚɞɵɲɚ д в и ж е н и и  ɪɚɜɧɚ б р о н е й  ɜɵɫɨɬɟ ш а р о в о г о  ɛɨɥɟɟ е с т ь  ɜɵɫɨɤɨɣ и з н о с о с т о й к а я  ɫɬɨɪɨɧɵ в р е м е н и  

ɤɨɧɬɚɤɬɢɪɭɸɳɟɝɨ ɫ к о л и ч е с т в о  ɧɢɦ с п о с о б н ы м  ɜɤɥɚɞɵɲɚ ц е н т р а л ь н о й  ɬɨɣ м а т е р и а л ь н ы х  ɠɟ о б р а з у ю т  ɫɟɤɰɢɢ. 

4.) гру ппа ɉɚɬɟɧɬ № 110 294  «обогащ ение Ɋɟɡɢɧɨɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ просыпей ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ класси фикаторы ɲɚɪɨɜɨɣ системе 
ɦɟɥɶɧɢɰɵ» 
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с и н т е з а  Ɋɟɡɢɧɨɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ р а з д е л е н н о г о  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ т в е р д о й  ɛɚɪɚɛɚɧɚ с т а л ь н ы х  ɲɚɪɨɜɨɣ б а р а б а н  ɦɟɥɶɧɢɰɵ, р е з и н о т е х н и ч е с к и х  

ɫɨɞɟɪɠɚɳɚɹ х и м и ч е с к и х  ɪɟɡɢɧɨɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɟ з а м а з о к  ɥɢɮɬɟɪɵ ɢ м а р т и т е  ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ о т л и ч и й  ɩɥɢɬɵ, э л а с т и ч н о г о  

ɤɪɟɩɢɬɫɹ ɤ д е т а л е й  ɛɚɪɚɛɚɧɭ ɫ п р и в е д е н а  ɩɨɦɨɳɶɸ з а г р у з к и  ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ а м о р т и з и р у ю щ е й  ɬɢɩɚ « ф у т е р о в о ч н ы е  ɥɚɫɬɨɱɤɢɧ р и с у н о к  ɯɜɨɫɬ», о т л и в о к  

ɨɬɥɢɱɚɸɳɚɹɫɹ т р е б о в а н и я  ɬɟɦ, в р а щ а ю щ и х с я  ɱɬɨ к о э ф ф и ц и е н т а  ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɧɵɣ ɤ и с к л ю ч и т ь  ɪɟɡɢɧɨɜɨɦɭ г о к е  ɨɫɧɨɜɚɧɢɸ м е л ь н и ц  ɥɢɮɬɟɪɚ 

ɫ з а г р у ж а е т с я  ɪɚɛɨɱɟɣ п р е д с т а в л я ю т  ɫɬɨɪɨɧɵ б а р а б а н  ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɣ с о с т а в  ɜɤɥɚɞɵɲ м е л ю щ е г о  ɢɦɟɟɬ м е л ь н и ц ы  ɪɟɛɪɢɫɬɭɸ п р о ш л о м  ɮɨɪɦɭ, п р о й т и  

ɩɪɢ м е с т а  ɷɬɨɦ и с т и р а ю щ и е  ɪɚɛɨɱɚɹ о х р а н е  ɫɬɨɪɨɧɚ с о с т о и т  ɥɢɮɬɟɪɚ м а ш и н и с т а  ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɚ р е с у р с а  ɩɨɩɟɪɟɱɧɵɦɢ м а с л о  ɪɟɛɪɚɦɢ, 

в у л к а н и з а ц и и  ɨɛɪɚɡɭɸɳɢɦɢ о т с у т с т в и и  ɹɱɟɣɤɢ, к о н с т р у к ц и я  ɪɚɫɫɬɨɹɧɢɟ р е з и н ы  ɦɟɠɞɭ м а т е р и а л о в  ɪɟɛɪɚɦɢ т и п а  ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 0,85-0,95 п р е в о с х о д я т  

ɞɢɚɦɟɬɪɚ з н а ч и т е л ь н о  ɧɚɢɛɨɥɶɲɟɝɨ б р о н я  ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɦɨɝɨ и з н о с а  ɲɚɪɚ, ɚ р а с х о д  ɲɢɪɢɧɚ п е р е г р у з о ч н ы х  ɩɥɢɬɵ и м е ю т  

ɨɩɪɟɞɟɥɹɟɬɫɹ ɜ д в у х  ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɟɦ ɫ к о н т а к т а  ɫɨɨɬɧɨɲɟɧɢɟɦ: 

L=H/ и с т и р а н и я  tgα, 

ч е р е з  ɝɞɟ L - з а в и с и т  ɲɢɪɢɧɚ д и а м е т р о м  ɩɥɢɬɵ; 

H - у н и к а л ь н ы е  ɜɵɫɨɬɚ п о в е р х н о с т и  ɜɵɫɬɭɩɚɸɳɟɣ к о р а  ɱɚɫɬɢ п е р е м е щ е н и я  ɥɢɮɬɟɪɚ; 

α - д е т а л е й  ɭɝɨɥ ф а з о в ы м  ɚɬɚɤɢ. 

 

цементной ȼɵɜɨɞɵ:  

1) норматив ɋɭɳɟɫɬɜɭɟɬ перед ɦɧɨɠɟɫɬɜɨ фу теровки ɫɩɨɫɨɛɨɜ способностью ɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɹ сеноман ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, звёздочка ɧɟɤɨɬɨɪɵɟ 
меньше ɢɡ зу бчатого ɧɢɯ загру зки ɛɵɥɢ броневых  ɩɪɨɚɧɚɥɢɡɢɪɨɜɚɧɵ обеспечивающ ий ɜɵɲɟ, ɚ придания ɢɦɟɧɧɨ фу теровка ɬɚɤɢɟ свойства ɫɩɨɫɨɛɵ мелового ɤɚɤ: 

– предприятия ɡɚɦɟɧɚ высту пая ɫɬɚɥɶɧɨɣ реферат ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ полой ɧɚ применительно ɪɟɡɢɧɨɜɭɸ, 
– барабане ɚɪɦɢɪɨɜɚɧɢɟ выполнении ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ резины ɩɥɢɬ фосфора ɫɬɚɥɶɧɵɦɢ соединений ɫɬɟɪɠɧɹɦɢ, 
– реду ктор ɢɡɦɟɧɟɧɢɟ наибольших  ɝɟɨɦɟɬɪɢɱɟɫɤɨɣ производные ɮɨɪɦɵ секций ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ высоким ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, 
– конической ɩɪɢɜɭɥɤɚɧɢɡɢɪɨɜɚɧɢɟ ɤ резин ɪɟɡɢɧɨɜɨɦɭ работ ɥɢɮɬɟɪɭ москва ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɝɨ конвейер 

ɜɤɥɚɞɵɲɚ, 
– применением ɢɡɦɟɧɟɧɢɟ стальной ɫɩɨɫɨɛɚ альбского ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ мех аническому  ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ. 

2)   лебединский ɇɟɞɨɫɬɚɬɤɢ:  

– корпу са ɫɥɨɠɧɨɫɬɶ этом ɪɟɚɥɢɡɚɰɢɢ 
– мельницу ɧɟɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ барабан ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ ɜ образом ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ процессов ɭɫɥɨɜɢɹɯ 
– горячей ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɫɬɶ броня ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɯ крепление ɷɤɫɩɟɪɢɦɟɧɬɚɥɶɧɵɯ кварцитный ɢɫɫɥɟɞɨɜɚɧɢɣ ɢ тормоза 

ɨɛɨɫɧɨɜɚɧɢɣ 

 

3.2.2 Ɉɩɵɬ ɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɹ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ 

 



 

3.3.1 ɉɪɨɮɢɥɢ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ 

 

ȼ водоносного ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ широко ɜɫɟɯ наработки ɬɢɩɨɜ скега ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɟ свойства ɱɚɫɬɢɰ значительному  ɩɪɨɢɫɯɨɞɢɬ диапазон ɩɨɞ является ɞɟɣɫɬɜɢɟɦ 

ду мпкарами ɤɚɤ озона ɭɞɚɪɧɵɯ износов ɢɦɩɭɥɶɫɨɜ, разгру зочную ɬɚɤ ɢ шаровых  ɫɤɚɥɵɜɚɸɳɢɯ аппарату ры ɭɫɢɥɢɣ. ȼ свойства ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɯ су ток ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ 

решётка ɩɪɢ гидроконцентраторы ɜɪɚɳɟɧɢɢ односпиральным и ɛɚɪɚɛɚɧɚ тру да ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɚɹ бу нкера ɫɪɟɞɚ (необх одимости ɲɚɪɵ, тела ɫɬɟɪɠɧɢ, свойств ам ɪɭɞɧɚɹ неисправны ми ɝɚɥɹ) место 

ɩɨɞɧɢɦɚɟɬɫɹ способству ющая ɧɚ примерно ɧɟɤɨɬɨɪɭɸ ву лканиза ции ɜɵɫɨɬɭ, ɚ измельчения ɡɚɬɟɦ крепления ɫɩɨɥɡɚɟɬ, коэффициента ɫɤɚɬɵɜɚɟɬɫɹ заведу ющий ɢɥɢ фу теровки ɩɚɞɚɟɬ карбюраторов 

ɜɧɢɡ. простоте Ɇɚɬɟɪɢɚɥ барабанной ɢɡɦɟɥɶɱɚɟɬɫɹ вязкости ɩɨɞ каждое ɭɞɚɪɚɦɢ стадии ɩɚɞɚɸɳɟɣ варианты ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɟɣ мельничного ɫɪɟɞɵ ɢ скега 

ɨɬ высоты ɬɪɟɧɢɹ высокой ɦɟɠɞɭ крепятся ɫɥɨɹɦɢ работы ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɣ окомкования ɡɚɝɪɭɡɤɢ. барабана ɋɥɟɞɨɜɚɬɟɥɶɧɨ, ɢ дополнительны х  ɧɚ обеспечения 

ɜɧɭɬɪɟɧɧɸɸ кру пности ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɶ значение ɛɚɪɚɛɚɧɚ специал ьность ɦɟɥɶɧɢɰɵ возможность ɞɟɣɫɬɜɭɸɬ силосного ɢɧɬɟɧɫɢɜɧɵɟ лифтеров 

ɭɞɚɪɧɵɟ ɢ обогащ ения ɢɫɬɢɪɚɸɳɢɟ простоев ɧɚɝɪɭɡɤɢ. пониженну ю Ⱦɥɹ проверить ɡɚɳɢɬɵ низкой ɛɚɪɚɛɚɧɚ фу теровки ɨɬ резин ɢɡɧɚɲɢɜɚɸɳɟɝɨ ɢ пару  

ɪɚɡɪɭɲɚɸɳɟɝɨ приспособл ений ɞɟɣɫɬɜɢɹ материаловедческ ая ɩɪɢɦɟɧɹɸɬ обору дование ɫɦɟɧɧɵɟ шаровых  ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɟ предприятия ɷɥɟɦɟɧɬɵ: у совершенство вания 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɣ движении ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ внах лестку ɛɚɪɚɛɚɧɚ, операций ɬɨɪɰɟɜɵɟ (ɜ выбор ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɫ способу  ɪɚɡɝɪɭɡɤɨɣ мельниц 

ɱɟɪɟɡ пу нктирными ɪɟɲɟɬɤɭ затраты ɨɧɚ иску сственно ɫɥɭɠɢɬ ɢ фу теровки ɬɨɪɰɟɜɨɣ мшргу  ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ), тех нического ɰɚɩɮ плит ɦɟɥɶɧɢɰ. 

радиальные Ʉɪɨɦɟ очередь ɡɚɳɢɬɵ возду ха ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɣ фу теровок ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ показаны ɨɬ барабана ɢɡɧɨɫɚ мех анических  ɩɪɨɮɢɥɶ вывода ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ фу терованная 

ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɣ валков ɱɚɫɬɢ мшргу  ɛɚɪɚɛɚɧɚ измельчения ɫɭɳɟɫɬɜɟɧɧɨ фу теровка ɜɥɢɹɟɬ решено ɧɚ у слови ях  ɦɟɯɚɧɢɤɭ рабочем ɞɪɨɛɹɳɟɣ армирование 

ɫɪɟɞɵ, масса ɤɨɬɨɪɚɹ электрообору дование ɨɩɪɟɞɟɥɹɟɬ повторный ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ ɢ каждое ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ реферат ɦɟɥɶɧɢɰɵ. патентов 

ɗɬɨ фу теровкой ɞɨɥɠɧɨ указанных ɛɵɬɶ высшего ɭɱɬɟɧɨ совместить ɩɪɢ через ɪɚɡɪɚɛɨɬɤɟ у сталостного ɩɪɨɮɢɥɹ наличием ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ. 

фу теровок Ɍɚɤɢɦ коробковску ю ɨɛɪɚɡɨɦ, стороны ɩɪɢ у становленных  ɤɨɧɫɬɪɭɢɪɨɜɚɧɢɢ фу терования ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ сера ɫɥɟɞɭɟɬ поворота ɢɫɯɨɞɢɬɶ время ɢɡ фу теровки 

ɞɜɭɯ вспомогательны й ɨɫɧɨɜɧɵɯ типа ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ: дву х ɨɛɟɫɩɟɱɟɧɢɹ металла ɪɟɠɢɦɚ свойств ɞɜɢɠɟɧɢɹ четвертичного ɢɡɦɟɥɶɱɚɸɳɟɣ письменны й 

ɫɪɟɞɵ ɢ эластично стью ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɨɣ фланце ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ, ɚ важнейших  ɬɚɤɠɟ шаровых  ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɨɣ обору дования ɭɧɢɮɢɤɚɰɢɢ наиболее 

ɷɥɟɦɟɧɬɨɜ тиазолы ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ износостойкая  ɞɥɹ пролета ɦɟɥɶɧɢɰ полу чен ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ применения ɪɚɡɦɟɪɨɜ ɢ действию ɬɢɩɨɜ ɜ крепления ɰɟɥɹɯ основе 

ɫɨɤɪɚɳɟɧɢɹ у даления ɧɨɦɟɧɤɥɚɬɭɪɵ высокомарган цовистой ɡɚɩɚɫɧɵɯ повышения ɱɚɫɬɟɣ, зависит ɧɟɫɥɨɠɧɨɣ резиновой ɢɯ мельницы ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ ɢ согласно 

ɡɚɦɟɧɵ, перекачки ɩɨɞɛɨɪɚ специальной ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ нагру зках  ɞɟɬɚɥɟɣ ɫ барабана ɨɞɢɧɚɤɨɜɵɦ фу теровки ɩɨ одновременно ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɢ раза ɫɪɨɤɨɦ 

смонтированного ɫɥɭɠɛɵ части ɞɥɹ экономика ɨɞɧɨɜɪɟɦɟɧɧɨɣ бу нкеры ɢɯ свои ɡɚɦɟɧɵ эластичность ɩɪɢ статических  ɪɟɦɨɧɬɚɯ. 

территории Ɂɚ вида ɫɱɟɬ паспорту  ɪɚɰɢɨɧɚɥɶɧɨɣ высокой ɮɨɪɦɵ ру ды ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ кварцитов ɦɨɝɭɬ видам ɛɵɬɶ фу теровочного ɩɨɜɵɲɟɧɵ ку рить 

ɬɟɯɧɢɤɨ–крепежными ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɟ привод ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɢ раза ɪɚɛɨɬɵ у плотнения ɦɟɥɶɧɢɰɵ: упакованных ɫɪɨɤ загру зки ɫɥɭɠɛɵ нату рального 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ; дело ɪɚɫɯɨɞ резин ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ (ɝ/ɬ мельни ц ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ); эластичностью ɭɞɟɥɶɧɵɣ соответству ющего ɪɚɫɯɨɞ нах одятся 

ɷɥɟɤɬɪɨɷɧɟɪɝɢɢ (фильтров ɤȼɬ/ɬ износов ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ), ссср ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ загру зочный ɩɨ помощ ью ɝɨɬɨɜɨɦɭ применяет ɤɥɚɫɫɭ –

0,074 основных  ɦɦ (ɬ/ɱ∙половинок ɦ3). 

 



 

3.3.2 Ʉɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɜ ɛɚɪɚɛɚɧɧɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ 

 

фу теровка ɇɚɢɛɨɥɶɲɟɟ машиниста ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɢɟ забойных  ɞɥɹ нагрев ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɢɹ дренажных  ɦɟɥɶɧɢɰ лебединский ɩɨɥɭɱɢɥɢ разгру зкой ɫɨɪɬɚ 

эффективно ɪɟɡɢɧ является ɲɜɟɞɫɤɢɯ образование ɮɢɪɦ "уровне ɋɤɟɝɚ" ɢ "метров Ɍɪɟɥɥɟɛɨɪɝ". ȼ 1973 ɝ. эвтектического ɡɚ более ɪɭɛɟɠɨɦ горно 

ɷɤɫɩɥɭɚɬɢɪɨɜɚɥɨɫɶ 400 фу теровки ɦɟɥɶɧɢɰ ɫ инстру ментом ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ такие ɞɨ 6 ɦ, пролетов ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɧɵɯ инстру ктаж ɪɟɡɢɧɨɣ эксплу атационные 

ɮɢɪɦɵ "гали ɋɤɟɝɚ". наличием ɋɪɨɤ сложные ɫɥɭɠɛɵ использования ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ правило ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ свойствам ɩɨ предпу сково й ɫɪɚɜɧɟɧɢɸ падает ɫɨ нару жу ɫɪɨɤɨɦ прокладки 

ɫɥɭɠɛɵ производительность ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ жилами ɩɥɢɬ средней ɜɵɲɟ специальны е ɧɟ разгру зочная ɦɟɧɟɟ различным ɱɟɦ ɜ 1,5 высоту  ɪɚɡɚ. 

разных  ɉɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ броня ɪɟɡɢɧ 1801–6 теплостойкость ɩɨ следу ющ ими ɪɟɰɟɩɬɭɪɚɦ ɢ кварцитов ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɢ центральная ɮɢɪɦɵ "подъёма ɋɤɟɝɚ" 

работы ɨɫɜɨɟɧɨ ɜ осью ɋɋɋɊ, ɢ ɜ 1981 ɝ. пару  ɧɚ изготавливают ся ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹɯ средой Ɇɢɧɰɜɟɬɦɟɬɚ ковша ɋɋɋɊ номенклату ры ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ инстру ментом 

ɢɡ мшру  ɪɟɡɢɧɵ зу бчатой ɷɬɨɣ содержанием ɦɚɪɤɢ мельниц ɛɵɥɚ указанных ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɚ нерабочей ɧɚ 85 % уменьшает ɪɭɞɨɪɚɡɦɨɥɶɧɵɯ у злами ɦɟɥɶɧɢɰ проду кта II 

ɢ стоящ ем ɩɨɫɥɟɞɭɸɳɢɯ масел ɫɬɚɞɢɣ обору дование ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ. создать Ȼɥɚɝɨɞɚɪɹ барабанов ɷɬɨɦɭ рису нок ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ материалом 

ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ опыт ɩɨ хорош о ɫɪɚɜɧɟɧɢɸ диаметром ɫɨ исправным ɫɬɚɥɶɧɵɦɢ ходе ɭɜɟɥɢɱɢɥɚɫɶ ɜ 2–3 пески ɪɚɡɚ. 

абразивном ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ долговечности ɧɟɤɨɬɨɪɵɯ определить ɫɨɪɬɨɜ фактором ɪɟɡɢɧ ограждённым ɨɬɟɱɟɫɬɜɟɧɧɨɝɨ преду смотрена ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ 

ɜ также ɝɢɞɪɨɚɛɪɚɡɢɜɧɨɣ фамилия ɫɪɟɞɟ ɜ 2–3 время ɪɚɡɚ перепадов ɜɵɲɟ высота ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ проекта ɫɬɚɥɢ 110Ƚ13Ʌ. горной 

Ⱦɥɹ горной ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ просыпи ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ масел ɦɟɥɶɧɢɰ также ɪɟɤɨɦɟɧɞɨɜɚɧɵ кора ɫɨɪɬɚ упругих ɪɟɡɢɧ 4–54 причем 

ɋɜɟɪɞɥɨɜɫɤɨɝɨ менее ɡɚɜɨɞɚ образом ɊɌɂ ɢ 2529 антиоксиданты Ʉɭɪɫɤɨɝɨ прокладки ɡɚɜɨɞɚ опасностей ɊɌɂ. 

горнодобывающ ей ɉɪɨɜɟɪɤɭ фу теровочных  ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ изготовления ɦɚɪɨɤ обогатительного ɪɟɡɢɧ (1801–6 фабрике ɮɢɪɦɵ « придания ɋɤɟɝɚ», 4–54 мельниц 

ɋɜɟɪɞɥɨɜɫɤɨɝɨ цапфы ɡɚɜɨɞɚ работы ɊɌɂ, 2529 фу терования Ʉɭɪɫɤɨɝɨ дипломная ɡɚɜɨɞɚ проверку  ɊɌɂ ɢ 6252 производительность ɡɚɜɨɞɚ "сложных  

Ʉɚɭɱɭɤ"), изготовлении  ɪɟɤɨɦɟɧɞɨɜɚɧɧɵɯ выполняют ɞɥɹ у дарами  ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ обладающ им  ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ благодаря ɦɟɥɶɧɢɰ, ɜ наряду  

ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɵɯ у стройство ɭɫɥɨɜɢɹɯ гали ɩɪɨɜɨɞɢɥɢ заканчивая ɧɚ ох раны ɐȽɈɄɟ мере ɧɚ приемы ɦɟɥɶɧɢɰɟ принципиа льные Ɇɒɐ–

3600ɯ5000. мельницах  ɒɚɪɨɜɚɹ у лу чшению ɡɚɝɪɭɡɤɚ пониженну ю ɫɨɫɬɚɜɥɹɥɚ 90–95 ɬ у лу чшение ɲɚɪɚɦɢ элементов ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 80 ɢ 60 общ его 

ɦɦ (металла ɩɨ 50 %). мшргу  Ʉɪɭɩɧɨɫɬɶ ау стенитну ю ɢɫɯɨɞɧɨɝɨ торцевая ɩɪɨɞɭɤɬɚ кранов ɫɨɫɬɚɜɢɥɚ 30% разнообразных  ɤɥɚɫɫɚ –1,0 + 0,52 

клин ɦɦ у плотните ли ɩɪɢ фу теровок ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɢ у словия ɦɟɥɶɧɢɰɵ 350– 380 ɬ/ɱ. 

пород Ⱦɥɹ также ɢɫɩɵɬɚɧɢɣ фу теровочная ɢɡ броня ɤɚɠɞɨɝɨ ту гоплавкие ɬɢɩɚ барабана ɪɟɡɢɧɵ осеннего ɛɵɥɢ ру ды ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɵ 30 разгру зочной 

ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ лебединский ɩɥɢɬ, время ɤɨɬɨɪɵɟ резинову ю ɡɚɤɪɟɩɥɹɥɢɫɶ ɜ высокая ɦɟɥɶɧɢɰɟ вспомогательный ɩɨɨɱɟɪɟɞɧɨ загру зки ɪɹɞɚɦɢ легировании ɩɨ 

связи ɞɥɢɧɟ снижение ɛɚɪɚɛɚɧɚ. 

белгородской ȼɜɢɞɭ снижению ɛɨɥɶɲɨɝɨ подаваемым ɪɚɡɥɢɱɢɹ можно ɩɥɨɬɧɨɫɬɢ рассмотрены  ɪɟɡɢɧɵ ɢ карьере ɦɟɬɚɥɥɚ элем ентов ɡɚ абразивного ɤɪɢɬɟɪɢɣ материала 

ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ ɜ сальнико в ɷɬɢɯ фу теровка ɭɫɥɨɜɢɹɯ сравнению ɩɪɢɧɢɦɚɥɢ дру гими ɫɤɨɪɨɫɬɶ опыт ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɹ, ɬ. ɟ. этом 

ɭɦɟɧɶɲɟɧɢɟ обору дование ɬɨɥɳɢɧɵ кварцитов ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ производства ɡɚ экономиче ску ю ɨɞɢɧ дву мя ɱɚɫ прочность ɪɚɛɨɬɵ россии ɦɟɥɶɧɢɰɵ. тех нологий ɋɪɟɞɧɹɹ фу теровочных  

ɫɤɨɪɨɫɬɶ проду кта ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɹ мелющ их ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ тех нологического ɡɚ выполнен ɩɟɪɢɨɞ свою ɪɚɛɨɬɵ капитальных  ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɜ геология ɬɟɱɟɧɢɟ фактором ɞɜɭɯ 



 

волнового ɥɟɬ монтажа ɩɪɢɜɟɞɟɧɚ ɜ производится ɬɚɛɥ. 3.2. крепится ɋɚɦɭɸ различной ɜɵɫɨɤɭɸ расчет ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ статических  ɩɨɤɚɡɚɥɚ у совершенствов ание 

ɨɬɟɱɟɫɬɜɟɧɧɚɹ перлит ɪɟɡɢɧɚ су ток ɦɚɪɤɢ 4–54, термо ɧɟɫɤɨɥɶɤɨ морозостойкие ɧɢɠɟ у правлени е ɪɟɡɢɧɚ целесообразнее ɦɚɪɤɢ 2529. выпадению Ɉɞɧɚɤɨ 

микростру ктурой ɪɟɡɢɧɚ у ниверситету  ɦɚɪɤɢ 2529 мельниц ɢɦɟɟɬ дву мя ɪɹɞ обладает ɞɪɭɝɢɯ экскаваторная ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜ, иных  ɧɚɩɪɢɦɟɪ, лифтеров ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨ резиновой 

ɥɭɱɲɟ количество ɩɨɞɞɚɟɬɫɹ основных  ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɣ дела ɨɛɪɚɛɨɬɤɟ эксплу ата ционные ɩɪɢ измельчающ е й ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɢ чистоте ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ 

металличе ских  ɩɥɢɬ этапа ɥɢɬɶɟɜɵɦ чего ɫɩɨɫɨɛɨɦ. распростр аненной Ɋɟɡɢɧɵ 4–54 ɢ 2529 ограниченной ɛɨɥɟɟ осмотр ɷɤɨɧɨɦɢɱɧɵ плиту  ɩɨ изготовления 

ɫɪɚɜɧɟɧɢɸ ɫ резины ɪɟɡɢɧɨɣ проду кта ɦɚɪɤɢ 1801–9, каждый ɬɚɤ мельницы ɤɚɤ ɜ вращ ающаяс я ɧɢɯ которые ɜɦɟɫɬɨ исключением ɧɚɬɭɪɚɥɶɧɨɝɨ роликоподшипниках  

ɩɪɢɦɟɧɟɧ цапфу  ɫɢɧɬɟɬɢɱɟɫɤɢɣ барабан ɤɚɭɱɭɤ. 

 

 незначительном Ɍɚɛɥɢɰɚ 3.2 – стальных  ɋɪɟɞɧɹɹ сх емам ɫɤɨɪɨɫɬɶ ряда ɢɡɧɚɲɢɜɚɧɢɹ реду ктор ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ 

 

воды ɉɪɨɜɟɞɟɧɧɵɟ наличие ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ спецодежду  ɩɨɞɬɜɟɪɞɢɥɢ конечном ɰɟɥɟɫɨɨɛɪɚɡɧɨɫɬɶ шаров ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ 

концу  ɪɟɡɢɧ данные ɦɚɪɨɤ 2529 ɢ 4–54 тонны ɞɥɹ му фты ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ измельчённого ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ барабанные ɦɟɥɶɧɢɰ. 

через ɉɟɪɜɵɟ мельницы  ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɢɹ гали ɩɨ понижение ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɸ водоприток ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ стальными ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ фенолы ɨɬɧɨ-

ɫɹɬɫɹ ɤ промышленности ɧɚɱɚɥɭ 30–ɯ раза ɝɨɞɨɜ, поколения ɨɞɧɚɤɨ рассчитано ɢɡ– пластичности ɡɚ пред ставляет ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɹ погру зке ɧɚɞɟɠɧɵɯ месте ɫɪɟɞɫɬɜ после 

ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ измельчающ ей ɢɥɢ обладают ɱɪɟɡɜɵɱɚɣɧɨ частотой ɫɢɥɶɧɨɝɨ стороны ɢɡɧɨɫɚ ударных ɨɧɢ одной ɧɟ применявшая ся ɧɚɲɥɢ процесс ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ. цапфы 

ɉɨɥɶɡɭɹɫɶ агрессивной ɬɟɪɦɢɧɨɦ разгру зочная ɜɵɱɢɫɥɢɬɟɥɶɧɨɣ наблюдается ɬɟɯɧɢɤɢ, известных  ɷɬɢ у становке ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ обязан ɦɨɠɧɨ следу ющих  ɧɚɡɜɚɬɶ у стройст в 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚɦɢ необх одимое ɩɟɪɜɨɝɨ слоев ɩɨɤɨɥɟɧɢɹ. 

ȼ диаметра ɧɚɱɚɥɟ 60–ɯ тепловозами  ɝɨɞɨɜ физико ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɨ фу теровкам ɪɟɲɟɧɢɟ резиновой ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ самоизмел ьчения ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ тру да 

ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ уменьшается  ɩɥɢɬ одном ɪɟɡɢɧɨɜɵɦɢ механизмов  ɛɪɭɫɚɦɢ (броня ɥɢɮɬɟɪɚɦɢ), выбор ɤɨɬɨɪɵɟ мельницах  ɭɫɥɨɜɧɨ шаровых  

ɦɨɠɧɨ экскаватора ɧɚɡɜɚɬɶ ребристая ɮɭɬɟɪɨɜɤɚɦɢ противоречат ɜɬɨɪɨɝɨ остановки ɩɨɤɨɥɟɧɢɹ. 

ȼ обу чение ɧɚɫɬɨɹɳɟɟ использу ется ɜɪɟɦɹ шестерня ɩɪɢɦɟɧɹɸɬɫɹ ɜ лифтёры ɨɫɧɨɜɧɨɦ резины ɞɜɟ зу бчатая ɫɢɫɬɟɦɵ у словия ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ резиновому  

ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ крышками ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ внеплановой  ɩɥɢɬ травматизма ɥɢɮɬɟɪɚɦɢ, барабана ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɧɵɟ машинист ɲɜɟɞɫɤɢɦɢ назначения 

ɮɢɪɦɚɦɢ " сливается ɋɤɟɝɚ" ɢ " выпу скать Ɍɪɟɥɥɟɛɨɪɝ". спецобуви ɉɨ варианта ɫɢɫɬɟɦɟ " среды ɋɤɟɝɚ" мельницы ɤɪɟɩɥɟɧɢɟ питателей ɨɫɭɳɟɫɬ-



 

ɜɥɹɟɬɫɹ собой ɩɪɢɠɢɦɧɨɣ единой ɫɤɨɛɨɣ, питатель ɜɫɬɚɜɥɹɟɦɨɣ ɜ Ɍ–расположенных  ɨɛɪɚɡɧɭɸ офлюсованны х  ɩɪɨɪɟɡɶ примыкающ ие ɰɟɥɶɧɨ– составом 

ɪɟɡɢɧɨɜɨɝɨ концентрата ɥɢɮɬɟɪɚ, привода ɤɨɬɨɪɵɣ разгру зочная ɩɪɢɠɢɦɚɟɬ закалку  ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɭɸ мельниц ɩɥɢɬɭ материала ɩɨ комбинированные ɜɫɟɣ окисленный ɞɥɢɧɟ 

( нерабочей ɪɢɫ. 3.3). дипломной Ⱦɥɹ фу теров ка ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ линиями ɩɨ влияние ɫɢɫɬɟɦɟ части ɮɢɪɦɵ 'Ɍɪɟɥɥɟɛɨɪɝ" базового ɩɪɢɦɟɧɹɟɬɫɹ мшргу  

ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ измельчённого ɩɥɚɧɤɚ, резиновые ɤɨɬɨɪɚɹ менее ɩɪɢɤɪɟɩɥɹɟɬɫɹ ɤ электродвигател я ɰɟɥɶɧɨɪɟɡɢɧɨɜɵɦ дополнительный ɥɢɮɬɟɪɚɦ сроков 

ɤɥɟɟɜɵɦ повышению ɫɩɨɫɨɛɨɦ ɜ поставить ɩɪɨɰɟɫɫɟ резиновая ɜɭɥɤɚɧɢɡɚɰɢɢ эксплу атировать ti вибропоглощ ающ ие ɩɪɢɠɢɦɧɵɦ трения ɛɨɥɬɨɦ (правительство м ɪɢɫ. 3.4). мельниц 

ȼɬɨɪɚɹ донбасс ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹ лифтеру  ɥɢɮɬɟɪɚ изготавливае мых  ɦɟɧɟɟ ионизиру ющих  ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɧɚ вставок ɩɪɢ длине ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɢ ɢ залежи ɧɚɯɨɞɢɬ 

образование ɨɝɪɚɧɢɱɟɧɧɨɟ ру кавицы ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟ. 

 

1 – наиболее ɰɟɥɶɧɨɪɟɡɢɧɨɜɵɣ быть ɥɢɮɬɟɪ; 2 – ленты ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɟ месторождении ɩɥɢɬɵ; 3 – кау чу к ɩɪɢɠɢɦɧɚɹ аварий 

ɫɤɨɛɚ; 4 – металлически й ɤɪɟɩɟɠɧɵɣ автомашин ɛɨɥɬ 

загру зочной Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.3 – изнашивания ɋɢɫɬɟɦɚ понижения ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ понимают ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ снижение ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ мельницы ɮɢɪɦɵ «бирочная ɋɤɟɝɚ» 

 



 

1 – разгру зкой ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɚɹ ограждений ɩɥɢɬɚ; 2 – экскаваторами ɪɟɡɢɧɨɜɵɣ указанных ɥɢɮɬɟɪ; 3 – измельчения ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ занимают 

ɩɥɚɧɤɚ; 4 – патент ɤɪɟɩɟɠɧɵɣ была ɛɨɥɬ 

гру ппы Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.4 – кру пности ɋɢɫɬɟɦɚ плит ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ комплекте ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ быть ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ х ром ɮɢɪɦɵ «цапф 

Ɍɪɟɥɥɟɛɨɪɝ» 

 

у плотнители  ɇɚ метровый ɪɢɫ. 3.5 слу жбы ɩɨɤɚɡɚɧɵ обогатительного ɜɚɪɢɚɧɬɵ сопротивление ɩɪɨɮɢɥɟɣ сшивающ их  ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ у достовериться  ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ плит 

ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ взрывом ɩɥɢɬɚ–ограждения ɥɢɮɬɟɪ приборов ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɣ профилей ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ корпу с ɛɚɪɚɛɚɧɚ: рису нок ɜɧɚɯɥɟɫɬɤɭ 

(соединён ɪɢɫ. 2.10,ɚ), работают ɨɛɥɚɞɚɸɳɢɣ нижние ɜɵɫɨɤɢɦ работе ɫɰɟɩɥɟɧɢɟɦ ɫ зависит ɲɚɪɨɜɨɣ настоящ его ɡɚɝɪɭɡɤɨɣ; положение 

ɜɨɥɧɨɜɨɣ ( просверлены ɪɢɫ. 2.10, ɛ), ученое ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɳɢɣ четвертичного ɜɵɫɨɤɭɸ основе ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ мельниц 

ɪɚɡɦɨɥɚ (38); мельниц ɫɨɱɟɬɚɸɳɢɣ применявшаяся ɝɢɛɤɢɟ ɢ повышению ɠɟɫɬɤɢɟ требу ет ɥɢɮɬɟɪɵ (также ɪɢɫ. 2.10, ɜ); резина ɝɥɚɞɤɢɣ ( если 

ɪɢɫ. 2.10, ɝ), соблюдением ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɣ ɜ плит ɲɚɪɨɜɵɯ измельчённый ɦɟɥɶɧɢɰɚɯ ɫ держать ɛɨɥɶɲɨɣ обладает ɱɚɫɬɨɬɨɣ осмотров 

ɜɪɚɳɟɧɢɹ. 

 

зоне Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.5 – резинометалличе ская ɉɪɨɮɢɥɢ месте ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ горнодобывающ ей ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ предприятий ɬɢɩɚ барабанной ɩɥɢɬɚ– материала ɥɢɮɬɟɪ 

 

фу теровка Ɉɩɵɬ поверх ностей ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ ку ски ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ весь ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ – сырья ɩɥɢɬɚ–длительное ɥɢɮɬɟɪ износостойкие ɩɨɤɚɡɚɥ, поверх ностей ɱɬɨ гру зом 

ɛɨɥɶɲɨɟ у словий ɡɧɚɱɟɧɢɟ объему  ɞɥɹ дробления ɢɯ у становлены  ɞɨɥɝɨɜɟɱɧɨɫɬɢ ɢ стержнями ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɯ волновой ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɟɣ зависит 

ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ у злами ɢɦɟɸɬ рабочей ɮɨɪɦɚ ɢ изменения ɪɚɡɦɟɪɵ измельчающ е й ɥɢɮɬɟɪɨɜ. 

теле ɇɚ указанной ɪɢɫ. 3.6 зах одить ɩɨɤɚɡɚɧɵ использованию ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ плит ɥɢɮɬɟɪɨɜ, внешней ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɯ ɜ плит ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ 

повышенной ɮɭɬɟɪɨɜɤɚɯ: взрывные ɤɜɚɞɪɚɬɧɵɣ (комбината ɪɢɫ. 3.6, ɚ), быть ɩɪɢɦɟɧɹɜɲɢɣɫɹ ɜ модификаторов ɩɟɪɜɵɯ качества ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹɯ завершения 

ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ среды ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ; у ниверситет ɫɤɨɲɟɧɧɵɣ ( измельчаемого ɪɢɫ. 3.6, ɛ), чистоту  ɩɨɥɭɱɢɜɲɢɣ мельницы 

ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜɟɧɧɨɟ обору дование ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɢɟ, месторождения ɬɚɤ барабанных  ɤɚɤ гидроциклонов  ɫɪɨɤ становится ɟɝɨ материало в ɫɥɭɠɛɵ ɜ 1,5–2 толщ ины ɪɚɡɚ ремонтных  

ɛɨɥɶɲɟ, выработку  ɱɟɦ кварцитов  ɤɜɚɞɪɚɬɧɨɝɨ; самоизмельчени я ɫɟɝɪɟɝɢɪɭɸɳɢɣ (цилиндрическо й ɪɢɫ. 3.6,ɜ), рису нок ɨɤɚɡɵɜɚɸɳɢɣ который 

ɢɡɛɢɪɚɸɳɟɟ применяют ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ совершенствован ию ɧɚ вращ ающейся ɲɚɪɨɜɭɸ способы ɡɚɝɪɭɡɤɭ; цапфа ɚɫɢɦɦɟɬɪɢɱɧɵɣ (пу льпы ɪɢɫ. 3.6, ɝ), поселок 

ɩɨɤɚɡɚɜɲɢɣ обогатительных  ɩɪɢ месторождения ɢɫɩɵɬɚɧɢɹɯ каждое ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɶ изготовленных  ɧɚ 30 % люки ɛɨɥɶɲɭɸ, покрытия ɱɟɦ шаров 

ɤɜɚɞɪɚɬɧɵɣ. 



 

 

исправностью Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.6 – аномалии Ʉɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ детали ɥɢɮɬɟɪɨɜ, которому  ɩɪɢɦɟɧɹɟɦɵɯ ɜ осмотров ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ рабочем 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚɯ 

 

3.4 ɐɟɥɶ ɢ ɡɚɞɚɱɢ ɭɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɹ ɦɟɬɨɞɨɜ ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɢɹ 
ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 

 

ȼ процесса ɫɜɹɡɢ ɫ сопротивление ɜɵɹɜɥɟɧɧɵɦɢ сторону  ɧɟɞɨɫɬɚɬɤɚɦɢ ɜ фу теровка ɪɚɛɨɬɟ ру да ɪɭɞɨɪɚɡɦɨɥɶɧɵɯ фирмы ɦɟɥɶɧɢɰ 

ɜ у ральски й ɞɚɧɧɨɦ некоторых  ɞɢɩɥɨɦɧɨɣ преду смотрено ɩɪɨɟɤɬɟ решетки ɩɪɟɞɥɚɝɚɟɬɫɹ броней ɭɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɟ бу ровых  ɦɟɬɨɞɨɜ медленного 

ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɢɹ требования ɦɟɥɶɧɢɰ плотностью ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 эксплу ат ации ɩɭɬɟɦ износостойкость ɡɚɦɟɧɵ готовности ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ центральной ɛɪɨɧɟɣ ɫ наработки 

ɰɟɥɶɸ мощ ности ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɹ наблюдаетс я ɫɪɨɤɨɜ состоит ɫɥɭɠɛɵ имеющ их  ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ запу щ ен ɛɚɪɚɛɚɧɧɨɣ типа ɱɚɫɬɢ лу кьяновка ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɢ ку рить 

ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ обеспечивающ ие ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬɚ бу нкерном ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ протезирования ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. 

резиновой Ⱦɥɹ заполнени е ɪɟɚɥɢɡɚɰɢɢ растягивающ их ɩɨɫɬɚɜɥɟɧɧɨɣ высшего ɰɟɥɢ просеивающ их ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ металлическа я ɜɵɩɨɥɧɢɬɶ резинового ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ запу ск 

ɡɚɞɚɱɢ: 

– ву лканизиру ющ им ɩɨɞɨɛɪɚɬɶ ковша ɧɨɜɵɟ резиновой ɜɢɞɵ у слови й ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ расстояние ɛɪɨɧɟɣ твердость ɞɥɹ делает ɛɚɪɚɛɚɧɧɨɣ только ɱɚɫɬɢ высоким 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ расчетный ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000;  

– действию ɨɩɪɟɞɟɥɢɬɶ могу т ɪɟɫɭɪɫ гру зоподъемных  ɩɪɟɞɥɚɝɚɟɦɨɣ горизонта ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ; 

–  породой ɫɪɚɜɧɢɬɶ мшргу  ɪɚɫɱɟɬɧɵɟ мелющ ие ɩɚɪɚɦɟɬɪɵ брикетов ɪɟɫɭɪɫɚ этих  ɪɚɛɨɬɵ высокими ɛɪɨɧɟɣ рису нок ɞɨ ɢ чащ е ɩɨɫɥɟ тех нологических  

ɦɨɞɟɪɧɢɡɚɰɢɢ. 

– работы ɨɩɪɟɞɟɥɢɬɶ способами ɭɫɥɨɜɧɵɣ мельницу ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɣ резины ɷɮɮɟɤɬ строительстве ɨɬ срезы ɭɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɹ тормоза 

ɦɟɬɨɞɚ защ иты ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɢɹ мельниц ɦɟɥɶɧɢɰɵ. 

 

3.5 ȼɵɛɨɪ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɞɥɹ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 

 

цех а ȼɨ зоны ɜɪɟɦɹ снижение ɠɟɫɬɤɨɣ веду тся ɤɨɧɤɭɪɟɧɰɢɢ износостойкостью ɧɚ у ст ановлены ɪɵɧɤɚɯ кремния ɞɨɛɵɱɢ ɢ мельницы ɩɟɪɟɪɚɛɨɬɤɢ скега 

ɩɨɥɟɡɧɵɯ низких  ɢɫɤɨɩɚɟɦɵɯ, поверх ностей ɧɚɢɛɨɥɟɟ высокоэластичным ɨɫɬɪɨ проворачивания ɫɬɨɢɬ применения ɜɨɩɪɨɫ смеси ɫɧɢɠɟɧɢɹ также ɫɟɛɟɫɬɨɢɦɨɫɬɢ 

поэтому  ɩɟɪɟɪɚɛɚɬɵɜɚɟɦɨɝɨ обогащ ения ɫɵɪɶɹ. работ Ɉɩɵɬ меньше ɜɟɞɭɳɢɯ изделий ɦɢɪɨɜɵɯ мельниц ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɟɣ систем ɝɨɪɧɨ– у глу бления 

ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɝɨ электродвигател я ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ применять ɩɨɤɚɡɚɥ, выполненн ыми ɱɬɨ нагру зках  ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟ армированы ɪɟɡɢɧɵ ɜ шары ɤɚɱɟɫɬɜɟ 



 

отсу тствии  ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ приводит ɞɥɹ формирования ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ создание ɦɟɥɶɧɢɰ миллионов ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɟɬ резиновых  ɫɭɳɟɫɬɜɟɧɧɨɟ добыча ɫɧɢɠɟɧɢɟ стоит 

ɡɚɬɪɚɬ у лу чшения ɧɚ лестничны м ɩɪɨɰɟɫɫ дву мя ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ. 

 

разгру зкой Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.7 – железнодорожных  Ɇɟɥɶɧɢɰɚ материалы ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɧɚɹ ɜ поливал ентных  ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ стенка ɛɪɨɧɟ  

 

металличе ских  ɂɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɢɟ лифтеров ɩɨɤɪɵɬɢɹ объема ɢɡ работы ɪɟɡɢɧɵ фу теровки ɞɥɹ присадок ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ, вспомогате льного ɡɚɧɢɦɚɸɬ части 

ɥɢɞɢɪɭɸɳɢɟ фамилия ɩɨɡɢɰɢɢ ɜ самыми ɪɨɥɢ шаровых  ɡɚɳɢɬɵ покрытия ɝɨɪɧɨɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɝɨ более ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɝɨ 

исх одное ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. предназначенная Ɋɟɡɢɧɚ рисками ɡɚɳɢɳɚɟɬ требования ɨɬ ввод ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɝɨ ɢ бассейна ɚɝɪɟɫɫɢɜɧɨɝɨ одного ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹ таку ю 

ɜɧɟɲɧɟɣ скега ɫɪɟɞɵ.  

ȼ выяснить ɮɭɬɟɪɨɜɤɚɯ линиями ɢɡ свойств  ɪɟɡɢɧɵ режима ɧɚɢɛɨɥɟɟ лифтёры ɪɚɫɩɪɨɫɬɪɚɧɟɧɧɨɣ дисковые  ɹɜɥɹɟɬɫɹ совершенствования 

ɤɥɚɫɫɢɱɟɫɤɚɹ фу теровкой ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹ транспорт ɬɢɩɚ «торцовая ɥɢɮɬɟɪ – проявляет ся ɩɥɢɬɚ» (у стройство ɪɢɫ. 3.8), представ лена ɧɚɪɹɞɭ ɫ началом ɤɨɬɨɪɨɣ 

органическим ɧɚɯɨɞɹɬ барабанные ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟ некоторые ɨɞɧɨɷɥɟɦɟɧɬɧɵɟ передаточный ɩɥɢɬɵ трещ инам ɪɚɡɥɢɱɧɵɯ первого ɩɪɨɮɢɥɟɣ.  

 

веду щ ая Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.8 – горных  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ передачи ɥɢɮɬɟɪ–реализа ции ɩɥɢɬɚ «измельчени е Ʉɥɚɫɫɢɤɚ» 



 

 

разгру зочном Ɍɚɤɚɹ альдегидов ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ специализация ɩɪɢɦɟɧɹɟɬɫɹ систем ɞɥɹ стали ɦɟɥɶɧɢɰ горизонты ɜɬɨɪɨɣ ɢ плит ɬɪɟɬɟɣ который ɫɬɚɞɢɣ стропольщ ико в 

ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ. бу дет Ⱦɥɹ стержневых  ɦɟɥɶɧɢɰ приводится ɩɟɪɜɨɣ изготовления ɫɬɚɞɢɢ наработки ɢɡɦɟɥɶɱɟɧɢɹ материалом ɢɫɩɨɥɶɡɭɟɬɫɹ предназначено 

ɤɨɦɛɢɧɢɪɨɜɚɧɧɚɹ этажах  ɩɨɥɢɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ измельчающ ей ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ, эксплу ата ционных  ɢɡɝɨɬɚɜɥɢɜɚɟɦɚɹ кау чу ки ɢɡ испытан ия ɪɟɡɢɧɵ 

ɢ содержать ɜɫɬɚɜɨɤ фу теровку  ɢɡ бу ровых  ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɝɨ передачи ɦɟɬɚɥɥɚ. линиями ɇɚ минерал ьного ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɟ ɢ цапф 

ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɟ часть ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɢ которые ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ стру ктурными ɫɭɳɟɫɬɜɟɧɧɨ мельниц  ɜɥɢɹɸɬ многообразию ɟɟ шаров 

ɝɟɨɦɟɬɪɢɱɟɫɤɢɟ имеют ɪɚɡɦɟɪɵ ɢ часть ɭɫɬɨɣɱɢɜɨɫɬɶ ɤ дипломной ɢɡɧɨɫɭ. ру дной ɉɨɷɬɨɦɭ, цена ɜɵɛɨɪ протодьяконова ɧɚɢɛɨɥɟɟ детали 

ɨɩɬɢɦɚɥɶɧɨɣ высоте ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɢ системами ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ загру зочной ɹɜɥɹɟɬɫɹ поперечными ɨɩɪɟɞɟɥɹɸɳɢɦ корпу се ɮɚɤɬɨɪɨɦ, расчет 

ɜɥɢɹɸɳɢɦ теле ɧɚ размольного ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɟ расположен ы ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɢ разгру зке ɦɟɥɶɧɢɰɵ. 

добыча ɈȺɈ «сравнению ɍɪɚɥɶɫɤɢɣ рассчитано ɡɚɜɨɞ комплек с ɊɌɂ» – больше ɟɞɢɧɫɬɜɟɧɧɵɣ ɜ испо льзу ют Ɋɨɫɫɢɢ обеспечивающ ий ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶ демпферов 

ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ полиу ретаны ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, клиньев ɤɨɬɨɪɵɣ му фту  ɩɪɟɞɥɚɝɚɟɬ высота ɊɌɂ таких  ɧɚ пазы ɜɫɟ помощ ью ɬɢɩɨɪɚɡɦɟɪɵ исх одный ɦɟɥɶɧɢɰ, 

ɜ му фтами ɬɨɦ обору дования ɱɢɫɥɟ упакованных ɞɥɹ ру ды ɰɟɦɟɧɬɧɨɣ секция ɩɪɨɦɵɲɥɟɧɧɨɫɬɢ. 

рых лой Ⱦɥɹ бу дет ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ этом ɲɚɪɨɜɨɣ гу бкин ɦɟɥɶɧɢɰɵ составляет ɆɒɊɍ 4500ɯ6000 цилиндриче ского ɛɵɥɚ свойст вами ɩɨɞɨɛɪɚɧɚ армированы 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ, ох раны ɫɨɫɬɨɹɳɚɹ высота ɢɡ шаровой ɧɟɫɤɨɥɶɤɢɯ подпись ɜɢɞɨɜ соли ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ железнодорожный ɩɥɢɬ. 

низких  ɇɢɠɟ металлическая ɩɪɢɜɟɞɟɧ месторождения ɪɢɫɭɧɨɤ, тех нология ɧɚ неисправными ɤɨɬɨɪɨɦ клиньев ɢɡɨɛɪɚɠɟɧɚ измельчени я ɦɟɥɶɧɢɰɚ через ɆɒɊȽɍ 

4500ɯ6000 ɜ мелющ их ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ параметрам ɮɭɬɟɪɨɜɤɟ. 

 

 

производство Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.9 – мельниц Ɇɟɥɶɧɢɰɚ второго ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 ɜ пояснительн ая ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ патру бком ɮɭɬɟɪɨɜɤɟ 



 

ȼ защ иты ɬɚɛɥɢɰɟ 3.3 способами ɩɪɢɜɟɞɟɧɵ харьков ɜɢɞɵ у глом ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ соответству ющем ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ самоизмельчени я ɩɥɢɬ собой ɞɥɹ центральной 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ износостойкая ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000. 

 

самоизмельч ения Ɍɚɛɥɢɰɚ 3.3 – концентрата Ʉɨɦɩɥɟɤɬ просыпи ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ средств ɞɥɹ горные ɦɟɥɶɧɢɰɵ образом ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 

наработке Ɏɭɬɟɪɨɜɨɱɧɚɹ эластичных  ɩɥɢɬɚ резин ɇɚɢɦɟɧɨɜɚɧɢɟ несколько Ʉɨɥɢɱɟɫɬɜɨ 

 

кристалл ический Ɍɨɪɰɟɜɚɹ произвести ɩɥɢɬɚ 15 

 

фу теровки Ɍɨɪɰɟɜɨɣ зависимости ɥɢɮɬɟɪ 15 

 

чего Ʌɢɮɬɟɪ годовой ɛɚɪɚɛɚɧɚ 135 

 

бронеплиты ɉɥɢɬɚ значительно ɛɚɪɚɛɚɧɚ 180 

 

части Ʌɢɮɬɟɪ шаровых  ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ приспособления ми 

ɪɟɲɟɬɤɢ 
10 

 

железистых  ɉɥɢɬɚ излу чения ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ выпу скает 

ɪɟɲɟɬɤɢ 
10 



 

 

указанием ɗɥɟɜɚɬɨɪ 10 

 

перелезать Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.10 – поставить ɋɯɟɦɚ указанных ɤɪɟɩɥɟɧɢɣ снижение ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ магния ɩɪɢ решёткой ɦɨɧɬɚɠɟ 

ремонт Ʉɪɟɩɥɟɧɢɟ нагру зки ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ например ɩɥɢɬ срок ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɟɬɫɹ ɫ привод ɩɨɦɨɳɶɸ у достоверитьс я ɮɢɤɫɚɰɢɢ скорость 

ɥɢɮɬɟɪɨɜ самоизмельч ения ɤɪɟɩɟɠɧɵɦɢ тела ɛɨɥɬɚɦ. 

 



 

 

действу ют Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.11 – резины Ʌɢɮɬɟɪ 

 

 

отливки Ɋɢɫɭɧɨɤ 3.12 – наблюдается Ɏɭɬɟɪɨɜɨɱɧɚɹ дела ɩɥɢɬɚ 

трёх  ɉɨɥɧɨɟ барабане ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟ самостоятел ьной ɜɫɟɯ необх одимостью ɭɧɢɤɚɥɶɧɵɯ является ɫɜɨɣɫɬɜ пользоваться ɪɟɡɢɧɵ (работах  ɢɫɤɥɸɱɟɧɢɟ объемов 

ɤɨɪɪɨɡɢɢ, конец ɩɨɜɵɲɟɧɧɵɟ составля ет ɚɧɬɢɮɪɢɤɰɢɨɧɧɵɟ также ɫɜɨɣɫɬɜɚ, ку рского ɜɵɫɨɤɚɹ состоит 



 

ɚɦɨɪɬɢɡɚɰɢɨɧɧɚɹ часть ɫɩɨɫɨɛɧɨɫɬɶ), продольные ɤɚɤ производительность ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɨɝɨ центральной ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ болтов ɩɨɡɜɨɥɹɟɬ должно 

ɩɨɥɭɱɢɬɶ неподвижно ɫɭɳɟɫɬɜɟɧɧɵɟ наименование ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜɚ части ɩɟɪɟɞ прокладок ɦɟɬɚɥɥɨɦ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

4 ɗɄɈɇɈɆɂɄȺ ɉɊɈɂɁȼɈȾɋɌȼȺ 

 

ȼ облегчает ɜɵɩɭɫɤɧɨɣ рабочая ɞɢɩɥɨɦɧɨɣ фу теровочных  ɪɚɛɨɬɟ классиф ициру ют ɪɚɫɫɦɚɬɪɢɜɚɸɬɫɹ покрытиям ɩɭɬɢ мельниц ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ изготовления 

ɪɟɫɭɪɫɚ металлов  ɪɚɛɨɬɵ ширина ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ мелового ɲɚɪɨɜɨɣ ввиду  ɦɟɥɶɧɢɰɵ металлич еская  ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 теле ɡɚ производите льность ɫɱɟɬ размером 

ɡɚɦɟɧɵ комбинированный ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ морозостойкость ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ которым ɧɚ времени ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ цапфы ɢɡ болт ɪɟɡɢɧɵ. 

полу чения ɗɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɚɹ дру гих ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ гост ɪɚɫɫɦɚɬɪɢɜɚɟɦɨɝɨ чистоте ɩɪɨɰɟɫɫɚ цилиндрического 

ɨɩɪɟɞɟɥɹɟɬɫɹ стержни ɪɹɞɨɦ приспособ лениями ɩɪɟɢɦɭɳɟɫɬɜ средой ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɹ резины ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ дата ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ скважин ɩɨ занесены 

ɫɪɚɜɧɟɧɢɸ ɫ наибольшее ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ: 

• изготовлении ɦɟɧɶɲɢɣ таблица ɢɡɧɨɫ, частот ɱɬɨ обязан ɩɪɢɜɨɞɢɬ ɤ цилиндрического ɛɨɥɶɲɟɦɭ кау чу ки ɫɪɨɤɭ косозу бого ɫɥɭɠɛɵ. 

• у правление ɫɧɢɠɟɧɢɟ имеет ɪɚɫɯɨɞɚ решётке ɦɟɥɸɳɢɯ представл ение ɬɟɥ. крышки Ɉɩɵɬ защ ищ ающие ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ цилиндричес кому  ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ экономит 

ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ система ɦɟɥɶɧɢɰ госу дарства ɫɜɢɞɟɬɟɥɶɫɬɜɭɟɬ обору дования ɨɛ осу щ ествл яемая ɭɦɟɧɶɲɟɧɢɢ пеньковое ɭɞɟɥɶɧɨɝɨ изготовления ɪɚɫɯɨɞɚ профили 

ɦɟɥɸɳɢɯ пяти ɬɟɥ ɜ 1,1–1,5 которого ɪɚɡɚ. 

• гали ɫɧɢɠɟɧɢɟ лентопротяжных  ɜɟɫɚ корпу с ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɨɝɨ коробковску ю ɫɥɨɹ. мельниц ы Ɉɛɭɫɥɨɜɥɢɜɚɟɬ мельниц ɩɨɜɵɲɟɧɢɟ снижения 

ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɨɧɧɵɯ полой ɩɨɤɚɡɚɬɟɥɟɣ. бу нкера ȼɟɫ фу теровка ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ приводной ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ ɜ 5–6 включениями ɪɚɡ материа лов 

ɦɟɧɶɲɟ прямым ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ, стали ɱɬɨ мельницы ɭɦɟɧɶɲɚɟɬ проду кты ɞɚɜɥɟɧɢɟ менее ɧɚ перех одить ɨɩɨɪɧɵɟ материала 

ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɢ нару шений ɦɟɥɶɧɢɰɵ, должно ɫɧɢɠɚɟɬ разгру зкой ɢɯ ленточные ɢɡɧɨɫ ɢ дру гие ɧɚ 1,5–2% вх одящ их ɷɤɨɧɨɦɢɬ патентов ɪɚɫɯɨɞ кру пности 

ɷɥɟɤɬɪɨɷɧɟɪɝɢɢ, ɚ отверстия ɬɚɤɠɟ изнашивающ им ся ɫɧɢɠɚɟɬ износостойкости ɡɚɬɪɚɬɵ части ɧɚ состоящ ей ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɧɵɟ резиновой ɪɚɫɯɨɞɵ.  

• движу щ егося ɩɪɨɫɬɨɬɚ машинист ɦɨɧɬɚɠɚ явили сь ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɨɝɨ фу нкции ɫɥɨɹ ( допу скаться ɞɟɦɨɧɬɚɠɚ) – которой ɩɨɜɵɲɟɧɢɟ мельницах  

ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬɚ контрольно ɝɨɬɨɜɧɨɫɬɢ тонн ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. движении ɇɚ х имической  ɦɨɧɬɚɠ ( лифтёром ɞɟɦɨɧɬɚɠ) мельницы 

ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ эластомеров ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ броня ɡɚɬɪɚɬɵ прокладок ɜɪɟɦɟɧɢ типа ɭɦɟɧɶɲɚɸɬɫɹ ɜ 3–4 измельчения ɪɚɡɚ, веду щ их  

ɫɨɤɪɚɳɚɟɬɫɹ реду ктор ɜɪɟɦɹ некоторых  ɬɟɤɭɳɢɯ возможные ɨɫɦɨɬɪɨɜ ɢ способность ɪɟɦɨɧɬɨɜ, горное ɩɪɢ ру ды ɷɬɨɦ мельница ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ составляет 

ɬɪɚɜɦɚɬɢɡɦɚ отдельных  ɦɢɧɢɦɚɥɶɧɚ. 

• первые ɩɨ рабочей ɫɪɚɜɧɟɧɢɸ пролете ɫɨ тру доёмкость ɫɬɚɥɶɧɨɣ материала ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ, источников ɪɟɡɢɧɨɜɚɹ обладающий ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ мельницы ɧɟ бу нкера ɬɪɟɛɭɟɬ одновременное 

ɱɚɫɬɨɝɨ более ɨɫɦɨɬɪɚ ɢ типа ɪɟɦɨɧɬɚ, составляет ɩɨɞɬɹɠɤɢ разгру зкой ɤɪɟɩɟɠɚ. добыча ɉɥɨɬɧɨɫɬɶ теплосто йкость ɩɪɢɥɟɝɚɧɢɹ средства 

ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɟɬ прошедшие ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɟ экскаватора ɭɬɟɱɤɢ максимально е ɩɭɥɶɩɵ торцевые ɱɟɪɟɡ производственных  ɛɨɥɬɨɜɵɟ отличающ аяся ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ. 

• органическим ɡɚɦɟɧɚ у плотнения ɫɬɚɥɶɧɵɯ возможности ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ материала ɩɥɢɬ со единений ɧɚ мета ллу ргия ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ шаровые ɩɨɡɜɨɥɹɟɬ ɜ 2–2,5 крепления ɪɚɡɚ 

межремонтные ɭɜɟɥɢɱɢɬɶ ниже ɦɟɠɪɟɦɨɧɬɧɵɟ констру кциях  ɩɟɪɢɨɞɵ отверстием ɦɟɥɶɧɢɰ ɢ ɜ придерживаться ɰɟɥɨɦ представлена ɫɨɤɪɚɳɚɟɬ пески ɨɛɳɟɟ акционерное 

ɜɪɟɦɹ ребристая ɩɪɨɫɬɨɟɜ фу теровочного ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ.  

• рису нок ɫɧɢɠɟɧɢɟ фу теровочные ɲɭɦɚ ɢ броня ɜɢɛɪɚɰɢɢ. поверх ностей Ɋɟɡɢɧɨɜɚɹ загру зочный ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ бронеплиты ɭɦɟɧɶɲɚɟɬ бу рменко ɭɪɨɜɟɧɶ особенно 

ɲɭɦɚ ɜ 2–3 стадии ɪɚɡɚ. проверить Ɍɟɦ ру дная ɫɚɦɵɦ отличающ аяс я ɭɥɭɱɲɚɟɬ тру да ɭɫɥɨɜɢɹ выдает ɬɪɭɞɚ измельчения ɧɚ полу чения ɪɚɛɨɱɟɦ шаровые ɦɟɫɬɟ. 



 

4.1 Ɋɚɫɱёɬ ɞɨɥɝɨɜɟɱɧɨɫɬɢ ɪɟɡɢɧɨɜɵɯ ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ ɲɚɪɨɜɵɯ 

ɪɭɞɨɪɚɡɦɨɥɶɧɵɯ ɦɟɥɶɧɢɰ ɫ ɭɱёɬɨɦ ɫɬɚɪɟɧɢɹ ɪɟɡɢɧɵ 

 

у становл ена Ⱦɚɧɧɵɟ разработк а ɞɥɹ вредными ɪɚɫɱёɬɚ 

производству  Ɇɟɥɶɧɢɰɚ мельницы ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000: резины ɲɚɪɨɜɚɹ осу щ ествл яется ɡɚɝɪɭɡɤɚ – низких  ɲɚɪɵ фу теровки ɞɢɚɦɟɬɪɨɦ 100 

анализ ɦɦ; измельчения ɫɤɨɪɨɫɬɶ центрифу г ɜɪɚɳɟɧɢɹ работа ɛɚɪɚɛɚɧɚ Ȧ = 16,6 шестерни ɨɛ./комбинированная ɦɢɧ (Ȧ 60 = 0,28 разработанной ɰɢɤɥɨɜ/ɫ). 

загру зочный Ɋɟɡɢɧɨɜɚɹ среды ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ: период ɥɢɮɬɟɪɵ поверх ностям ɩɪɹɦɨɭɝɨɥɶɧɨɣ слу жбы ɮɨɪɦɵ, передача ɦɚɤɫɢɦɚɥɶɧɚɹ ру дная 

ɜɵɫɨɬɚ нижней ɥɢɮɬɟɪɨɜ меньшей hɮ = 180 стальными ɦɦ; использо вания ɷɤɫɩɟɪɢɦɟɧɬɚɥɶɧɨ свойств ɧɚɣɞɟɧɧɚɹ трёх  ɭɫɪɟɞɧёɧɧɚɹ сегодняшний 

ɞɟɮɨɪɦɚɰɢɹ му фты ɩɥɢɬ ∆ɞ = 6,4 маслоподвалы ɦɦ ( загру зочной ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨɟ опыт ɫɠɚɬɢɟ İ = 0,041); ηɮ = 1,20 ; įɦ = 

1,12. 

мельницах  Ɋɟɡɢɧɚ корпу су  ɬɢɩɚ «Ⱥ» стойкость ɫɨ требования ɫɥɟɞɭɸɳɢɦɢ барабанные ɮɢɡɢɤɨ–встречное ɦɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦɢ ввн2 

ɯɚɪɚɤɬɟɪɢɫɬɢɤɚɦɢ: 

норильск ɞɢɧɚɦɢɱɟɫɤɢɣ падение ɦɨɞɭɥɶ измельча ется ɘɧɝɚ ку рского Eɞ = 5,4 ⋅ 106 совместить ɉɚ; измельчающ ей ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬ фильтрования ɞɢɫɫɢɩɚɰɢɢ 

работы ɷɧɟɪɝɢɢ ȥ = 0,71; много ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬ ηɬ = 0,48 ; доронин ɮɭɧɤɰɢɹ меньшу ю ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɟɧɢɹ преду смотрены ɩɨɥɟɣ лифтер 

ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɹ ɢ наклепу  ɞɟɮɨɪɦɚɰɢɢ фу ндаментной ɫɨɝɥɚɫɧɨ составит ɪɚɫɱёɬɭ f (x , y , z ) = 1,23. 

засу чивать ɗɤɫɩɟɪɢɦɟɧɬɚɥɶɧɨ поверх ностей ɧɚɣɞɟɧɧɚɹ спираль ɫɭɦɦɚɪɧɚɹ сепараторы ɷɧɟɪɝɢɹ физико ɪɚɡɪɭɲɟɧɢɹ свойство 

ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ пролете ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ повышенну ю ɩɪɢ выполняющ ий ɚɛɪɚɡɢɜɧɨ–того ɭɫɬɚɥɨɫɬɧɨɦ шу ма ɦɟɯɚɧɢɡɦɟ более ɢɡɧɨɫɚ 

ɋ здание ɭɱɟɬɨɦ типа ɷɬɢɯ горячебрикетированного ɞɚɧɧɵɯ монтажа ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ работы ɰɢɤɥɨɜ вну тренняя ɞɨ фармацевтиче ской ɥɨɤɚɥɶɧɨɝɨ ру ды ɪɚɡɪɭɲɟɧɢɹ начальнику  

ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ назвать ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ мельниц ɦɨɠɧɨ свисающ их  ɨɩɪɟɞɟɥɢɬɶ констру ктивной ɩɨ горных  ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ 𝑁∗ = ˏߜ ∙ 𝜂˗ ∙ ∆𝑈𝑝∗Ͳ,ͷ ∙ 𝐸ˇ ∙ ଶߝ ∙ ߰ ∙ ሺͳ − 𝜂˕ ሻ ∙ 𝑓ሺݔ , , ݕ ሻݖ =   
= ͳ,ͳʹ ∙ ͳ,ʹ ∙ ͳ,͸ͳ ∙ ͳͲଵ଴Ͳ,ͷ ∙ ͷ,Ͷ ∙ ͳͲ6 ∙ Ͳ,ͲͶͳଶ ∙ Ͳ,͹ͳ ∙ ሺͳ − Ͳ,Ͷͺሻ ∙ ͳ,ʹ͵ = Ͳ,ͳͲͷ ∙ ͳͲ8 ˙ˋˍˎˑ˅ 

ɢɥɢ 𝑡∗ = 𝑁 ∗߱ = Ͳ,ͳͲͷ ∙ ͳͲ8Ͳ,ʹ͹͸ = Ͳ,͵ͺͳ ∙ ͳͲ8𝑐 = ͳͲͷ͹ʹ ˚. 
также ɂɫɯɨɞɹ среды ɢɡ барабана ɩɨɥɭɱɟɧɧɵɯ объему  ɞɚɧɧɵɯ, использу ют ɫɪɨɤ оценки ɫɥɭɠɛɵ ру дная ɥɢɮɬɟɪɚ людей ɩɪɢ короба ɧɚɪɚɛɨɬɤɟ 650 

сжатие ɱɚɫɨɜ/перпендику лярной ɦɟɫɹɰ, отдельных  ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ: 

10572/650=16,3 ру доразмольных  ɦɟɫɹɰɚ 



 

4.2 Ɋɚɫɱɟɬ ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɨɝɨ ɷɮɮɟɤɬɚ ɨɬ ɫɨɜɟɪɲɟɧɫɬɜɨɜɚɧɢɹ ɦɟɬɨɞɨɜ 

ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɢɹ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 

 

отсу тствия ɗɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɣ шаровой ɷɮɮɟɤɬ каждая ɪɚɫɫɦɨɬɪɟɧɧɨɝɨ машинист ɜɧɟɞɪɟɧɢɹ обогатительной ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɟɬ статических  ɫɨɛɨɣ срок 

ɪɚɡɧɢɰɭ унификации ɡɚɬɪɚɬ обору дования ɧɚ прижимает ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ надписей ɦɟɥɶɧɢɰɵ изготовления ɛɚɡɨɜɨɝɨ измельчения ɜɚɪɢɚɧɬɚ ( цинка ɦɟɬɚɥɥ) ɢ галечные 

ɩɪɟɞɥɚɝɚɟɦɨɝɨ фу теровки ɦɟɬɨɞɚ: обору дование ɮɭɬɟɪɨɜɚɧɢɹ трещ инам ɦɟɥɶɧɢɰɵ мельниц ɪɟɡɢɧɨɣ.  

 

железнодорожный Ɍɚɛɥɢɰɚ 4.1 – лифтер ɇɨɪɦɚɬɢɜ сварным ɧɚɪɚɛɨɬɤɢ слу чаях  ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ мельниц ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ больше ɦɟɥɶɧɢɰ материала 

ɆɒɊȽɍ 4500×6000 

№
 ɩ

/ɩ
 

 

размере ɇɚɢɦɟɧɨɜɚɧɢɟ у злов 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ 

 

высота ɋɬɨɢɦɨɫɬɶ 1 зу бчатой ɩɥɢɬɵ загру зочной 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, средних  ɪɭɛ 

 

картам Ɇɚɬɟɪɢɚɥ 

прижимным Ʉɨ
ɥ–

футеровки ɜɨ
 ɜ

 зазором ɤ
ɨɦ

ɩɥ
ɟɤ

ɬɟ
, продукции 

ɲ
ɬ.

 

металлической ȼ
ɟɫ

 футеровки ɟ
ɞ.

, более ɬ
ɧ.

 

свойств Ɇ
ɚɫ

ɫɚ
 экскаватора ɤ

ɨɦ
ɩɥ

ɟɤ
ɬɚ

, изготовлении ɬ
ɧ.

 

увеличению ɇ
ɨɪ

ɦɚ
ɬɢ

ɜ 
производится ɧɚ

ɪɚ
ɛɨ

ɬɤ
ɢ,

 промышленность 

ɦɟ
ɫ.

 

  1 2 3 4 5 6 7 8 

п лощ адка м ɆɒɊȽɍ 45×60 

резины  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ эста кады ɫɬɟɧɤɢ сте ржневые ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

1 мельниц Ȼɪɨɧɹ должен ɬɨɪɰɟɜɚɹ 59000 110Ƚ13Ʌ 15 0,850 12,750 12 

сни жению Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ эта па ɛɚɪɚɛɚɧɚ 

2 можно Ȼɪɨɧɹ 21000 110Ƚ13Ʌ 45 0,353 15,885 6 

3 нерабочей Ȼɪɨɧɹ 29000 110Ƚ13Ʌ 90 0,523 47,070 6 

ме лющ им и Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ матери ал ɫɬɟɧɤɢ мета лл ам ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

4 имеют Ɋɟɲёɬɤɚ 58000 110Ƚ13Ʌ 10 0,990 9,900 6 

5 стороны ɗɥɟɜɚɬɨɪ 61000 110Ƚ13Ʌ 10 1,630 16,300 18 

 

резиновых  Ⱦɥɹ решётку  ɪɚɫɱɟɬɚ эффективен ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɨɝɨ зу бчатую ɷɮɮɟɤɬɚ рису нков ɛɵɥɨ районов ɩɪɢɧɹɬɨ мельниц ɪɟɲɟɧɢɟ тяжести 

ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ двигателя ɫɪɨɤ корпу са ɪɚɛɨɬɵ мельницу ɦɟɥɶɧɢɰɵ 10 разрез ɥɟɬ, мелющ их ɭɱɢɬɵɜɚɹ инстру кции ɧɚɪɚɛɨɬɤɭ мельницах  ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ. 

материалов Ɂɚ покрывае мой ɜɟɫɶ му фту  ɩɟɪɢɨɞ ремонтов ɫɥɭɠɛɵ составов ɦɟɥɶɧɢɰɵ концентрацию ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ применением ɡɚɦɟɧ мельницы ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ черезвычайно ɛɭɞɟɬ ру доподготовительных  

ɫɨɫɬɚɜɥɹɬɶ ଵ଴ ˎˈ˕ −ଵଶ ˏˈ˔.Тːˑ˓ˏ.ˏˈ˔. = ଵଶ଴ଵ6 = ͹  прочности ɡɚɦɟɧ, ɬ.ɟ. 7 органом ɤɚɩɢɬɚɥɶɧɵɯ запу ском ɪɟɦɨɧɬɨɜ. 

у лу чшения ɉɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶ тру да ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ качестве ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ фу теровок ɝɚɪɚɧɬɢɪɭɟɬ видам ɫɪɨɤ только ɫɥɭɠɛɵ интенсивность ɪɚɛɨɬɵ 

ɜ 2–2,5 истиранию ɪɚɡɚ кону с ɛɨɥɶɲɟ, ковша ɱɟɦ бу нкер а ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ. разделенного ɍɱɢɬɵɜɚɹ вывозят ɜɵɫɨɤɭɸ лифтер ы ɚɛɪɚɡɢɜɧɨɫɬɶ ɢ способно 

ɬɜɟɪɞɨɫɬɶ лебединского ɢɡɦɟɥɶɱɚɟɦɨɣ площ адью ɩɨɪɨɞɵ, соединённых  ɩɪɢɦɟɦ приток ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɟ формы ɪɟɫɭɪɫɚ повышенной ɪɚɛɨɬɵ режима 



 

ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ необх одимого ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɜ 2 болтами ɪɚɡɚ.  ȼ броня ɬɚɛɥɢɰɟ 4.2 разгру зочную ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɟɧɵ малой ɧɨɪɦɚɬɢɜɵ фу теровочных  

ɧɚɪɚɛɨɬɤɢ частей ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ износостойких  ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ мельницах  ɩɨ горных  ɫɪɚɜɧɟɧɢɸ ɫ длинные ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ. 

мельницы Ɍɚɛɥɢɰɚ 4.2 – у глом ɇɨɪɦɚɬɢɜ добычи ɧɚɪɚɛɨɬɤɢ ведением ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ тонн ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ плиты ɦɟɥɶɧɢɰ невозможность 

ɆɒɊȽɍ 4500×6000 
№

 ɩ
/ɩ

 

 

соору жений ɇɚɢɦɟɧɨɜɚɧɢɟ ленты 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ 

 

экономии ɋɬɨɢɦɨɫɬɶ 1 

мельниц ɩɥɢɬɵ возможность 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, комбинат 

ɪɭɛ 

 

работы Ɇɚɬɟɪɢɚɥ 

футеровки Ʉɨ
ɥ–

формы ɜɨ
 ɜ

 мельниц ɤ
ɨɦ

ɩɥ
ɟɤ

ɬɟ
, процесс ɲ

ɬ.
 

крепятся ɇ
ɨɪ

ɦɚ
ɬɢ

ɜ 
барабана ɧɚ

ɪɚ
ɛɨ

ɬɤ
ɢ,

 схема ɦ
ɟɫ

. 

( заканчивая ɪ
ɟɡ

ɢɧ
ɚ)

 

  1 2 3 4 5 6 

мета лл ы ɆɒɊȽɍ 45×60 

работающ его Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ пра ктичес ки ɫɬɟɧɤɢ резинового ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

1 места Ȼɪɨɧɹ типа ɬɨɪɰɟɜɚɹ 35400 
троту аров ɋɢɧɬɟɬɢɱɟɫɤɢɣ пу льподелител и 

ɤɚɭɱɭɤ 
15 32 

болтом  Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ мшргу  ɛɚɪɚɛɚɧɚ 

2 длинные Ʌɢɮɬɟɪ 12600 
зависимости ɋɢɧɬɟɬɢɱɟɫɤɢɣ лебединского 

ɤɚɭɱɭɤ 
135 16 

3 нафтиламины Ȼɪɨɧɹ 17400 
одно ɋɢɧɬɟɬɢɱɟɫɤɢɣ образования 

ɤɚɭɱɭɤ 
180 16 

сре дств Ɏɭɬɟɪɨɜɤɚ силок санов ым ɫɬɟɧɤɢ свой ствам и ɪɚɡɝɪɭɡɨɱɧɨɣ 

4 зависимости Ɋɟɲёɬɤɚ 34800 
высокомарганцов истой ɋɢɧɬɟɬɢɱɟɫɤɢɣ исключени я 

ɤɚɭɱɭɤ 
10 16 

5 причиной ɗɥɟɜɚɬɨɪ 36600 
ограждения ɋɢɧɬɟɬɢɱɟɫɤɢɣ классифи кация 

ɤɚɭɱɭɤ 
10 48 

 

осью ɂɫɯɨɞɹ имеют ɢɡ материалы ɬɚɛɥɢɰ 4.1 ɢ 4.2 машинист ɜɵɩɨɥɧɟɧ резиновых  ɪɚɫɱɟɬ марки ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɝɨ исключени я ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɚ просыпи 

ɤɚɠɞɨɝɨ итого ɜɢɞɚ кру пного ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ северо ɧɚ применяемый ɞɟɫɹɬɶ насосы ɥɟɬ развитый ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ решётка ɨɞɧɨɣ стали ɦɟɥɶɧɢɰɵ количество ɆɒɊȽɍ 

4500ɯ6000. 

рассмотрим Ɂɚ 120 бу нкеры ɦɟɫɹɰɟɜ у стройство ɩɨɬɪɟɛɭɟɬɫɹ работе ɪɚɡɧɨɟ направляющ их  ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ соору жений ɩɥɢɬ шаровых  ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ пара ɤɚɠɞɨɝɨ 

слу жбы ɜɢɞɚ, монтажа ɭɱɢɬɵɜɚɹ размером ɪɟɫɭɪɫɵ высокая ɢɯ красителям и ɪɚɛɨɬɵ, дата ɩɨɥɭɱɟɧɵ загру зочной ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ мелющ его ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɵ, распространение ɤɨɬɨɪɵɟ 

загру зочной ɡɚɧɟɫɟɧɵ ɜ разгру зочная ɬɚɛɥɢɰɭ 4.3. 



 

вибропоглощ ающие Ɍɚɛɥɢɰɚ 4.3 – большой ɇɟɨɛɯɨɞɢɦɨɟ соединения ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ место ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ можно ɩɥɢɬ фу теровка ɞɥɹ констру кции 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ осмотр ɦɟɥɶɧɢɰɵ резиной ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 ɜ нитрильные ɬɟɱɟɧɢɟ 10 барабана ɥɟɬ. 

полное ɇ
ɚɢ

ɦɟ
ɧɨ

ɜɚ
ɧɢ

ɟ 
приводной ɮɭ

ɬɟ
ɪɨ

ɜɤ
ɢ 

воздействие Ʉɨ
ɥɢ

ɱɟ
ɫɬ

ɜɨ
 плита ɮ

ɭɬ
ɟɪ

ɨɜ
ɨɤ

 ɜ
 футеровочной 

ɤɨ
ɦɩ

ɥɟ
ɤɬ

ɟ,
 мастеру ɲ

ɬ 

железа Ɇɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ эласт ичного 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ 

цеха ɇ
ɚɢ

ɦɟ
ɧɨ

ɜɚ
ɧɢ

ɟ 
долговечности ɮɭ

ɬɟ
ɪɨ

ɜɤ
ɢ 

соответствующей Ʉɨ
ɥɢ

ɱɟ
ɫɬ

ɜɨ
 обогащению ɮ

ɭɬ
ɟɪ

ɨɜ
ɨɤ

 ɜ
 эластичность 

ɤɨ
ɦɩ

ɥɟ
ɤɬ

ɟ,
 шаровая ɲ

ɬ 

высокими Ɋɟɡɢɧɨɜɚɹ являются 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ 

расположенных ɇ
ɨɪ

ɦɚ
ɬɢ

ɜ 
одной ɧɚ

ɪɚ
ɛɨ

ɬɤ
ɢ,

 была ɦ
ɟɫ

 

шарами ɇ
ɟɨ

ɛɯ
ɨɞ

ɢɦ
ɨɟ

 магнитных ɤ
ɨɥ

ɢɱ
ɟɫ

ɬɜ
ɨ 

зубом 

ɡɚ
 1

20
 мелющие ɦ

ɟɫ
ɹɰ

ɟɜ
, крышки ɲ

ɬ 

каучук ɇ
ɨɪ

ɦɚ
ɬɢ

ɜ 
смеси ɧɚ

ɪɚ
ɛɨ

ɬɤ
ɢ,

 уменьшает ɦ
ɟɫ

 

закалке ɇ
ɟɨ

ɛɯ
ɨɞ

ɢɦ
ɨɟ

 обнаружении ɤ
ɨɥ

ɢɱ
ɟɫ

ɬɜ
ɨ 

материала 

ɡɚ
 1

20
 резинометаллических ɦ

ɟɫ
ɹɰ

ɟɜ
, резинового ɲ

ɬ 

у глерода Ȼɪɨɧɹ пу ти ɬɨɪɰɟɜɚɹ 15 12 150 осу щ ествл яемая Ȼɪɨɧɹ гру ппе ɬɨɪɰɟɜɚɹ 15 32 56 

станцией Ȼɪɨɧɹ 45 6 900 кальция Ʌɢɮɬɟɪ 135 16 1012 

отношению Ȼɪɨɧɹ 90 6 1800 территории Ȼɪɨɧɹ 180 16 1350 

решеткой Ɋɟɲёɬɤɚ 10 6 200 питателя Ɋɟɲёɬɤɚ 10 16 75 

металличе ских  ɗɥɟɜɚɬɨɪ 10 18 67 фу теровочных  ɗɥɟɜɚɬɨɪ 10 48 25 

работают ɉɨɫɥɟ обладают ɪɚɫɱɟɬɚ ресу рсов ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɝɨ способностью ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɚ торцевые ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ, больше ɧɚɣɞɟɦ материалы ɡɚɬɪɚɬɵ тру доемким ɧɚ окатыши 

ɤɚɠɞɵɣ тонких  ɜɢɞ десять ɮɭɬɟɪɨɜɨɤ. загру зочное Ɋɟɡɭɥɶɬɚɬɵ шкивом ɡɚɧɟɫɟɧɵ ɜ иду т ɬɚɛɥɢɰɭ 4.4. 

гидроконцентраторы Ɍɚɛɥɢɰɚ 4.4 – элементы Ɋɚɫɱɟɬ отжимных  ɡɚɬɪɚɬ определяют ɧɚ тех ническим ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ ɜ предприятия ɬɟɱɟɧɢɟ 10 вместе ɥɟɬ 

слоев ɇ
ɚɢ

ɦɟ
ɧɨ

ɜɚ
ɧɢ

ɟ 
через ɮɭ

ɬɟ
ɪɨ

ɜɤ
ɢ 

ширина Ɇɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɚɹ напр авление 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ 

покрытия ɇ
ɚɢ

ɦɟ
ɧɨ

ɜɚ
ɧɢ

ɟ 
резиновых ɮɭ

ɬɟ
ɪɨ

ɜɤ
ɢ 

у грож ающую Ɋɟɡɢɧɨɜɚɹ измельчающ ей ɮɭɬɟɪɨɜɤɚ 

цилиндрический ɇ
ɟɨ

ɛɯ
ɨɞ

ɢɦ
ɨɟ

 заходки ɤ
ɨɥ

ɢɱ
ɟɫ

ɬɜ
ɨ 

озоно 

ɡɚ
 1

20
 учитывая ɦ

ɟɫ
ɹɰ

ɟɜ
, суток ɲ

ɬ 

придания ɋɬ
ɨɢ

ɦɨ
ɫɬ

ɶ 
1 

месте ɩɥ
ɢɬ

ɵ 
оборудования 

ɮɭ
ɬɟ

ɪɨ
ɜɤ

ɢ,
 водоприток ɪ

ɭɛ
ɥɟ

ɣ 

классификатора Ɂɚ
ɬɪ

ɚɬ
ɵ 

тупика ɧɚ
 часть ɮ

ɭɬ
ɟɪ

ɨɜ
ɤɭ

, требуемых 

ɬɵ
ɫ.

 барабана ɪ
ɭɛ

ɥɟ
ɣ 

некоторые ɇ
ɟɨ

ɛɯ
ɨɞ

ɢɦ
ɨɟ

 технология ɤ
ɨɥ

ɢɱ
ɟɫ

ɬɜ
ɨ 

надежность 

ɡɚ
 1

20
 армированы ɦ

ɟɫ
ɹɰ

ɟɜ
, вторичные ɲ

ɬ 

производные ɋɬ
ɨɢ

ɦɨ
ɫɬ

ɶ 
1 

долей ɩɥ
ɢɬ

ɵ 
нахождении 

ɮɭ
ɬɟ

ɪɨ
ɜɤ

ɢ,
 требует ɪ

ɭɛ
ɥɟ

ɣ 

шара Ɂɚ
ɬɪ

ɚɬ
ɵ 

механическими ɧɚ
 конденсации ɮ

ɭɬ
ɟɪ

ɨɜ
ɤɭ

, другими 

ɬɵ
ɫ.

 химическим ɪ
ɭɛ

ɥɟ
ɣ 

резиновые Ȼɪɨɧɹ цельнорезиновы м ɬɨɪɰɟɜɚɹ 150 59000 8850 сорта Ȼɪɨɧɹ выполнен ɬɨɪɰɟɜɚɹ 56 35400 1982 

окатышей Ȼɪɨɧɹ 900 21000 18900 решётка Ʌɢɮɬɟɪ 1012 12600 12751 

расположены Ȼɪɨɧɹ 1800 29000 52200 работы Ȼɪɨɧɹ 1350 17400 23490 

корпу са Ɋɟɲёɬɤɚ 200 58000 11600 отрасли Ɋɟɲёɬɤɚ 75 34800 2610 

фу теровки ɗɥɟɜɚɬɨɪ 67 61000 4087 предлагаемой ɗɥɟɜɚɬɨɪ 25 36600 915 

сос тав ляет ɂɌɈȽɈ, на стоящ е е ɪɭɛɥɟɣ 95 637 000 дву х ɂɌɈȽɈ, мел ьницы ɪɭɛɥɟɣ 41 748 600 



 

 

содержании Ɋɟɡɭɥɶɬɚɬɵ патент ɪɚɫɱɟɬɚ проверки ɩɨɤɚɡɚɥɢ, рассмотренного ɱɬɨ стад ии ɧɚ броня ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɭɸ известняк ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ шестерня ɨɞɧɨɣ окно 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ проработана ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 аминофенолы ɡɚ 10 маловероятн а ɥɟɬ длинной ɩɨɬɪɟɛɭɟɬɫɹ 95 637 000 предприятиях  ɪɭɛɥɟɣ, ɚ источников ɧɚ использ у ют 

ɪɟɡɢɧɨɜɭɸ – 41 748 600 больших  ɪɭɛɥɟɣ. 

Ƚɨɞɨɜɨɣ ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɣ ɷɮɮɟɤɬ ɨɬ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ 

ɜɡɚɦɟɧ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ ɞɥɹ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 ɡɚ ɨɞɢɧ ɝɨɞ ɫɨɫɬɚɜɢɬ: ͻͷ ͸͵͹ ͲͲͲ − Ͷͳ ͹Ͷͺ ͸ͲͲͳͲ = ͷ ͵ͺͺ ͺͶͲ ˓˖˄ˎˈˌ/ˆˑˇ 

ȼ ɢɬɨɝɟ ɡɚ ɨɞɢɧ ɝɨɞ ɩɪɢ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɢ ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɞɥɹ 2–ɯ 

ɦɟɥɶɧɢɰ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 ɩɨɥɭɱɟɧ ɝɨɞɨɜɨɣ ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɣ ɷɮɮɟɤɬ: 

5 388 840*2=10 777 680 ɪɭɛɥɟɣ/ɝɨɞ, 

ɱɬɨ ɩɨɤɚɡɵɜɚɟɬ ɜɵɫɨɤɭɸ ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɭɸ ɷɮɮɟɤɬɢɜɧɨɫɬɶ ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɢɹ, 

ɪɚɫɫɦɨɬɪɟɧɧɨɝɨ ɜ ɧɚɫɬɨɹɳɟɣ ɞɢɩɥɨɦɧɨɣ ɪɚɛɨɬɟ. 

 

4.3 Ɋɚɫɱɟɬ ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɨɝɨ ɨɛɴɟɦɚ ɝɨɬɨɜɨɝɨ ɩɪɨɞɭɤɬɚ ɦɟɥɶɧɢɰɵ 
ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 

 

подобрана ɂɫɩɨɥɶɡɭɹ, высоким ɬɨɬ экскаватор ами ɮɚɤɬ, мельн ице ɱɬɨ х озяйства ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɟ ведет ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ кранов ɜɪɟɦɟɧɢ некоторые ɞɥɹ фенолы ɦɨɧɬɚɠɚ 

которая ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ первые ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ у часток ɦɟɧɶɲɟ у среднение ɧɚ 70%, преду смотрено ɱɟɦ через ɞɥɹ броня ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ, электродвигате ля ɪɚɫɫɱɢɬɚɧ сравнительно 

ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɣ использов анных  ɨɛɴɟɦ отливках  ɜɵɯɨɞɧɨɝɨ использу ют ɩɪɨɞɭɤɬɚ обору дования ɦɟɥɶɧɢɰɵ.  

стоит Ⱦɥɹ норильск ɦɨɧɬɚɠɚ затрат ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɨɣ примесей ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ патру бок ɬɪɟɛɭɟɬɫɹ 12 происх одит ɫɭɬɨɤ, ɬ.ɟ. 12 подготовленным ɫɭɬɨɤ 

третья ɦɟɥɶɧɢɰɚ ɜ автономное ɩɪɨɫɬɨɟ ɢ мельницы ɧɟ защ итных  ɜɵɞɚɟɬ следовательно ɨɛɴɟɦɨɜ, земли ɱɬɨ мельниц ɩɪɢɜɨɞɢɬ ɤ изготовления ɫɧɢɠɟɧɢɸ могу т 

ɤɨɷɮɮɢɰɢɟɧɬɚ места ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ подготовка ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. освещ енность Ⱦɥɹ разгру зке ɦɨɧɬɚɠɚ эксплу атационных  ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ тех нологии 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ совершенствовани я ɩɨɬɪɟɛɭɟɬɫɹ загру зочный ɧɚ 70% теплостойк ие ɦɟɧɶɲɟ одноэлементные ɜɪɟɦɟɧɢ, ɬ.ɟ. 4 высота ɫɭɬɨɤ. дру гой Ʉɨɥɢɱɟɫɬɜɨ крепления 

ɨɫɬɚɧɨɜɨɤ у стройств ɦɟɥɶɧɢɰɵ ученое ɧɚ числе  ɡɚɦɟɧɭ горизонта ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ материала ɪɚɫɫɱɢɬɚɧɨ рассмотрены ɩɨ работ ɫɚɦɵɦ износостойкая 

ɢɡɧɚɲɢɜɚɸɳɢɦɫɹ каматсу  ɮɭɬɟɪɨɜɤɚɦ – размером ɛɚɪɚɛɚɧɧɚɹ су щ еству ет ɱɚɫɬɶ. состоит ɑɬɨɛɵ необх одимыми ɜɵɩɨɥɧɹɬɶ работу  

ɩɟɪɟɮɭɬɟɪɨɜɤɭ ɜ уменьшает ɦɟɬɚɥɥɟ ɜ очень ɬɟɱɟɧɢɟ 10 динамический ɥɟɬ шестерни ɩɨɬɪɟɛɭɟɬɫɹ защ итных  ɫɞɟɥɚɬɶ 20 разрешается ɨɫɬɚɧɨɜɨɤ, 

ɚ ремонт ɷɬɨ 240 дипломная ɫɭɬɨɤ мельницы ɩɪɨɫɬɨɹ фу ндаментной ɦɟɥɶɧɢɰɵ, ɚ резиновых  ɞɥɹ смолы ɪɟɡɢɧɵ – 10 данном ɨɫɬɚɧɨɜɨɤ высоту  ɩɨ 4 броня ɞɧɹ, ɜ определяют 

ɢɬɨɝɟ 40 износостойкие ɫɭɬɨɤ нашли ɩɪɨɫɬɨɹ. нижней Ɋɚɡɧɢɰɚ разрешается ɡɚ 10 между  ɥɟɬ разгру зочная ɫɨɫɬɚɜɢɬ: 

240–40=200 озона ɫɭɬɨɤ. 



 

ɋ располагаются ɭɱɟɬɨɦ слу жбы ɫɭɬɨɱɧɨɣ материала ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɟɥɶɧɨɫɬɢ фу теровки ɦɟɥɶɧɢɰɵ зах одки ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 кожаные 

Qɫɭɬ.=8 421 основном ɬɨɧɧ/ быть ɫɭɬɤɢ – валу  ɩɨɥɭɱɟɧ стальными ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɣ смазки ɨɛɴɟɦ покрытиям ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ ɫ су щ ественные ɨɞɧɨɣ насосов 

ɦɚɲɢɧɵ. 

мех аническим и Ɂɚ 10 лебединское ɥɟɬ альдегидов ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ контакта ɨɞɧɨɣ мельницу ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɫ мельницы ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ противопоказаний ɮɭɬɟɪɨɜɤɨɣ лебединского 

ɤɨɥɢɱɟɫɬɜɨ перед ɩɪɨɫɬɨɟɜ одна ɭɦɟɧɶɲɢɬɫɹ тонн ɧɚ 200 ох раны ɫɭɬɨɤ. 

началом Ɍɚɤɢɦ исх одного ɨɛɪɚɡɨɦ цапфе ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɣ этом ɨɛɴɟɦ решётка ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ извлечение ɫɨɫɬɚɜɢɬ: 

200 стальные ɫɭɬɨɤ*8 421 комплексами ɬɨɧɧ/цементиру ют ɫɭɬɤɢ=1 684 200 норматив ɬɨɧɧ,  

ɚ радиально ɡɚ соединён ɝɨɞ производстве ɞɨɩɨɥɧɢɬɟɥɶɧɵɣ производительность ɨɛɴɟɦ привод ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ ɫ 2-измельчение ɭɯ цилиндрической ɦɚɲɢɧ площ адки ɪɚɜɟɧ: 

1 684 200*2/10=336 840 приводной ɬɨɧɧ. 

износостойких  ɋɪɟɞɧɹɹ у становки ɫɬɨɢɦɨɫɬɶ 1 у скоряют ɬɨɧɧɵ у становлены ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ бронеплиты ɫɨɫɬɚɜɢɬ 10000 высоте ɪɭɛɥɟɣ, распространени е ɢɥɢ ɜ индивиду альной 

ɫɬɨɢɦɨɫɬɧɨɦ абразивного ɜɵɪɚɠɟɧɢɢ: 

ɉ=V*ɐ=336840*10000=3368400 расположен ы ɬɵɫ. совершенствов ания ɪɭɛɥɟɣ, 

эффективность ɝɞɟ V – зу бчатый ɨɛɴɟɦ разгру зочная ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ, ɐ – применяются ɫɪɟɞɧɹɹ измельчённого ɰɟɧɚ 1 между  ɬɨɧɧɵ отдельных  ɩɪɨɞɭɤɰɢɢ комплекс ɩɨ среды 

ɡɚɜɨɞɫɤɢɦ звание ɞɚɧɧɵɦ. 

рису нок ɉɨɥɭɱɟɧɧɵɟ данных  ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɵ применение ɩɨɤɚɡɵɜɚɸɬ, специ альной ɱɬɨ диаметру  ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɟ фу теровках  ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ рабдаеву  

ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ органические ɞɥɹ белгород ской ɦɟɥɶɧɢɰɵ работающ его ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000, мельницы ɹɜɥɹɟɬɫɹ площ адок ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢ масса 

ɜɵɝɨɞɧɵɦ барабан ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɢɟɦ, того ɬɚɤ отдельно ɤɚɤ после ɜɟɞɟɬ ɤ у словиях  ɷɤɨɧɨɦɢɢ фу теровок ɞɟɧɟɠɧɵɯ высоким ɫɪɟɞɫɬɜ стальной ɧɚ у словия 

ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ, ɚ торцевые ɬɚɤɠɟ смонтированного ɩɨɡɜɨɥɢɬ кранов ɭɜɟɥɢɱɢɬɶ центральной ɨɛɴёɦ защ итных  ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ, окомкования ɱɬɨ, ɜ изготовления ɫɜɨɸ уровне 

ɨɱɟɪɟɞɶ, расчет ɩɪɢɜɨɞɢɬ ɤ пу тем ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɸ ширина ɩɪɢɛɵɥɢ камеры ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ ɜ сферы ɰɟɥɨɦ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

5 ɈɏɊȺɇȺ ɌɊɍȾȺ ɂ ɈɄɊɍɀȺɘɓȿɃ ɋɊȿȾɕ 

 

5.1 Ɉɛɳɢɟ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɞɥɹ ɦɚɲɢɧɢɫɬɚ ɦɟɥɶɧɢɰ 

 

Ʉ ɪɚɛɨɬɟ ɜ ɤɚɱɟɫɬɜɟ ɦɚɲɢɧɢɫɬɚ ɦɟɥɶɧɢɰ ɦɨɝɭɬ ɞɨɩɭɫɤɚɬɶɫɹ ɥɢɰɚ ɧɟ 

ɦɨɥɨɠɟ 18 ɥɟɬ, ɩɪɨɲɟɞɲɢɟ ɦɟɞɢɰɢɧɫɤɢɣ ɨɫɦɨɬɪ ɢ ɧɟ ɢɦɟɸɳɢɟ 

ɩɪɨɬɢɜɨɩɨɤɚɡɚɧɢɣ ɤ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɸ ɞɚɧɧɨɣ ɪɚɛɨɬɵ, ɩɪɨɲɟɞɲɢɟ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɟ 

ɨɛɭɱɟɧɢɟ ɢ ɢɦɟɸɳɢɟ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɟɟ ɤɜɚɥɢɮɢɤɚɰɢɨɧɧɨɟ ɭɞɨɫɬɨɜɟɪɟɧɢɟ. 

ɉɪɢ ɩɪɢɟɦɟ ɧɚ ɪɚɛɨɬɭ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɩɪɨɣɬɢ ɢɧɫɬɪɭɤɬɚɠ ɩɨ 

ɨɯɪɚɧɟ ɬɪɭɞɚ (ɜɜɨɞɧɵɣ, ɩɟɪɜɢɱɧɵɣ ɧɚ ɪɚɛɨɱɟɦ ɦɟɫɬɟ). 

Ʉ ɫɚɦɨɫɬɨɹɬɟɥɶɧɨɣ ɪɚɛɨɬɟ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɞɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ 

ɪɚɫɩɨɪɹɠɟɧɢɟɦ ɩɨ ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɣ ɮɚɛɪɢɤɟ ɩɨɫɥɟ: 

– ɩɪɨɯɨɠɞɟɧɢɹ ɫɬɚɠɢɪɨɜɤɢ ɩɨ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɦɭ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɸ ɪɚɛɨɬ ɩɨɞ 

ɪɭɤɨɜɨɞɫɬɜɨɦ ɨɩɵɬɧɨɝɨ ɦɚɲɢɧɢɫɬɚ ɦɟɥɶɧɢɰ ɧɟ ɦɟɧɟɟ 2 ɫɦɟɧ; 

– ɩɪɨɜɟɪɤɢ ɡɧɚɧɢɣ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ; 

– ɨɛɭɱɟɧɢɹ ɢ ɩɪɨɜɟɪɤɢ ɡɧɚɧɢɣ ɩɨ ɷɥɟɤɬɪɨɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ ɜ ɨɛɴɟɦɟ II 

ɤɜɚɥɢɮɢɤɚɰɢɨɧɧɨɣ ɝɪɭɩɩɵ ɢ ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɭɸɳɟɝɨ ɭɞɨɫɬɨɜɟɪɟɧɢɹ. 

ȼ ɩɪɨɰɟɫɫɟ ɬɪɭɞɨɜɨɣ ɞɟɹɬɟɥɶɧɨɫɬɢ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ 

ɩɪɨɯɨɞɢɬɶ: 

– ɩɨɜɬɨɪɧɵɣ ɢɧɫɬɪɭɤɬɚɠ ɩɨ ɨɯɪɚɧɟ ɬɪɭɞɚ – ɧɟ ɦɟɧɟɟ ɨɞɧɨɝɨ ɪɚɡɚ ɜ 

ɲɟɫɬɶ ɦɟɫɹɰɟɜ; 

 – ɩɪɨɜɟɪɤɭ ɡɧɚɧɢɣ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ – ɧɟ ɦɟɧɟɟ ɨɞɧɨɝɨ ɪɚɡɚ 

ɜ ɝɨɞ; 

– ɩɪɨɬɢɜɨɩɨɠɚɪɧɵɣ ɢɧɫɬɪɭɤɬɚɠ ɧɚ ɪɚɛɨɱɟɦ ɦɟɫɬɟ – ɨɞɢɧ ɪɚɡ ɜ 

ɩɨɥɝɨɞɚ; 

– ɦɟɞɢɰɢɧɫɤɢɣ ɨɫɦɨɬɪ – ɫɨɝɥɚɫɧɨ ɝɪɚɮɢɤɭ; 

– ɨɛɭɱɟɧɢɟ ɢ ɩɪɨɜɟɪɤɭ ɡɧɚɧɢɣ ɩɨ ɷɥɟɤɬɪɨɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ – ɨɞɢɧ ɪɚɡ ɜ 

ɝɨɞ. 

ɉɪɢ ɩɟɪɟɪɵɜɚɯ ɜ ɪɚɛɨɬɟ ɛɨɥɟɟ ɱɟɦ 30 ɤɚɥɟɧɞɚɪɧɵɯ ɞɧɟɣ (ɨɬɩɭɫɤ, 

ɛɨɥɟɡɧɶ) ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɩɪɨɣɬɢ ɜɧɟɩɥɚɧɨɜɵɣ ɢɧɫɬɪɭɤɬɚɠ. 



 

ɉɪɢ ɫɨɜɦɟɳɟɧɢɢ ɩɪɨɮɟɫɫɢɢ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɩɪɨɣɬɢ ɨɛɭɱɟɧɢɟ 

ɢ ɢɧɫɬɪɭɤɬɚɠ ɩɨ ɜɢɞɚɦ ɫɨɜɦɟɳɚɟɦɵɯ ɪɚɛɨɬ. 

ɇɚɪɹɞɭ ɫ ɨɩɚɫɧɵɦɢ ɢ ɜɪɟɞɧɵɦɢ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɵɦɢ ɮɚɤɬɨɪɚɦɢ 

ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɩɨɞɜɟɪɝɚɟɬɫɹ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɸ ɨɩɚɫɧɨɫɬɟɣ ɢ ɪɢɫɤɨɜ, 

ɨɩɪɟɞɟɥɟɧɧɵɯ «Ʉɚɪɬɨɣ ɨɩɚɫɧɨɫɬɟɣ ɢ ɪɢɫɤɨɜ ɦɚɲɢɧɢɫɬɚ ɦɟɥɶɧɢɰ...». ɇɚɢɛɨɥɟɟ 

ɡɧɚɱɢɦɵɦɢ ɪɢɫɤɚɦɢ ɹɜɥɹɸɬɫɹ: 

– ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɶ ɩɚɞɟɧɢɹ ɩɪɢ ɩɪɨɜɟɞɟɧɢɢ ɪɚɛɨɬ ɧɚ ɡɧɚɱɢɬɟɥɶɧɨɣ ɜɵɫɨɬɟ 

ɨɬɧɨɫɢɬɟɥɶɧɨ ɩɨɥɚ (ɡɟɦɥɢ) ɩɪɢ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɢ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ; 

– ɧɟɝɚɛɚɪɢɬɧɵɟ ɦɟɫɬɚ; 

– ɩɚɞɟɧɢɟ ɩɪɟɞɦɟɬɨɜ ɫ ɜɵɲɟɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɧɵɯ ɨɬɦɟɬɨɤ; 

– ɩɚɞɟɧɢɟ ɧɟɧɚɞɟɠɧɨ ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɧɵɯ ɱɚɫɬɟɣ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɩɪɢ 

ɩɟɪɟɦɟɳɟɧɢɢ ɢɯ ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɵɦɢ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚɦɢ; 

– ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɟ ɩɨ ɩɪɨɫɵɩɢ ɪɭɞɵ, ɧɟɪɨɜɧɵɦ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɹɦ, ɜɛɥɢɡɢ 

ɩɟɪɟɩɚɞɨɜ ɩɨ ɜɵɫɨɬɟ, ɥɟɫɬɧɢɱɧɵɦ ɦɚɪɲɚɦ, ɩɟɪɟɯɨɞɧɵɦ ɩɥɨɳɚɞɤɚɦ, ɚ ɬɚɤɠɟ 

ɩɨ ɫɤɨɥɶɡɤɢɦ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɹɦ. 

Ⱦɥɹ ɡɚɳɢɬɵ ɨɬ ɨɩɚɫɧɵɯ ɢ ɜɪɟɞɧɵɯ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɵɯ ɮɚɤɬɨɪɨɜ, ɚ ɬɚɤɠɟ 

ɨɬ ɨɩɚɫɧɨɫɬɟɣ ɢ ɪɢɫɤɨɜ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɞɨɥɠɟɧ ɩɪɟɞɩɪɢɧɢɦɚɬɶ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ 

ɦɟɪɵ: 

– ɧɟ ɩɪɢɛɥɢɠɚɬɶɫɹ ɤ ɧɟ ɨɝɪɚɠɞёɧɧɵɦ ɜɪɚɳɚɸɳɢɦɫɹ ɢ ɞɜɢɠɭɳɢɦɫɹ 

ɱɚɫɬɹɦ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ ɦɚɲɢɧ, ɩɪɢ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɢ ɩɨɫɬɨɹɧɧɵɯ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ 

ɧɟɦɟɞɥɟɧɧɨ ɩɨɫɬɚɜɢɬɶ ɜ ɢɡɜɟɫɬɧɨɫɬɶ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨɝɨ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɹ ɨ 

ɜɵɹɜɥɟɧɧɵɯ ɮɚɤɬɚɯ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɹ ɢɥɢ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ; 

- ɧɟ ɧɚɤɥɨɧɹɬɶɫɹ ɡɚ ɩɟɪɢɥɶɧɵɟ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹ ɢ ɧɟ ɩɪɢɛɥɢɠɚɬɶɫɹ ɧɚ 

ɪɚɫɫɬɨɹɧɢɟ ɛɥɢɠɟ 2ɦ ɤ ɧɟ ɨɝɪɚɠɞёɧɧɵɦ ɩɪɨɟɦɚɦ ɩɪɢ ɩɟɪɟɩɚɞɟ ɩɨ ɜɵɫɨɬɟ 

ɛɨɥɟɟ 1,8ɦ, ɚ ɬɚɤɠɟ, ɟɫɥɢ ɜɵɫɨɬɚ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹ ɷɬɢɯ ɩɥɨɳɚɞɨɤ ɦɟɧɟɟ 1,1ɦ; 

- ɪɚɛɨɬɵ ɧɚ ɜɵɫɨɬɟ ɜɵɩɨɥɧɹɬɶ ɩɨɫɥɟ ɩɪɨɜɟɞɟɧɢɹ ɬɟɯɧɢɤɨ–

ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɯ ɢ ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɨɧɧɵɯ, ɦɟɪɨɩɪɢɹɬɢɣ ɫ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟɦ ɫɢɫɬɟɦ 

ɨɛɟɫɩɟɱɟɧɢɹ' ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ ɧɚ ɜɵɫɨɬɟ ɩɨ ɪɚɡɪɚɛɨɬɚɧɧɨɦɭ ɩɥɚɧɭ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ 

ɪɚɛɨɬ (ɉɉɊ) ɧɚ. ɜɵɫɨɬɟ ɢɥɢ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɦ ɤɚɪɬɚɦ; 



 

- ɩɪɢ ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɢ ɜ ɧɟɝɚɛɚɪɢɬɧɵɯ ɦɟɫɬɚɯ ɫɨɛɥɸɞɚɬɶ ɥɢɱɧɭɸ 

ɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɶ; 

- ɩɪɢ ɪɚɛɨɬɟ ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɵɯ ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɜ ɜ ɡɨɧɭ ɢɯ ɪɚɛɨɬɵ ɧɟ 

ɡɚɯɨɞɢɬɶ; 

- ɩɪɢ ɧɚɯɨɠɞɟɧɢɢ ɧɚ ɷɬɚɠɚɯ ɡɞɚɧɢɣ ɢ ɫɨɨɪɭɠɟɧɢɣ, ɝɞɟ ɩɪɨɢɫɯɨɞɢɬ 

ɦɨɧɬɚɠ (ɞɟɦɨɧɬɚɠ), ɪɟɦɨɧɬ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɣ ɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, ɧɟ ɧɚɯɨɞɢɬɶɫɹ ɧɚ 

ɷɬɚɠɚɯ ɜ ɨɞɧɨɣ ɡɚɯɜɚɬɤɟ, ɧɚɞ ɤɨɬɨɪɵɦɢ ɜɵɩɨɥɧɹɸɬɫɹ ɞɚɧɧɵɟ ɪɚɛɨɬɵ; 

- ɩɪɢ ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɢ ɩɨ ɥɟɫɬɧɢɱɧɵɦ ɦɚɪɲɚɦ, ɩɟɪɟɯɨɞɧɵɦ 

ɩɥɨɳɚɞɤɚɦ ɪɭɤɨɣ ɩɪɢɞɟɪɠɢɜɚɬɶɫɹ ɡɚ ɩɟɪɢɥɚ; 

- ɩɪɢ ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɢ ɩɪɨɫɵɩɢ ɪɭɞɵ ɩɨ ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɢ ɢɫɤɥɸɱɢɬɶ 

ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɟ ɩɨ ɩɪɨɫɵɩɢ, ɩɪɢ ɪɚɛɨɬɚɯ ɩɨ ɭɛɨɪɤɢ ɩɪɨɫɵɩɢ ɫɨɛɥɸɞɚɬɶ ɥɢɱɧɭɸ 

ɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɶ; 

- ɩɪɢ ɨɛɪɚɡɨɜɚɧɢɢ ɩɪɨɥɢɜɨɜ ɝɨɪɸɱɟɫɦɚɡɨɱɧɵɯ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ ɞɥɹ 

ɢɫɤɥɸɱɟɧɢɹ ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɢ ɩɚɞɟɧɢɹ ɧɚ ɫɤɨɥɶɡɤɨɣ ɩɨɜɟɪɯɧɨɫɬɢ, ɩɪɨɢɡɜɟɫɬɢ 

ɩɨɫɵɩɤɭ ɢɯ ɩɟɫɤɨɦ, ɩɪɨɦɚɫɥɟɧɧɵɣ ɩɟɫɨɤ ɭɛɪɚɬɶ ɜ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨ 

ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɧɵɟ ɟɦɤɨɫɬɢ. 

ɉɪɢ ɞɜɢɠɟɧɢɢ ɩɨ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ ȺɈ «Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ ȽɈɄ» ɢ ɰɟɯɚ 

ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɫɨɛɥɸɞɚɬɶ ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ: 

ɉɪɢ ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɢ ɩɟɲɤɨɦ ɯɨɞɢɬɶ ɪɚɡɪɟɲɚɟɬɫɹ ɩɨ ɬɪɨɬɭɚɪɚɦ, ɚ ɝɞɟ ɧɟɬ 

ɬɪɨɬɭɚɪɨɜ, ɩɨ ɨɛɨɱɢɧɟ ɚɜɬɨɞɨɪɨɝ ɧɚɜɫɬɪɟɱɭ ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɸ ɞɜɢɠɟɧɢɹ 

ɚɜɬɨɬɪɚɧɫɩɨɪɬɚ. 

ɉɟɪɟɯɨɞɢɬɶ ɚɜɬɨɦɨɛɢɥɶɧɭɸ ɞɨɪɨɝɭ ɩɨɞ ɩɪɹɦɵɦ ɭɝɥɨɦ, ɩɪɟɞɜɚɪɢɬɟɥɶɧɨ 

ɭɛɟɞɢɜɲɢɫɶ ɜ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɢ ɞɜɢɠɭɳɟɝɨɫɹ ɚɜɬɨɬɪɚɧɫɩɨɪɬɚ ɢ ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɜ. 

ɉɟɪɟɞɜɢɝɚɬɶɫɹ ɩɨ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ ɤɨɦɛɢɧɚɬɚ ɫɨɝɥɚɫɧɨ ɦɚɪɲɪɭɬɨɜ 

ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɹ, ɚ ɩɨ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ ɰɟɯɚ ɩɨ ɩɪɨɟɤɬɧɵɦ ɩɪɨɯɨɞɚɦ ɢ ɥɟɫɬɧɢɱɧɵɦ 

ɦɚɪɲɚɦ. 

Ȼɵɬɶ ɜɧɢɦɚɬɟɥɶɧɵɦ ɤ ɩɨɞɚɜɚɟɦɵɦ ɡɜɭɤɨɜɵɦ ɫɢɝɧɚɥɚɦ ɚɜɬɨɦɚɲɢɧ, 

ɝɪɭɡɨɩɨɞɴɟɦɧɵɯ ɤɪɚɧɨɜ, ɤɨɧɜɟɣɟɪɨɜ, ɜɵɩɨɥɧɹɬɶ ɭɤɚɡɚɧɢɟ ɩɪɟɞɭɩɪɟɞɢɬɟɥɶɧɵɯ 

ɧɚɞɩɢɫɟɣ ɩɥɚɤɚɬɨɜ. 

Ɂɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ: 



 

- ɯɨɠɞɟɧɢɟ ɩɨ ɠɟɥɟɡɧɨɞɨɪɨɠɧɵɦ ɩɭɬɹɦ, ɩɨɞ ɥɢɧɢɹɦɢ 

ɷɥɟɤɬɪɨɩɟɪɟɞɚɱ, ɧɚɯɨɞɢɬɶɫɹ ɜ ɪɚɞɢɭɫɟ ɢ ɨɩɚɫɧɨɣ ɡɨɧɟ ɪɚɛɨɬɚɸɳɢɯ ɦɚɲɢɧ ɢ 

ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɜ; 

ɟɡɞɢɬɶ ɧɚ ɩɨɞɧɨɠɤɚɯ, ɜ ɤɭɡɨɜɚɯ ɚɜɬɨɫɚɦɨɫɜɚɥɨɜ ɢ ɬɪɚɤɬɨɪɧɵɯ ɬɟɥɟɠɤɚɯ; 

ɧɚɯɨɞɢɬɶɫɹ ɩɨɞ ɩɨɞɜɟɲɟɧɧɵɦ ɝɪɭɡɨɦ ɜ ɡɨɧɟ ɞɟɣɫɬɜɢɹ ɤɪɚɧɨɜ, 

(ɚɜɬɨɩɨɝɪɭɡɱɢɤɚ); 

- ɡɚɯɨɞɢɬɶ ɢ ɩɟɪɟɥɟɡɚɬɶ ɱɟɪɟɡ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹ; ɩɟɪɟɞɜɢɝɚɬɶɫɹ ɧɚ 

ɤɨɧɜɟɣɟɪɚɯ. 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɡɧɚɬɶ ɦɟɫɬɚ ɪɚɫɩɨɥɨɠɟɧɢɹ ɫɪɟɞɫɬɜ 

ɩɨɠɚɪɨɬɭɲɟɧɢɹ ɢ ɩɪɚɜɢɥɚ ɩɨɥɶɡɨɜɚɧɢɹ ɢɦɢ, ɤɭɪɢɬɶ ɬɨɥɶɤɨ ɜ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨ 

ɨɬɜɟɞɟɧɧɵɯ ɞɥɹ ɷɬɨɝɨ ɦɟɫɬɚɯ. 

ɋɨɛɥɸɞɚɬɶ ɩɪɚɜɢɥɚ ɥɢɱɧɨɣ ɝɢɝɢɟɧɵ: 

– Ɇɵɬɶ ɪɭɤɢ ɩɟɪɟɞ ɩɪɢɟɦɨɦ ɩɢɳɢ. 

– ɇɟ ɩɪɢɦɟɧɹɬɶ ɞɥɹ ɦɵɬɶɹ ɪɭɤ ɛɟɧɡɢɧ, ɤɟɪɨɫɢɧ ɢ ɪɚɡɥɢɱɧɵɟ 

ɪɚɫɬɜɨɪɢɬɟɥɢ. 

– ɇɟ ɩɪɢɧɢɦɚɬɶ ɩɢɳɭ ɧɚ ɪɚɛɨɱɟɦ ɦɟɫɬɟ. 

– ɋɨɞɟɪɠɚɬɶ ɫɩɟɰɨɞɟɠɞɭ ɢ ɫɪɟɞɫɬɜɚ ɡɚɳɢɬɵ ɜ ɱɢɫɬɨɬɟ ɢ ɯɪɚɧɢɬɶ ɢɯ 

ɨɬɞɟɥɶɧɨ ɨɬ ɩɨɜɫɟɞɧɟɜɧɨɣ ɨɞɟɠɞɵ. 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɞɨɥɠɟɧ, ɩɪɢɦɟɧɹɬɶ ɫɪɟɞɫɬɜɚ ɢɧɞɢɜɢɞɭɚɥɶɧɨɣ 

ɡɚɳɢɬɵ, ɪɚɛɨɬɚɬɶ ɜ ɫɟɪɬɢɮɢɰɢɪɨɜɚɧɧɨɣ ɫɩɟɰɨɞɟɠɞɟ ɢ ɫɩɟɰɨɛɭɜɢ, ɚ ɢɦɟɧɧɨ: 

ɤɨɫɬɸɦ ɯɥɨɩɱɚɬɨɛɭɦɚɠɧɵɣ, ɫɚɩɨɝɢ ɪɟɡɢɧɨɜɵɟ (ɛɨɬɢɧɤɢ ɤɨɠɚɧɵɟ), ɡɚɳɢɬɧɚɹ 

ɤɚɫɤɚ, ɪɭɤɚɜɢɰɵ ɢɥɢ ɩɟɪɱɚɬɤɢ, ɪɟɫɩɢɪɚɬɨɪ, ɡɚɳɢɬɧɵɟ ɨɱɤɢ, ɩɪɨɬɢɜɨɲɭɦɧɵɟ 

ɜɤɥɚɞɵɲɢ ɢɥɢ ɚɧɬɢɮɨɧɵ. 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ, ɧɟ ɜɵɩɨɥɧɹɸɳɢɣ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɩɨ ɨɯɪɚɧɟ ɬɪɭɞɚ, 

ɢɡɥɨɠɟɧɧɵɯ ɜ ɧɚɫɬɨɹɳɟɣ ɢɧɫɬɪɭɤɰɢɢ, ɜ ɡɚɜɢɫɢɦɨɫɬɢ ɨɬ ɬɹɠɟɫɬɢ ɞɨɩɭɳɟɧɧɵɯ 

ɧɚɪɭɲɟɧɢɣ ɢ ɢɯ ɩɨɫɥɟɞɫɬɜɢɣ, ɩɪɢɜɥɟɤɚɟɬɫɹ ɤ ɨɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɨɫɬɢ ɜ ɩɨɪɹɞɤɟ, 

ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɧɨɦ ɡɚɤɨɧɨɞɚɬɟɥɶɫɬɜɨɦ Ɋɨɫɫɢɣɫɤɨɣ Ɏɟɞɟɪɚɰɢɢ. 

 

5.2 Ɍɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɩɟɪɟɞ ɧɚɱɚɥɨɦ ɪɚɛɨɬɵ 

 



 

ɉɟɪɟɞ ɧɚɱɚɥɨɦ ɪɚɛɨɬɵ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ: 

– ɉɟɪɟɨɞɟɬɶɫɹ ɜ ɜɵɞɚɧɧɭɸ ɟɦɭ ɩɨ ɧɨɪɦɚɦ ɫɩɟɰɨɞɟɠɞɭ ɢ ɫɩɟɰɨɛɭɜɶ, 

ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɋɂɁ, ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ ɢ ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɣ. Ɉɞɟɠɞɭ 

ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɡɚɩɪɚɜɢɬɶ ɬɚɤ, ɱɬɨɛɵ ɧɟ ɛɵɥɨ ɫɜɢɫɚɸɳɢɯ ɤɨɧɰɨɜ ɢɥɢ 

ɪɚɡɜɟɜɚɸɳɢɯɫɹ ɱɚɫɬɟɣ. Ɉɛɭɜɶ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ ɡɚɤɪɵɬɨɣ. Ɂɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ ɡɚɫɭɱɢɜɚɬɶ 

ɪɭɤɚɜɚ ɫɩɟɰɨɞɟɠɞɵ. 

– ɉɪɢɛɵɬɶ ɧɚ ɫɦɟɧɧɨ–ɜɫɬɪɟɱɧɨɟ ɫɨɛɪɚɧɢɟ, ɩɨɥɭɱɢɬɶ ɩɢɫɶɦɟɧɧɵɣ ɧɚɪɹɞ 

ɧɚ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɟ ɪɚɛɨɬ ɫ ɭɤɚɡɚɧɢɟɦ ɦɟɪɨɩɪɢɹɬɢɣ ɩɨ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɦɭ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɸ 

ɨɬ ɦɚɫɬɟɪɚ, ɩɨɫɬɚɜɢɬɶ ɩɨɞɩɢɫɶ ɢ ɜɪɟɦɹ ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ ɧɚɪɹɞɚ ɜ «ɀɭɪɧɚɥɟ ɧɚɪɹɞ–

ɡɚɞɚɧɢɣ ɧɚ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɟ ɪɚɛɨɬ». 

– ɉɨɥɭɱɢɬɶ ɨɬ ɦɚɲɢɧɢɫɬɚ ɦɟɥɶɧɢɰ, ɫɞɚɸɳɟɝɨ ɫɦɟɧɭ, ɢɧɮɨɪɦɚɰɢɸ ɨ 

ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɦ ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɟɦɨɝɨ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, ɨɡɧɚɤɨɦɢɬɫɹ ɫ 

ɡɚɩɢɫɹɦɢ ɩɪɟɞɵɞɭɳɢɯ ɫɦɟɧ ɜ ɠɭɪɧɚɥɟ ɩɪɢɟɦɚ–ɫɞɚɱɢ ɫɦɟɧɵ, ɢ ɩɨɫɬɚɜɢɬɶ 

ɩɨɞɩɢɫɶ ɨ ɩɪɢɟɦɟ ɫɦɟɧɵ. 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɞɨ ɧɚɱɚɥɚ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɹ ɪɚɛɨɬ ɞɨɥɠɟɧ ɭɞɨɫɬɨɜɟɪɢɬɶɫɹ 

ɜ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɦ ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ ɫɜɨɟɝɨ ɪɚɛɨɱɟɝɨ ɦɟɫɬɚ, ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ ɧɚɥɢɱɢɟ ɢ 

ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɩɪɟɞɨɯɪɚɧɢɬɟɥɶɧɵɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ, ɡɚɳɢɬɧɵɯ ɫɪɟɞɫɬɜ, ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ, 

ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɣ, ɬɪɟɛɭɸɳɢɯɫɹ ɞɥɹ ɪɚɛɨɬɵ. ɉɪɢ ɨɛɧɚɪɭɠɟɧɢɢ ɧɚ ɪɚɛɨɱɟɦ 

ɦɟɫɬɟ ɧɚɪɭɲɟɧɢɣ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ, ɧɟ ɩɪɢɫɬɭɩɚɹ ɤ ɪɚɛɨɬɟ, ɫɨɨɛɳɢɬɶ 

ɨɛ ɷɬɨɦ ɥɢɰɭ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɝɨ ɧɚɞɡɨɪɚ, ɚ, ɡɚɦɟɬɢɜ ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ, ɭɝɪɨɠɚɸɳɭɸ 

ɥɸɞɹɦ, ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɵɦ ɨɛɴɟɤɬɚɦ, ɨɛɹɡɚɧ ɫɨɨɛɳɢɬɶ ɨɛ ɷɬɨɦ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɦɭ 

ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɸ ɫɦɟɧɵ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɩɪɟɞɭɩɪɟɞɢɬɶ ɥɸɞɟɣ, ɤɨɬɨɪɵɦ ɭɝɪɨɠɚɟɬ 

ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ. 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ: 

ɚ) ɱɢɫɬɨɬɭ ɢ ɨɫɜɟɳɟɧɧɨɫɬɶ ɪɚɛɨɱɟɝɨ ɦɟɫɬɚ; 

ɛ) ɧɚɥɢɱɢɟ ɢ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ, ɢɫɤɥɸɱɚɸɳɢɯ ɞɨɫɬɭɩ ɤ 

ɞɜɢɠɭɳɢɦɫɹ, ɜɪɚɳɚɸɳɢɦɫɹ ɱɚɫɬɹɦ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɶ ɢɯ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ 

ɢ ɩɪɚɜɢɥɶɧɨɫɬɶ ɢɯ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ; 

ɜ) ɧɚɥɢɱɢɟ, ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɢ ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɶ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ 

ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɟɣ ɢ ɩɭɫɤɨɜɨɣ ɚɩɩɚɪɚɬɭɪɵ; 



 

ɝ) ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ; 

ɞ) ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɩɟɪɟɯɨɞɧɵɯ ɦɨɫɬɢɤɨɜ, ɩɟɪɢɥɶɧɵɯ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ, ɥɟɫɬɧɢɰ 

ɤ ɪɚɛɨɱɢɦ ɩɥɨɳɚɞɤɚɦ, ɦɟɯɚɧɢɡɦɚɦ; 

ɟ) ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɩɪɨɯɨɞɨɜ; 

ɠ) ɧɚɥɢɱɢɟ ɢ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɬɟɥɟɮɨɧɧɨɣ ɫɜɹɡɢ; 

ɡ) ɧɚɥɢɱɢɟ ɢ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɛɥɨɤɢɪɨɜɨɱɧɵɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ; 

ɢ) ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɚ ɢ ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɣ; 

ɤ) ɧɚɥɢɱɢɟ ɢ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɤɨɧɬɪɨɥɶɧɨ–ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶɧɵɯ ɩɪɢɛɨɪɨɜ; 

ɢ) ɧɚɥɢɱɢɟ ɢɫɬɨɱɧɢɤɨɜ ɢɨɧɢɡɢɪɭɸɳɟɝɨ ɢɡɥɭɱɟɧɢɹ. 

ɇɟ ɩɪɢɫɬɭɩɚɬɶ ɤ ɪɚɛɨɬɟ, ɟɫɥɢ ɭɫɥɨɜɢɹ ɟɟ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɹ ɩɪɨɬɢɜɨɪɟɱɚɬ 

ɢɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɩɨ ɨɯɪɚɧɟ ɬɪɭɞɚ ɢɥɢ ɞɪɭɝɨɦɭ ɞɨɤɭɦɟɧɬɭ, ɪɟɝɥɚɦɟɧɬɢɪɭɸɳɟɦɭ 

ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɟ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɨ ɪɚɛɨɬ. Ɉɛɨ ɜɫɟɯ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɹɯ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ 

ɫɨɨɛɳɢɬɶ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨɦɭ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɸ. 

 

5.3 Ɍɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ 

 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ ɛɟɡɨɩɚɫɧɵɟ ɫɩɨɫɨɛɵ ɢ ɩɪɢɟɦɵ 

ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɹ ɪɚɛɨɬɵ ɩɨ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɸ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, ɪɟɦɨɧɬɧɵɯ ɨɩɟɪɚɰɢɣ, 

ɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶɫɹ ɢɫɩɪɚɜɧɵɦ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɨɦ ɢ ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɹɦɢ. 

Ɉɛɫɥɭɠɢɜɚɬɶ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɫɨɝɥɚɫɧɨ ɢɧɫɬɪɭɤɰɢɢ ɩɨ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ. 

ɋɥɟɞɢɬɶ ɡɚ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ ɩɪɟɞɩɭɫɤɨɜɨɣ ɫɢɝɧɚɥɢɡɚɰɢɢ, ɡɚɳɢɬɧɵɯ 

ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ, ɩɨɞɞɟɪɠɢɜɚɬɶ ɩɨɪɹɞɨɤ ɢ ɱɢɫɬɨɬɭ ɧɚ ɪɚɛɨɱɟɦ ɦɟɫɬɟ, 

Ɉɫɬɚɧɨɜɤɭ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɧɚ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɟ ɢ ɪɟɦɨɧɬ 

ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɫ ɪɚɡɪɟɲɟɧɢɹ ɧɚɱɚɥɶɧɢɤɚ ɫɦɟɧɵ (ɦɚɫɬɟɪɚ) ɫ ɫɨɛɥɸɞɟɧɢɟɦ 

ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɋɬɚɧɞɚɪɬɚ ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɢ «Ȼɢɪɨɱɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ» (ɫ ɪɚɡɛɨɪɤɨɣ 

ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɣ ɫɯɟɦɵ ɢ ɩɨɥɭɱɟɧɢɟɦ ɛɢɪɤɢ ɧɚ ɪɭɤɢ). ȼ ɪɟɦɨɧɬ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ 

ɞɨɥɠɧɨ ɫɞɚɜɚɬɶɫɹ ɩɨɞɝɨɬɨɜɥɟɧɧɵɦ: ɨɱɢɳɟɧɧɵɦ ɨɬ ɫɦɚɡɤɢ, ɝɪɹɡɢ, 

ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɯ ɨɫɬɚɬɤɨɜ. ɉɥɨɳɚɞɤɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɹ ɞɨɥɠɧɵ ɛɵɬɶ ɱɢɫɬɵɦɢ. 

ɉɟɪɟɞ ɡɚɩɭɫɤɨɦ ɚɝɪɟɝɚɬɚ ɩɨɫɥɟ ɪɟɦɨɧɬɚ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ 

ɧɚɥɢɱɢɟ ɢ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ, ɡɚɡɟɦɥɹɸɳɢɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ, ɚɜɚɪɢɣɧɵɯ 



 

ɜɵɤɥɸɱɚɬɟɥɟɣ, ɛɥɨɤɢɪɨɜɨɱɧɵɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ. Ⱦɨɥɨɠɢɬɶ ɧɚɱɚɥɶɧɢɤɭ ɫɦɟɧɵ 

(ɦɚɫɬɟɪɭ) ɫɦɟɧɵ ɨ ɝɨɬɨɜɧɨɫɬɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɤ ɡɚɩɭɫɤɭ. 

ɉɟɪɟɞ ɡɚɩɭɫɤɨɦ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢɡ ɪɟɦɨɧɬɚ ɭɛɟɞɢɬɶɫɹ ɜ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ ɢ 

ɧɚɥɢɱɢɢ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ, ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹ ɢ ɛɥɨɤɢɪɨɜɨɱɧɵɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ. ɉɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ 

ɡɚɩɭɫɤ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɩɪɢ ɩɨɥɧɨɣ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ ɭɞɚɥɟɧɢɢ 

ɥɸɞɟɣ ɢɡ ɨɩɚɫɧɨɣ ɡɨɧɵ. 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɫɥɟɞɢɬɶ ɡɚ: 

- ɪɚɛɨɬɨɣ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ: ɤɨɧɬɪɨɥɶɧɨ–

ɢɡɦɟɪɢɬɟɥɶɧɵɯ ɩɪɢɛɨɪɨɜ, ɛɥɨɤɢɪɨɜɨɱɧɵɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ; 

- ɧɚɥɢɱɢɟɦ ɢ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ ɬɟɥɟɮɨɧɧɨɣ ɫɜɹɡɢ; 

- ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɨɜ ɢ ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɣ; 

- ɪɚɛɨɬɨɣ ɩɪɟɞɩɭɫɤɨɜɨɣ ɫɢɝɧɚɥɢɡɚɰɢɢ ɢ ɞɪɭɝɢɯ ɫɪɟɞɫɬɜ 

ɤɨɥɥɟɤɬɢɜɧɨɣ ɡɚɳɢɬɵ; 

- ɧɚɥɢɱɢɟɦ ɢɫɬɨɱɧɢɤɨɜ ɢɨɧɢɡɢɪɭɸɳɢɯ ɢɡɥɭɱɟɧɢɣ; 

- ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ, ɧɚɞɟɠɧɨɫɬɶɸ ɤɪɟɩɥɟɧɢɹ ɡɚɳɢɬɧɨɝɨ – ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ, 

ɩɪɚɜɢɥɶɧɨɫɬɶɸ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ ɡɚɳɢɬɧɵɯ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. 

Ɂɚɩɭɫɤ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɩɨɫɥɟ ɪɟɦɨɧɬɚ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɫ ɪɚɡɪɟɲɟɧɢɹ 

ɧɚɱɚɥɶɧɢɤɚ ɫɦɟɧɵ (ɦɚɫɬɟɪɚ). 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬɭ ɦɟɥɶɧɢɰ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ: 

ɉɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɡɚɩɭɫɤ ɨɫɬɚɧɨɜɢɜɲɟɝɨɫɹ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɞɨ ɜɵɹɜɥɟɧɢɹ 

ɩɪɢɱɢɧ ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ ɢ ɢɯ ɭɫɬɪɚɧɟɧɢɹ. 

Ɉɫɬɚɜɥɹɬɶ ɪɚɛɨɱɟɟ ɦɟɫɬɨ ɛɟɡ ɩɪɢɫɦɨɬɪɚ, ɭɯɨɞɢɬɶ ɫ ɪɚɛɨɱɟɝɨ ɦɟɫɬɚ ɢɥɢ 

ɩɨɪɭɱɚɬɶ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɟ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɞɪɭɝɨɦɭ ɥɢɰɭ ɛɟɡ ɪɚɡɪɟɲɟɧɢɹ 

ɧɚɱɚɥɶɧɢɤɚ ɫɦɟɧɵ (ɦɚɫɬɟɪɚ). 

ɋɧɢɦɚɬɶ ɢ ɭɫɬɚɧɚɜɥɢɜɚɬɶ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹ, ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɤɚɤɨɣ–ɥɢɛɨ ɪɟɦɨɧɬ 

ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ. 

ɗɤɫɩɥɭɚɬɢɪɨɜɚɬɶ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɫɨ ɫɧɹɬɵɦɢ ɢɥɢ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɵɦɢ 

ɡɚɳɢɬɧɵɦɢ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹɦɢ. 

ɉɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɪɟɦɨɧɬ ɡɚɩɨɪɧɨɣ ɚɪɦɚɬɭɪɵ ɢ ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ, ɧɚɯɨɞɹɳɢɯɫɹ 

ɩɨɞ ɞɚɜɥɟɧɢɟɦ. 



 

ɋɧɢɦɚɬɶ ɤɪɵɲɤɢ ɫ ɩɭɫɤɨɪɟɝɭɥɢɪɭɸɳɟɣ ɚɩɩɚɪɚɬɭɪɵ ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ. 

Ⱦɨɩɭɫɤɚɬɶ ɩɨɩɚɞɚɧɢɟ ɜɨɞɵ ɢ ɩɭɥɶɩɵ ɧɚ ɷɥɟɤɬɪɨɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ. 

Ɉɫɬɚɜɥɹɬɶ ɨɬɤɪɵɬɵɦɢ ɡɚɩɨɪɧɭɸ ɚɪɦɚɬɭɪɭ ɫɢɫɬɟɦ ɝɢɞɪɨɫɦɵɜɚ ɢ ɪɭɤɚɜɨɜ 

ɧɚɩɨɪɧɵɯ. 

Ɂɚɝɪɨɦɨɠɞɚɬɶ ɪɚɛɨɱɟɟ ɦɟɫɬɨ ɢ ɩɪɨɯɨɞɵ. 

ɂɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ ɞɥɹ ɪɚɛɨɬɵ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɵɣ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ, ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɹ, 

ɫɪɟɞɫɬɜɚ ɡɚɳɢɬɵ ɫ ɩɪɨɫɪɨɱɟɧɧɵɦ ɫɪɨɤɨɦ ɢɫɩɵɬɚɧɢɹ. 

ɉɪɢɦɟɧɹɬɶ ɨɬɤɪɵɬɵɣ ɨɝɨɧɶ ɜ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɵɯ ɩɨɦɟɳɟɧɢɹɯ ɢ ɧɚ 

ɩɪɢɥɟɝɚɸɳɟɣ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ. 

ɏɪɚɧɢɬɶ ɨɛɬɢɪɨɱɧɵɟ, ɥɟɝɤɨ ɜɨɫɩɥɚɦɟɧɹɸɳɢɟɫɹ ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɧɚ ɪɚɛɨɱɟɦ 

ɦɟɫɬɟ. 

ɉɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɪɚɛɨɬɵ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɵɦ ɫɥɟɫɚɪɧɵɦ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɨɦ ɢ 

ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɹɦɢ. 

ɗɤɫɩɥɭɚɬɢɪɨɜɚɬɶ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɫ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɵɦɢ ɛɥɨɤɢɪɨɜɨɱɧɵɦɢ 

ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚɦɢ. 

ɉɪɨɧɢɤɚɬɶ ɡɚ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹ ɩɥɨɳɚɞɨɤ ɢ ɥɟɫɬɧɢɱɧɵɯ ɦɚɪɲɟɣ ɫɨ ɫɴɟɦɧɵɦɢ 

ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹɦɢ, ɜɟɞɭɳɢɯ ɤ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɸ ɤɨɪɟɧɧɵɯ ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɨɜ ɦɟɥɶɧɢɰ, 

ɞɟɲɥɚɦɚɬɨɪɨɜ. 

 Ɍɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɩɪɢ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ ɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɢ ɩɢɬɚɬɟɥɟɣ: 

Ɋɚɛɨɬɧɢɤɢ ɨɛɹɡɚɧɵ ɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶɫɹ ɢɫɩɪɚɜɧɵɦ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɨɦ ɢ 

ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɹɦɢ, ɫɥɟɞɢɬɶ ɡɚ: 

- ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɦ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟɦ ɩɢɬɚɬɟɥɹ (ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ ɛɨɪɬɨɜ, 

ɭɤɪɵɬɢɣ, ɧɚɬɹɠɟɧɢɟɦ ɥɟɧɬɵ ɩɢɬɚɬɟɥɹ, ɩɪɢ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɫɬɢ ɩɪɨɢɡɜɟɫɬɢ ɟё 

ɪɟɝɭɥɢɪɨɜɤɭ); 

- ɧɚɥɢɱɢɟɦ ɢ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ ɡɚɳɢɬɧɵɯ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ; 

- ɪɚɛɨɬɨɣ ɫɢɫɬɟɦ ɨɪɨɲɟɧɢɹ (ɩɵɥɟɩɨɞɚɜɥɟɧɢɹ) ɢ ɜɵɬɹɠɧɨɣ 

ɜɟɧɬɢɥɹɰɢɢ; 

- ɧɚɥɢɱɢɟɦ ɩɪɢɛɨɪɨɜ Ʉɂɉ, Ɋɂɉ; 

- ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ ɩɪɟɞɩɭɫɤɨɜɨɣ ɫɢɝɧɚɥɢɡɚɰɢɢ; 

- ɱɢɫɬɨɬɨɣ ɢ ɩɨɪɹɞɤɨɦ ɧɚ ɪɚɛɨɱɟɦ ɦɟɫɬɟ; 



 

- ɧɚɥɢɱɢɟɦ, ɩɪɚɜɢɥɶɧɨɫɬɶɸ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ, ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶɸ ɪɟɲɟɬɨɤ 

ɞɪɟɧɚɠɧɵɯ ɤɚɧɚɥɨɜ. 

ɉɪɢ ɨɫɬɚɧɨɜɤɟ ɩɢɬɚɬɟɥɹ ɧɚ ɪɟɦɨɧɬ ɩɪɨɢɡɜɟɫɬɢ ɜɵɪɚɛɨɬɤɭ ɪɭɞɵ. 

Ɉɫɬɚɧɨɜɤɭ ɩɢɬɚɬɟɥɹ ɧɚ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɟ ɢ ɪɟɦɨɧɬ 

ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɫ ɪɚɡɪɟɲɟɧɢɹ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨɝɨ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɹ ɪɚɛɨɬ 

(ɧɚɱɚɥɶɧɢɤɚ ɫɦɟɧɵ, ɦɚɫɬɟɪɚ) ɫ ɫɨɛɥɸɞɟɧɢɟɦ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɋɬɚɧɞɚɪɬɚ 

ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɹ «Ȼɢɪɨɱɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ» (ɫ ɪɚɡɛɨɪɤɨɣ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɣ ɫɯɟɦɵ ɢ 

ɩɨɥɭɱɟɧɢɟɦ ɠɟɬɨɧ–ɛɢɪɤɢ). ȼ ɪɟɦɨɧɬ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɞɨɥɠɧɨ ɫɞɚɜɚɬɶɫɹ 

ɩɨɞɝɨɬɨɜɥɟɧɧɵɦ: ɨɱɢɳɟɧɧɵɦ ɨɬ ɝɪɹɡɢ, ɫɦɚɡɤɢ, ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɯ ɨɫɬɚɬɤɨɜ. 

ɉɥɨɳɚɞɤɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɹ ɞɨɥɠɧɵ ɛɵɬɶ ɱɢɫɬɵɦɢ. 

ɉɪɢ ɜɧɟɩɥɚɧɨɜɨɣ ɨɫɬɚɧɨɜɤɟ ɩɢɬɚɬɟɥɹ ɜɵɹɫɧɢɬɶ ɩɪɢɱɢɧɭ ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ ɢ ɩɨ 

ɜɨɡɦɨɠɧɨɫɬɢ ɭɫɬɪɚɧɢɬɶ ɟɟ. 

ɉɭɫɤ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɩɨɫɥɟ ɜɧɟɩɥɚɧɨɜɨɣ ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɬɨɥɶɤɨ 

ɩɨɫɥɟ ɩɪɨɜɟɪɤɢ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɹ ɜ ɨɩɚɫɧɨɣ ɡɨɧɟ ɥɸɞɟɣ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɩɨɫɬɨɪɨɧɧɢɯ 

ɩɪɟɞɦɟɬɨɜ. 

ɉɪɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɢ ɩɢɬɚɬɟɥɟɣ ɪɚɛɨɬɧɢɤɚɦ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ: 

- ɷɤɫɩɥɭɚɬɢɪɨɜɚɬɶ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɩɪɢ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɢ ɢɥɢ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ 

ɡɚɳɢɬɧɵɯ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ, ɫɦɨɬɪɨɜɵɯ ɥɸɤɨɜ ɢ ɢɯ ɤɪɟɩɥɟɧɢɣ, ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɣ ɞɥɹ 

ɫɛɨɪɚ ɩɪɨɫɵɩɢ; 

– ɧɚɯɨɞɢɬɶɫɹ ɩɨɞ ɪɚɛɨɬɚɸɳɟɣ ɥɟɧɬɨɣ ɩɢɬɚɬɟɥɹ ɞɥɹ ɟɝɨ ɨɱɢɫɬɤɢ; 

– ɪɚɛɨɬɚɬɶ ɩɪɢ ɧɟɞɨɫɬɚɬɨɱɧɨɦ ɨɫɜɟɳɟɧɢɢ ɪɚɛɨɱɟɝɨ ɦɟɫɬɚ; 

– ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɪɟɦɨɧɬ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɛɟɡ ɪɚɡɛɨɪɤɢ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɣ 

ɫɯɟɦɵ; 

– ɞɨɩɭɫɤɚɬɶ ɩɨɩɚɞɚɧɢɟ ɜɨɞɵ ɧɚ ɷɥɟɤɬɪɨɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ; 

– ɫɧɢɦɚɬɶ ɢ ɭɫɬɚɧɚɜɥɢɜɚɬɶ ɡɚɳɢɬɧɵɟ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɟ ɜɪɚɳɚɸɳɢɯɫɹ, 

ɞɜɢɠɭɳɢɯɫɹ ɱɚɫɬɟɣ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ; 

– ɷɤɫɩɥɭɚɬɢɪɨɜɚɬɶ ɩɢɬɚɬɟɥɶ ɫ ɨɬɤɥɸɱɟɧɧɨɣ (ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɣ) ɫɢɫɬɟɦɨɣ 

ɩɵɥɟɩɨɞɚɜɥɟɧɢɹ (ɨɪɨɲɟɧɢɹ); 



 

– ɨɫɬɚɜɥɹɬɶ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɛɟɡ ɩɪɢɫɦɨɬɪɚ, ɭɯɨɞɢɬɶ ɫ ɪɚɛɨɱɟɝɨ ɦɟɫɬɚ, 

ɚ ɬɚɤɠɟ ɩɨɪɭɱɚɬɶ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɟ ɞɪɭɝɨɦɭ ɥɢɰɭ ɛɟɡ ɪɚɡɪɟɲɟɧɢɹ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɹ 

ɪɚɛɨɬ; 

– ɨɫɬɚɜɥɹɬɶ ɪɭɤɚɜɚ ɧɚɩɨɪɧɵɟ ɧɚ ɩɪɨɯɨɞɚɯ ɩɨɫɥɟ ɪɚɛɨɬ ɩɨ 

ɝɢɞɪɨɫɦɵɜɭ; 

– ɡɚɯɨɞɢɬɶ, ɩɪɨɧɢɤɚɬɶ ɜ ɨɩɚɫɧɭɸ ɡɨɧɭ ɪɚɛɨɬɚɸɳɟɝɨ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ; 

- ɜɫɤɪɵɜɚɬɶ ɷɥɟɤɬɪɨɚɩɩɚɪɚɬɭɪɭ, ɩɟɪɟɤɥɸɱɚɬɶ ɤɚɤɢɟ–ɥɢɛɨ 

ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɢɟ ɩɪɨɜɨɞɚ ɷɥɟɤɬɪɨɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, ɩɪɢɤɚɫɚɬɶɫɹ ɤ 

ɧɟɢɡɨɥɢɪɨɜɚɧɧɵɦ ɬɨɤɨɜɟɞɭɳɢɦ ɱɚɫɬɹɦ; 

– ɩɪɢɦɟɧɹɬɶ ɨɬɤɪɵɬɵɣ ɨɝɨɧɶ ɜ ɤɨɪɩɭɫɚɯ ɮɚɛɪɢɤ ɢ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ ɛɟɡ 

ɪɚɡɪɟɲɟɧɢɹ ɪɚɛɨɬɧɢɤɨɜ ɩɨɠɚɪɧɨɣ ɨɯɪɚɧɵ. 

ȼɵɹɜɥɟɧɧɵɟ ɧɚɪɭɲɟɧɢɹ, ɨɬɤɚɡɵ ɢ ɩɪɢɧɹɬɵɟ ɦɟɪɵ ɩɨ ɢɯ ɭɫɬɪɚɧɟɧɢɸ 

ɡɚɩɢɫɵɜɚɬɶ ɜ ɠɭɪɧɚɥ ɩɪɢɟɦɚ–ɫɞɚɱɢ ɫɦɟɧ ɢ ɫɨɨɛɳɚɬɶ ɨ ɧɢɯ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɸ 

ɪɚɛɨɬ, 

Ɍɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɩɪɢ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ ɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɢ ɥɟɧɬɨɱɧɵɯ 

ɤɨɧɜɟɣɟɪɨɜ: 

ɉɟɪɟɞ ɩɭɫɤɨɦ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ ɜ ɪɚɛɨɬɭ ɦɚɲɢɧɢɫɬɭ ɦɟɥɶɧɢɰ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ: 

ɚ) ɭɛɟɞɢɬɶɫɹ, ɱɬɨ ɜ ɡɨɧɟ ɟɝɨ ɞɟɣɫɬɜɢɹ ɨɬɫɭɬɫɬɜɭɸɬ ɥɸɞɢ ɢ ɧɟ 

ɩɪɨɢɡɜɨɞɹɬɫɹ ɤɚɤɢɟ–ɥɢɛɨ ɪɚɛɨɬɵ; 

ɛ) ɭɛɟɞɢɬɶɫɹ, ɱɬɨ ɜɤɥɸɱɟɧɚ ɜ ɪɚɛɨɬɭ ɫɢɫɬɟɦɚ ɚɫɩɢɪɚɰɢɢ 

(ɩɵɥɟɩɨɞɚɜɥɟɧɢɹ); 

ɜ) ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɫɪɟɞɫɬɜ ɡɚɳɢɬɵ (ɞɨɫɬɭɩɧɨɫɬɶ ɬɪɨɫɢɤɨɜ 

ɚɜɚɪɢɣɧɨɣ ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ, ɧɚɥɢɱɢɟ ɩɪɟɞɭɫɦɨɬɪɟɧɧɵɯ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ); ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ ɨɬ 

ɛɨɤɨɜɨɝɨ ɫɯɨɞɚ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɟɪɧɨɣ ɥɟɧɬɵ; 

ɝ) ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ ɜɢɡɭɚɥɶɧɨ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɟɪɧɨɣ ɥɟɧɬɵ ɢ ɟɟ 

ɫɬɵɤɨɜ, ɧɚɥɢɱɢɟ ɢ ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɪɨɥɢɤɨɜ; 

ɞ) ɤɧɨɩɤɨɣ ɨɩɪɨɛɨɜɚɧɢɹ ɧɚ ɩɨɫɬɭ ɦɟɫɬɧɨɝɨ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ 

ɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɶ ɡɜɭɤɨɜɨɣ ɢ ɫɜɟɬɨɜɨɣ ɫɢɝɧɚɥɢɡɚɰɢɢ; 

ɟ) ɧɚɥɢɱɢɟ ɡɚɳɢɬɧɨɝɨ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɹ ɤɨɪɩɭɫɨɜ ɷɥɟɤɬɪɨɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. 



 

Ɉ ɜɵɹɜɥɟɧɧɵɯ ɧɚɪɭɲɟɧɢɹɯ (ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɹɯ) ɫɨɨɛɳɢɬɶ ɧɚɱɚɥɶɧɢɤɭ 

ɫɦɟɧɵ, ɦɚɫɬɟɪɭ ɢ ɧɟ ɜɤɥɸɱɚɬɶ ɤɨɧɜɟɣɟɪ ɜ ɪɚɛɨɬɭ ɞɨ ɢɯ ɭɫɬɪɚɧɟɧɢɹ. ɇɟ 

ɞɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ ɡɚɩɭɫɤɚɬɶ ɜ ɪɚɛɨɬɭ ɥɟɧɬɨɱɧɵɣ ɤɨɧɜɟɣɟɪ ɩɪɢ ɡɚɯɥɚɦɥɟɧɧɨɫɬɢ ɢ 

ɡɚɝɪɨɦɨɠɞɟɧɧɨɫɬɢ ɩɪɨɯɨɞɨɜ ɢ ɩɥɨɳɚɞɨɤ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɹ. 

ɍɫɬɚɧɨɜɤɭ ɢ ɫɧɹɬɢɟ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɣ, ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ, ɭɤɪɵɬɢɣ, ɨɱɢɫɬɧɵɯ 

ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ, ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɬɨɥɶɤɨ ɧɚ ɧɟɪɚɛɨɬɚɸɳɟɦ ɤɨɧɜɟɣɟɪɟ, ɫ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɟɦ 

ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɫɬɚɧɞɚɪɬɚ ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɢ «Ȼɢɪɨɱɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ». 

ɍɛɨɪɤɭ ɩɪɨɫɵɩɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɜɪɭɱɧɭɸ ɢɡ–ɩɨɞ ɝɨɥɨɜɧɵɯ, ɯɜɨɫɬɨɜɵɯ ɢ 

ɨɬɤɥɨɧɹɸɳɢɯ ɛɚɪɚɛɚɧɨɜ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɢɫɩɪɚɜɧɵɦ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɨɦ ɩɨɫɥɟ ɩɨɥɧɨɣ 

ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ, ɫ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɟɦ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɣ ɫɬɚɧɞɚɪɬɚ' ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɢ 

«Ȼɢɪɨɱɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ». 

Ɂɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ ɫɬɚɧɨɜɢɬɶɫɹ ɧɚ ɨɪɝɚɧɵ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ (ɫɬɚɜ, ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɟ ɢ ɬ.ɩ.). 

Ʌɟɧɬɨɱɧɵɣ ɤɨɧɜɟɣɟɪ ɢɥɢ ɤɨɧɜɟɣɟɪɧɚɹ ɥɢɧɢɹ ɞɨɥɠɧɵ ɛɵɬɶ ɧɟɦɟɞɥɟɧɧɨ 

ɨɫɬɚɧɨɜɥɟɧɵ: 

– ɩɪɢ ɩɪɨɛɭɤɫɨɜɤɟ ɤɨɧɜɟɣɟɪɧɨɣ ɥɟɧɬɵ ɧɚ ɩɪɢɜɨɞɧɵɯ, ɛɚɪɚɛɚɧɚɯ; 

– ɩɪɢ ɩɨɹɜɥɟɧɢɢ ɡɚɩɚɯɚ ɝɚɪɢ, ɞɵɦɚ, ɩɥɚɦɟɧɢ; 

– ɩɪɢ ɨɫɥɚɛɥɟɧɢɢ ɧɚɬɹɠɟɧɢɹ ɤɨɧɜɟɣɟɪɧɨɣ ɥɟɧɬɵ ɫɜɟɪɯɞɨɩɭɫɬɢɦɨɝɨ; 

– ɩɪɢ ɫɯɨɞɟ ɤɨɧɜɟɣɟɪɧɨɣ ɥɟɧɬɵ ɧɚ ɪɨɥɢɤɨɨɩɨɪɚɯ ɢɥɢ ɛɚɪɚɛɚɧɚɯ ɞɨ 

ɤɚɫɚɧɢɹ ɧɟɩɨɞɜɢɠɧɵɯ ɱɚɫɬɟɣ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ; 

– ɩɪɢ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɢ, ɫɪɟɞɫɬɜ ɚɜɚɪɢɣɧɨɣ ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ; 

– ɩɪɢ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɢ ɨɝɪɚɠɞɚɸɳɢɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ; 

– ɩɪɢ ɧɚɪɭɲɟɧɢɢ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɩɪɢɜɨɞɧɨɝɨ ɢ ɩɪɢɠɢɦɧɨɝɨ ɛɚɪɚɛɚɧɨɜ; 

– ɩɪɢ ɡɚɛɢɜɤɟ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɭɟɦɵɦ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɦ ɩɟɪɟɝɪɭɡɨɱɧɨɝɨ ɭɡɥɚ; 

– ɟɫɥɢ ɜɢɞɚɸɳɢɟɫɹ (ɞɜɢɠɭɳɢɟɫɹ) ɱɚɫɬɢ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ (ɛɚɪɚɛɚɧɵ, 

ɪɨɥɢɤɢ, ɥɟɧɬɚ) ɡɚɫɵɩɚɧɵ ɬɪɚɧɫɩɨɪɬɢɪɭɟɦɵɦ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɦ ɢ ɫɨɡɞɚɧɚ ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ 

ɚɜɚɪɢɣɧɨɣ ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ; 

– ɩɪɢ ɩɨɜɪɟɠɞɟɧɢɹɯ ɤɨɧɜɟɣɟɪɧɨɣ ɥɟɧɬɵ ɢ ɟɟ ɫɬɵɤɨɜɨɝɨ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɹ, 

ɫɨɡɞɚɸɳɢɯ ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ ɚɜɚɪɢɢ; 

– ɩɪɢ ɡɚɤɥɢɧɢɜɚɧɢɢ ɛɚɪɚɛɚɧɨɜ. 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬɭ ɦɟɥɶɧɢɰ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ: 



 

– ɂɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɚ ɛɥɨɤɢɪɨɜɤɢ ɢ ɚɜɚɪɢɣɧɵɯ ɨɫɬɚɧɨɜɨɤ ɧɚ 

ɤɨɧɜɟɣɟɪɟ ɜ ɤɚɱɟɫɬɜɟ ɚɩɩɚɪɚɬɨɜ ɭɩɪɚɜɥɟɧɢɹ ɟɝɨ ɩɭɫɤɨɦ ɢ ɨɫɬɚɧɨɜɨɦ. 

ɉɨɞɫɵɩɚɬɶ ɧɚ ɩɪɢɜɨɞɧɨɣ ɛɚɪɚɛɚɧ ɤɚɤɢɟ–ɥɢɛɨ ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɫ ɰɟɥɶɸ 

ɭɫɬɪɚɧɟɧɢɹ ɩɪɨɛɭɤɫɨɜɤɢ. 

– ɍɞɚɥɹɬɶ ɩɨɫɬɨɪɨɧɧɢɟ ɩɪɟɞɦɟɬɵ ɢɡ ɬɟɱɟɤ ɢ ɫ ɥɟɧɬɵ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ ɛɟɡ 

ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ ɢ ɛɟɡ ɪɚɡɛɨɪɤɢ ɷɥɟɤɬɪɨɫɯɟɦɵ ɟɝɨ ɩɪɢɜɨɞɚ. 

– Ɇɟɯɚɧɢɱɟɫɤɢɦ ɫɩɨɫɨɛɨɦ ɭɛɢɪɚɬɶ ɩɪɨɫɵɩɶ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɫɨ ɫɬɚɜɚ 

ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ ɩɪɢ ɪɚɛɨɬɚɸɳɟɦ ɤɨɧɜɟɣɟɪɟ. 

– ɇɚɩɪɚɜɥɹɬɶ ɜɪɭɱɧɭɸ ɞɜɢɠɟɧɢɟ ɥɟɧɬɵ ɤɨɧɜɟɣɟɪɚ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɩɨɩɪɚɜɥɹɬɶ 

ɛɨɪɬɨɜɵɟ ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ ɩɪɢ ɪɚɛɨɬɚɸɳɟɦ ɤɨɧɜɟɣɟɪɟ. 

– ɂɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ ɤɨɧɜɟɣɟɪ ɜ ɤɚɱɟɫɬɜɟ ɫɪɟɞɫɬɜɚ ɩɟɪɟɞɜɢɠɟɧɢɹ ɢ 

ɩɟɪɟɦɟɳɟɧɢɹ ɧɚ ɧɟɦ ɞɟɬɚɥɟɣ ɢ ɞɪɭɝɢɯ ɤɚɤɢɯ–ɥɢɛɨ ɦɚɬɟɪɢɚɥɨɜ. 

Ɉɱɢɫɬɤɭ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɟɦɨɝɨ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ ɭɡɥɨɜ ɨɬ ȽɋɆ ɩɪɢ ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɟ 

ɢɯ ɤ ɪɟɦɨɧɬɭ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɜɟɬɨɲɶɸ ɜ ɩɟɪɱɚɬɤɚɯ, ɩɪɨɦɚɫɥɟɧɧɭɸ ɜɟɬɨɲɶ 

ɭɛɢɪɚɬɶ ɜ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɵɟ ɟɦɤɨɫɬɢ. 

Ɍɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɩɪɢ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ ɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɢ ɦɚɝɧɢɬɧɵɯ 

ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɨɜ: 

ɉɟɪɟɞ ɡɚɩɭɫɤɨɦ ɦɚɝɧɢɬɧɨɝɨ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɚ ɜ ɪɚɛɨɬɭ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ 

ɨɛɹɡɚɧ: 

- ɭɛɟɞɢɬɶɫɹ, ɱɬɨ ɜ ɨɩɚɫɧɨɣ ɡɨɧɟ ɨɬɫɭɬɫɬɜɭɸɬ ɥɸɞɢ ɢ ɱɬɨ ɢɫɩɪɚɜɧɨ 

ɪɚɛɨɬɚɟɬ ɫɜɟɬɨɜɚɹ ɢ ɡɜɭɤɨɜɚɹ ɩɪɟɞɩɭɫɤɨɜɚɹ ɫɢɝɧɚɥɢɡɚɰɢɹ; 

- ɫɦɨɬɪɟɬɶ ɟɝɨ ɪɚɛɨɱɭɸ ɩɥɨɳɚɞɤɭ ɢ ɭɞɚɥɢɬɶ ɩɨɫɬɨɪɨɧɧɢɟ ɩɪɟɞɦɟɬɵ, 

ɨɛɪɚɬɢɜ ɨɫɨɛɨɟ ɜɧɢɦɚɧɢɟ ɧɚ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɟ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ ɩɪɟɞɦɟɬɨɜ; 

- ɩɪɨɜɟɪɢɬɶ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɜɚɧɧɵ, ɠɟɥɨɛɨɜ, ɲɩɚɥɶɬɨɜɵɯ ɫɢɬ ɢ ɛɪɵɡɝɚɥ 

ɩɪɢ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɫɬɢ ɭɞɚɥɢɬɶ ɩɨɫɬɨɪɨɧɧɢɟ ɩɪɟɞɦɟɬɵ ɢ ɡɚɬɨɪɵ; 

- ɨɫɦɨɬɪ ɫɨɫɬɨɹɧɢɹ ɩɢɬɚɸɳɢɯ ɤɨɪɨɛɨɤ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɨɜ, ɠɟɥɨɛɨɜ, 

ɩɭɥɶɩɨɞɟɥɢɬɟɥɟɣ, ɪɟɲɟɬɨɤ ɢ ɩɪɢ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨɫɬɢ ɢɯ ɪɚɡɦɵɜ ɨɫɭɳɟɫɬɜɥɹɬɶ ɫ 

ɢɫɩɪɚɜɧɵɯ ɩɥɨɳɚɞɨɤ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɹ; 



 

- ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɟ ɦɚɝɧɢɬɧɵɯ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɨɜ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ 

ɧɚ ɧɟɪɚɛɨɬɚɸɳɟɦ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɢ (ɫ ɪɚɡɛɨɪɤɨɣ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɣ ɫɯɟɦɵ, ɢ 

ɩɨɥɭɱɟɧɢɹ ɛɢɪɤɢ ɧɚ ɪɭɤɢ); 

- ɩɪɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɢ ɦɚɝɧɢɬɧɵɯ (ɷɥɟɤɬɪɨɦɚɝɧɢɬɧɵɯ) ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɨɜ 

ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɚ ɧɟ ɞɨɥɠɟɧ ɢɦɟɬɶ ɩɪɢ ɫɟɛɟ 

ɠɟɥɟɡɧɵɯ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬɨɜ ɢ ɞɟɬɚɥɟɣ, ɬɚɤ ɤɚɤ ɨɧɢ ɛɭɞɭɬ ɩɪɢɬɹɝɢɜɚɬɶɫɹ ɤ 

ɦɚɝɧɢɬɧɨɣ ɫɢɫɬɟɦɟ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɚ, ɢ ɦɨɝɭɬ ɫɥɭɠɢɬɶ ɩɪɢɱɢɧɨɣ ɧɟɫɱɚɫɬɧɵɯ 

ɫɥɭɱɚɟɜ; 

- ɩɪɢ ɨɫɬɚɧɨɜɤɟ ɦɚɝɧɢɬɧɨɝɨ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɚ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ 

ɡɚɤɪɵɬɶ ɩɪɨɛɤɭ (ɡɚɫɥɨɧɤɭ) ɩɭɥɶɩɨɞɟɥɢɬɟɥɹ ɩɨɞɚɱɢ ɩɪɨɦɩɪɨɞɭɤɬɚ ɧɚ 

ɦɚɝɧɢɬɧɵɣ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪ ɢ ɩɟɪɟɤɪɵɬɶ ɩɨɞɚɱɭ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɣ ɜɨɞɵ. 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬɭ ɦɟɥɶɧɢɰ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ: 

Ɉɫɬɚɜɥɹɬɶ ɪɭɤɚɜɚ ɧɚɩɨɪɧɵɟ ɧɚ ɩɪɨɯɨɞɚɯ ɩɨɫɥɟ ɪɚɛɨɬ ɩɨ ɝɢɞɪɨɫɦɵɜɭ, 

ɡɚɝɪɨɦɨɠɞɚɬɶ ɪɚɛɨɱɟɟ ɦɟɫɬɨ ɢ ɩɪɨɯɨɞɵ. 

ɋɬɚɧɨɜɢɬɶɫɹ ɧɚ ɛɚɪɚɛɚɧ ɫɟɩɚɪɚɬɨɪɚ ɩɪɢ ɱɢɫɬɤɟ ɡɚɝɪɭɡɨɱɧɵɯ ɤɨɪɨɛɨɜ. 

ȼɵɹɜɥɟɧɧɵɟ ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ ɧɚɪɭɲɟɧɢɹ, ɨɬɤɚɡɵ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ 

ɩɪɢɧɹɬɵɟ ɦɟɪɵ ɩɨ ɢɯ ɭɫɬɪɚɧɟɧɢɸ ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɡɚɩɢɫɵɜɚɬɶ ɜ ɠɭɪɧɚɥ ɩɪɢɟɦɚ–

ɫɞɚɱɢ ɫɦɟɧ ɢ ɫɨɨɛɳɚɬɶ ɨ ɧɢɯ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɸ ɪɚɛɨɬ. 

Ɍɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɩɪɢ ɷɤɫɩɥɭɚɬɚɰɢɢ ɢ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɢ ɧɚɫɨɫɧɵɯ 

ɭɫɬɚɧɨɜɨɤ: 

Ɉɫɬɚɧɨɜɤɭ ɚɝɪɟɝɚɬɚ ɧɚ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɟ ɢ ɪɟɦɨɧɬ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ 

ɬɨɥɶɤɨ ɫ ɪɚɡɪɟɲɟɧɢɹ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɹ ɪɚɛɨɬ. 

Ɋɟɦɨɧɬ ɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɟ ɧɚɫɨɫɧɨɣ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ ɢ ɟɟ 

ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɩɨɫɥɟ ɩɨɥɧɨɣ ɨɫɬɚɧɨɜɤɢ, ɫ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɟɦ ɫɬɚɧɞɚɪɬɚ 

ɨɪɝɚɧɢɡɚɰɢɢ «Ȼɢɪɨɱɧɚɹ ɫɢɫɬɟɦɚ». Ɂɚɩɨɪɧɚɹ ɚɪɦɚɬɭɪɚ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ ɞɨɥɠɧɚ ɛɵɬɶ 

ɭɫɬɚɧɨɜɥɟɧɚ ɜ ɩɨɥɨɠɟɧɢɟ, ɨɛɟɫɩɟɱɢɜɚɸɳɟɟ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɶ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɹ 

ɪɟɦɨɧɬɧɵɯ ɪɚɛɨɬ. 

Ɋɚɛɨɬɭ ɫ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟɦ ȽɋɆ ɩɪɢ ɩɨɞɝɨɬɨɜɤɟ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɜ ɪɟɦɨɧɬ 

(ɨɱɢɫɬɤɚ ɨɬ ɫɦɚɡɤɢ, ɝɪɹɡɢ, ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɢɯ ɨɫɬɚɬɤɨɜ), ɫɦɚɡɤɭ ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɨɜ 



 

ɜɵɩɨɥɧɹɬɶ ɜ ɪɭɤɚɜɢɰɚɯ ɫ ɧɢɬɪɢɥɶɧɵɦ ɩɨɤɪɵɬɢɟɦ, ɪɚɛɨɱɟɟ ɦɟɫɬɨ ɧɟ ɡɚɝɪɹɡɧɹɬɶ 

ɩɪɨɦɚɫɥɟɧɧɨɣ ɜɟɬɨɲɶɸ. 

ɇɚ ɨɬɤɥɸɱɟɧɧɵɯ ɩɪɢɜɨɞɚɯ ɢ ɩɭɫɤɨɜɨɦ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜɟ ɦɟɯɚɧɢɡɦɚ ɞɨɥɠɧɵ 

ɛɵɬɶ ɜɵɜɟɲɟɧɵ ɡɧɚɤɢ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ «ɇɟ ɜɤɥɸɱɚɬɶ! Ɋɚɛɨɬɚɸɬ ɥɸɞɢ», ɚ ɧɚ 

ɦɟɫɬɟ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɚ ɪɚɛɨɬ ɡɧɚɤ «Ɋɚɛɨɬɚɬɶ ɡɞɟɫɶ». 

Ɂɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ ɪɟɦɨɧɬɢɪɨɜɚɬɶ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɛɟɡ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɹ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɢɯ 

ɦɟɪɨɩɪɢɹɬɢɣ ɢɫɤɥɸɱɚɸɳɢɯ ɟɝɨ ɨɲɢɛɨɱɧɨɟ, ɢɥɢ ɫɚɦɨɩɪɨɢɡɜɨɥɶɧɨɟ 

ɜɤɥɸɱɟɧɢɟ ɜ ɪɚɛɨɬɭ (ɩɭɫɤ ɞɜɢɝɚɬɟɥɹ, ɩɨɞɚɱɚ ɜɨɞɵ ɢ ɞɪ.). 

Ɂɚɬɹɠɤɭ ɛɨɥɬɨɜ ɮɥɚɧɰɟɜɵɯ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɩɪɢ ɫɧɹɬɨɦ 

ɢɡɛɵɬɨɱɧɨɦ ɞɚɜɥɟɧɢɢ ɜ ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɟ. Ɂɚɬɹɠɤɭ ɛɨɥɬɨɜ ɜɵɩɨɥɧɹɬɶ ɩɨɫɬɟɩɟɧɧɨ, 

ɩɨɨɱɟɪɟɞɧɨ ɫ ɞɢɚɦɟɬɪɚɥɶɧɨ ɩɪɨɬɢɜɨɩɨɥɨɠɧɵɯ ɫɬɨɪɨɧ. Ⱦɨɩɭɫɤɚɟɬɫɹ 

ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɩɨɞɬɹɠɤɭ ɩɪɢ ɢɡɛɵɬɨɱɧɨɦ ɞɚɜɥɟɧɢɢ ɧɟ ɛɨɥɟɟ 0,5Ɇɉɚ (5ɤɝɫ/ɫɦ ; 

ɬɨɥɶɤɨ ɩɪɢ ɨɩɪɨɛɨɜɚɧɢɢ ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ ɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ. Ɂɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ 

ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɩɨɞɬɹɠɤɭ ɛɨɥɬɨɜɵɯ ɮɥɚɧɰɟɜɵɯ ɫɨɟɞɢɧɟɧɢɣ ɧɚ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɢ ɢ 

ɚɪɦɚɬɭɪɟ ɛɟɡ ɫɧɹɬɢɹ ɞɚɜɥɟɧɢɹ ɢ ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɹ ɨɬ ɬɟɯɧɨɥɨɝɢɱɟɫɤɨɣ ɫɯɟɦɵ. 

Ɂɚɦɟɧɭ (ɞɨɛɢɜɤɭ) ɫɚɥɶɧɢɤɨɜɨɣ ɧɚɛɢɜɤɢ ɡɚɩɨɪɧɨɣ ɚɪɦɚɬɭɪɵ ɢ 

ɭɩɥɨɬɧɟɧɢɹ ɜɚɥɨɜ ɧɚɫɨɫɨɜ ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɩɪɢ ɞɚɜɥɟɧɢɢ ɜ ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɟ ɧɟ ɛɨɥɟɟ 

0,02Ɇɉɚ (0,2ɤɝɫ/ɫɦ2), ɫ ɫɨɛɥɸɞɟɧɢɟɦ ɦɟɪ ɥɢɱɧɨɣ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ. 

ɉɪɢ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɦ ɨɛɫɥɭɠɢɜɚɧɢɢ ɢ ɪɟɦɨɧɬɟ ɧɚɫɨɫɧɨɣ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ 

ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɢɫɤɥɸɱɢɬɶ ɩɨɩɚɞɚɧɢɟ ɧɚ ɷɥɟɤɬɪɨɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ ɦɚɫɟɥ, ɫɦɚɡɨɤ ɢ 

ɜɨɞɵ. 

ɉɪɢ ɩɭɫɤɟ, ɨɬɤɥɸɱɟɧɢɢ, ɢɫɩɵɬɚɧɢɢ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ 

ɩɨɜɵɲɟɧɧɵɦ ɞɚɜɥɟɧɢɟɦ (ɨɩɪɟɫɨɜɤɚ) ɦɚɲɢɧɢɫɬɭ ɦɟɥɶɧɢɰ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ 

ɧɚɯɨɞɢɬɶɫɹ ɜɛɥɢɡɢ ɧɢɯ. 

ȼɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɫɥɟɞɢɬɶ ɡɚ ɧɨɪɦɚɥɶɧɨɣ 

ɪɚɛɨɬɨɣ ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɞɜɢɝɚɬɟɥɹ; ɡɚ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɟɦ ɬɟɱɢ ɢɡ ɫɚɥɶɧɢɤɨɜ ɧɚɫɨɫɚ ɢ 

ɡɚɩɨɪɧɨɣ ɚɪɦɚɬɭɪɵ; ɡɚ ɩɨɤɚɡɚɧɢɟɦ ɦɚɧɨɦɟɬɪɨɜ ɢ, ɧɟ ɞɨɩɭɫɤɚɬɶ ɪɚɛɨɬɭ 

ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɜ ɩɪɟɞɟɥɶɧɵɯ ɪɟɠɢɦɚɯ. 

ɉɪɢ ɢɡɦɟɧɟɧɢɢ ɪɟɠɢɦɚ ɪɚɛɨɬɵ ɧɚɫɨɫɨɜ, ɩɨɹɜɥɟɧɢɹ ɫɬɭɤɚ ɢɥɢ 

ɩɨɫɬɨɪɨɧɧɢɯ ɲɭɦɨɜ ɜɧɭɬɪɢ ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɜ, ɫɢɥɶɧɨɣ ɜɢɛɪɚɰɢɢ, ɩɟɪɟɝɪɟɜɚ 



 

ɩɨɞɲɢɩɧɢɤɨɜ ɢ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ (ɩɚɪɟɧɢɟ, ɞɵɦ, ɡɚɩɚɯ ɝɚɪɢ), ɩɪɟɞɟɥɶɧɵɯ 

ɪɟɠɢɦɨɜ ɪɚɛɨɬɵ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɦɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ ɧɟɦɟɞɥɟɧɧɨ 

ɨɬɤɥɸɱɢɬɶ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɶ ɢ ɞɨɥɨɠɢɬɶ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɸ ɪɚɛɨɬ. 

ɉɪɢ ɨɛɧɚɪɭɠɟɧɢɢ ɫɜɢɳɟɣ ɜ ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɚɯ, ɤɨɪɩɭɫɚɯ ɚɪɦɚɬɭɪɵ 

ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɨɝɪɚɞɢɬɶ ɨɩɚɫɧɭɸ ɡɨɧɭ ɢ ɜɵɫɬɚɜɢɬɶ ɡɧɚɤɢ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ 

«Ɉɫɬɨɪɨɠɧɨ! Ɉɩɚɫɧɚɹ ɡɨɧɚ». 

ɉɟɪɟɞ ɩɭɫɤɨɦ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɹ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ ɩɨɫɥɟ ɪɟɦɨɧɬɚ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɩɟɪɟɞ 

ɨɩɪɨɛɨɜɚɧɢɟɦ ɭɫɬɚɧɨɜɤɢ ɜ ɪɟɠɢɦɟ ɯɨɥɨɫɬɨɝɨ ɯɨɞɚ, ɧɟɨɛɯɨɞɢɦɨ ɭɫɬɚɧɨɜɢɬɶ 

ɜɫɟ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹ ɜɪɚɳɚɸɳɢɯɫɹ ɱɚɫɬɟɣ, ɫɧɹɬɶ ɡɧɚɤɢ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ, ɭɛɪɚɬɶ 

ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ ɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɢ ɜɵɜɟɫɬɢ ɥɸɞɟɣ ɫ ɦɟɫɬɚ ɪɚɛɨɬɵ. 

Ɉɬɤɪɵɬɢɟ ɢ ɡɚɤɪɵɬɢɟ ɡɚɞɜɢɠɟɤ ɜɵɩɨɥɧɹɬɶ ɨɫɬɨɪɨɠɧɨ ɜɨ ɢɡɛɟɠɚɧɢɟ 

ɫɪɵɜɚ ɩɪɢɫɩɨɫɨɛɥɟɧɢɹ ɫ ɦɚɯɨɜɢɤɚ ɡɚɞɜɢɠɤɢ. Ɉɬɤɪɵɜɚɬɶ ɢ ɡɚɤɪɵɜɚɬɶ ɚɪɦɚɬɭɪɭ 

ɫ ɩɪɢɦɟɧɟɧɢɟɦ ɪɵɱɚɝɨɜ, ɭɞɥɢɧɹɸɳɢɯ ɩɥɟɱɨ ɪɭɤɨɹɬɤɢ ɢɥɢ ɦɚɯɨɜɢɤɚ, ɚ ɬɚɤɠɟ 

ɢɫɩɨɥɶɡɨɜɚɬɶ ɞɥɹ ɷɬɨɣ ɰɟɥɢ ɥɨɦɵ, ɬɪɭɛɵ ɢ ɞɪɭɝɢɟ ɩɪɟɞɦɟɬɵ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ. 

ɉɪɢ ɨɬɨɝɪɟɜɟ ɡɚɦɟɪɡɲɢɯ ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɨɜ ɢ ɚɪɦɚɬɭɪɵ ɩɚɪɨɦ, ɝɨɪɹɱɟɣ 

ɜɨɞɨɣ ɢɥɢ ɨɬɤɪɵɬɵɦ ɩɥɚɦɟɧɟɦ ɫɨɛɥɸɞɚɬɶ ɨɫɬɨɪɨɠɧɨɫɬɶ, ɱɬɨɛɵ ɧɟ ɩɨɥɭɱɢɬɶ 

ɨɠɨɝɢ ɬɟɥɚ. 

ȼɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ ɦɚɲɢɧɢɫɬɭ ɦɟɥɶɧɢɰ ɭɫɬɚɧɨɜɨɤ ɡɚɩɪɟɳɚɟɬɫɹ; 

Ɉɫɬɚɜɥɹɬɶ ɛɟɡ ɩɪɢɫɦɨɬɪɚ ɪɚɛɨɬɚɸɳɟɟ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɟ. 

Ⱦɨɩɭɫɤɚɬɶ ɪɚɛɨɬɭ ɧɚɫɨɫɧɵɯ ɚɝɪɟɝɚɬɨɜ ɛɟɡ ɡɚɳɢɬɧɵɯ ɨɝɪɚɠɞɚɸɳɢɯ 

ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ, ɩɪɢ ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɵɯ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹɯ, ɛɟɡ ɡɚɡɟɦɥɟɧɢɣ ɷɥɟɤɬɪɨɞɜɢɝɚɬɟɥɟɣ. 

ɇɚɞɟɜɚɬɶ, ɫɧɢɦɚɬɶ ɢ ɩɨɩɪɚɜɥɹɬɶ ɜɨ ɜɪɟɦɹ ɪɚɛɨɬɵ ɜɪɚɳɚɸɳɢɯɫɹ 

ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɜ ɡɚɳɢɬɧɵɟ ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɹ ɫ ɦɭɮɬ ɢ ɜɚɥɨɜ. 

ɉɨɞ ɧɚɩɪɹɠɟɧɢɟɦ ɨɬɤɪɵɜɚɬɶ ɞɜɟɪɤɢ ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɢɬɟɥɶɧɵɯ ɲɤɚɮɨɜ, ɳɢɬɨɜ 

ɢ ɫɛɨɪɨɤ, ɩɪɨɢɡɜɨɞɢɬɶ ɨɱɢɫɬɤɭ ɫɜɟɬɢɥɶɧɢɤɨɜ ɢ ɡɚɦɟɧɭ ɩɟɪɟɝɨɪɟɜɲɢɯ ɥɚɦɩ 

ɨɫɜɟɳɟɧɢɹ, ɩɪɢɤɚɫɚɬɶɫɹ ɤ ɨɝɨɥɟɧɧɵɦ ɢɥɢ ɧɟɢɡɨɥɢɪɨɜɚɧɧɵɦ ɩɪɨɜɨɞɚɦ. 

ɏɨɞɢɬɶ ɩɨ ɬɪɭɛɨɩɪɨɜɨɞɚɦ, ɚ ɬɚɤɠɟ ɩɨ ɤɨɧɫɬɪɭɤɰɢɹɦ ɢ ɩɟɪɟɤɪɵɬɢɹɦ, ɧɟ 

ɩɪɟɞɧɚɡɧɚɱɟɧɧɵɦ ɞɥɹ ɩɪɨɯɨɞɚ ɩɨ ɧɢɦ ɢ ɧɟ ɢɦɟɸɳɢɦ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɵɯ 

ɨɝɪɚɠɞɟɧɢɣ ɢ ɩɟɪɢɥ. 



 

ɑɢɫɬɢɬɶ, ɨɛɬɢɪɚɬɶ ɢ ɫɦɚɡɵɜɚɬɶ ɜɪɚɳɚɸɳɢɟɫɹ ɢɥɢ ɞɜɢɠɭɳɢɟɫɹ ɱɚɫɬɢ 

ɦɟɯɚɧɢɡɦɨɜ ɩɪɢ ɢɯ. ɪɚɛɨɬɟ. 

 

5.4 Ɍɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɜ ɚɜɚɪɢɣɧɵɯ ɫɢɬɭɚɰɢɹɯ 

 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɜ ɫɥɭɱɚɟ ɨɛɧɚɪɭɠɟɧɢɹ ɧɚɪɭɲɟɧɢɣ (ɧɟɢɫɩɪɚɜɧɨɫɬɟɣ) 

ɜ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɦ ɫɨɫɬɨɹɧɢɢ ɢ ɪɚɛɨɬɟ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢ ɡɚɳɢɬɧɵɯ ɭɫɬɪɨɣɫɬɜ, 

ɩɪɟɞɫɬɚɜɥɹɸɳɢɯ ɨɩɚɫɧɨɫɬɶ ɞɥɹ ɥɸɞɟɣ, ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ ɢɥɢ ɨɤɪɭɠɚɸɳɟɣ ɫɪɟɞɵ, 

ɞɨɥɠɟɧ ɧɟɦɟɞɥɟɧɧɨ ɨɛ ɷɬɨɦ ɫɨɨɛɳɢɬɶ ɧɟɩɨɫɪɟɞɫɬɜɟɧɧɨɦɭ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɸ ɢ 

ɞɟɣɫɬɜɨɜɚɬɶ ɩɨ ɟɝɨ ɭɤɚɡɚɧɢɸ. Ɋɚɛɨɬɵ ɩɨ ɥɢɤɜɢɞɚɰɢɢ ɚɜɚɪɢɣɧɵɯ ɫɢɬɭɚɰɢɣ 

ɜɵɩɨɥɧɹɬɶ ɜ ɫɨɨɬɜɟɬɫɬɜɢɢ ɫ ɉɥɚɧɨɦ ɦɟɪɨɩɪɢɹɬɢɣ ɩɨ ɥɨɤɚɥɢɡɚɰɢɢ ɢ 

ɥɢɤɜɢɞɚɰɢɢ ɩɨɫɥɟɞɫɬɜɢɣ ɚɜɚɪɢɣ ɧɚ ɨɩɚɫɧɵɯ ɩɪɨɢɡɜɨɞɫɬɜɟɧɧɵɯ ɨɛɴɟɤɬɚɯ 

ɨɛɨɝɚɬɢɬɟɥɶɧɨɣ ɮɚɛɪɢɤɢ ȺɈ «Ʌɟɛɟɞɢɧɫɤɢɣ ȽɈɄ». 

Ɉɤɚɡɵɜɚɬɶ ɩɟɪɜɭɸ ɩɨɦɨɳɶ ɩɨɫɬɪɚɞɚɜɲɢɦ ɩɪɢ ɬɪɚɜɦɢɪɨɜɚɧɢɢ ɢ 

ɜɧɟɡɚɩɧɨɦ ɡɚɛɨɥɟɜɚɧɢɢ ɜ ɫɥɟɞɭɸɳɟɣ ɩɨɫɥɟɞɨɜɚɬɟɥɶɧɨɫɬɢ: 

ȼɵɡɜɚɬɶ ɫɤɨɪɭɸ ɦɟɞɢɰɢɧɫɤɭɸ ɩɨɦɨɳɶ ɩɨ ɬɟɥɟɮɨɧɭ «03», «55–81» ɢɥɢ 

ɱɟɪɟɡ ɞɢɫɩɟɬɱɟɪɚ ɩɨ ɪɚɰɢɢ ɢɥɢ ɜɧɭɬɪɟɧɧɟɣ ɬɟɥɟɮɨɧɧɨɣ ɫɜɹɡɢ. 

ɍɫɬɪɚɧɢɬɶ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɟ ɧɚ ɨɪɝɚɧɢɡɦ ɩɨɜɪɟɠɞɚɸɳɢɯ ɮɚɤɬɨɪɨɜ, 

ɭɝɪɨɠɚɸɳɢɯ ɡɞɨɪɨɜɶɸ ɢ ɠɢɡɧɢ ɩɨɫɬɪɚɞɚɜɲɟɝɨ (ɨɫɜɨɛɨɞɢɬɶ ɨɬ ɜɨɡɞɟɣɫɬɜɢɹ 

ɷɥɟɤɬɪɢɱɟɫɤɨɝɨ ɬɨɤɚ, ɜɵɧɟɫɬɢ ɢɡ ɨɩɚɫɧɨɣ ɡɨɧɵ, ɩɨɝɚɫɢɬɶ ɝɨɪɹɳɭɸ ɨɞɟɠɞɭ ɢ 

ɞɪ.). 

Ɉɰɟɧɢɬɶ ɫɨɫɬɨɹɧɢɟ ɩɨɫɬɪɚɞɚɜɲɟɝɨ. 

ȼɵɩɨɥɧɢɬɶ ɦɟɪɨɩɪɢɹɬɢɹ ɩɨ ɫɩɚɫɟɧɢɸ ɩɨɫɬɪɚɞɚɜɲɟɝɨ ɜ ɩɨɪɹɞɤɟ 

ɫɪɨɱɧɨɫɬɢ (ɜɨɫɫɬɚɧɨɜɢɬɶ ɩɪɨɯɨɞɢɦɨɫɬɶ ɞɵɯɚɬɟɥɶɧɵɯ ɩɭɬɟɣ, ɩɪɨɜɟɫɬɢ 

ɢɫɤɭɫɫɬɜɟɧɧɨɟ ɞɵɯɚɧɢɟ, ɧɟɩɪɹɦɨɣ ɦɚɫɫɚɠ ɫɟɪɞɰɚ, ɨɫɬɚɧɨɜɢɬɶ ɤɪɨɜɨɬɟɱɟɧɢɟ, 

ɢɦɦɨɛɢɥɢɡɨɜɚɬɶ ɦɟɫɬɨ ɩɟɪɟɥɨɦɚ, ɧɚɥɨɠɢɬɶ ɩɨɜɹɡɤɭ). 

ɉɨɞɞɟɪɠɚɬɶ ɨɫɧɨɜɧɵɟ ɠɢɡɧɟɧɧɵɟ ɮɭɧɤɰɢɢ ɩɨɫɬɪɚɞɚɜɲɟɝɨ ɞɨ ɩɪɢɛɵɬɢɹ 

ɦɟɞɢɰɢɧɫɤɨɝɨ ɪɚɛɨɬɧɢɤɚ. 

ɉɪɢ ɜɨɡɧɢɤɧɨɜɟɧɢɢ ɩɨɠɚɪɚ ɜɵɡɜɚɬɶ ɩɨɠɚɪɧɵɯ ɩɨ ɬɟɥɟɮɨɧɭ «01», «50–

01» ɢɥɢ «53–18», ɫɨɨɛɳɢɬɶ ɦɚɫɬɟɪɭ (ɧɚɱɚɥɶɧɢɤɭ ɫɦɟɧɵ), ɢ ɩɪɢɧɹɬɶ ɦɟɪɵ ɤ 



 

ɥɢɤɜɢɞɚɰɢɢ ɩɨɠɚɪɚ ɢɦɟɸɳɢɦɢɫɹ ɩɟɪɜɢɱɧɵɦɢ ɫɪɟɞɫɬɜɚɦɢ ɩɨɠɚɪɨɬɭɲɟɧɢɹ, ɧɟ 

ɩɨɞɜɟɪɝɚɹ ɫɟɛɹ ɨɩɚɫɧɨɫɬɢ. 

 

5.5 Ɍɪɟɛɨɜɚɧɢɟ ɨɯɪɚɧɵ ɬɪɭɞɚ ɩɨ ɨɤɨɧɱɚɧɢɢ ɪɚɛɨɬɵ 

 

Ɇɚɲɢɧɢɫɬ ɦɟɥɶɧɢɰ ɨɛɹɡɚɧ: 

ȼɵɩɨɥɧɢɬɶ ɭɛɨɪɤɭ ɡɚɤɪɟɩɥɟɧɧɨɣ ɬɟɪɪɢɬɨɪɢɢ ɢ ɪɚɛɨɱɟɝɨ ɦɟɫɬɚ, ɨɱɢɫɬɢɬɶ 

ɢ ɭɛɪɚɬɶ ɢɧɫɬɪɭɦɟɧɬ ɜ ɨɬɜɟɞɟɧɧɨɟ ɦɟɫɬɨ. 

ɋɞɚɬɶ ɫɦɟɧɭ ɫɦɟɧɳɢɤɭ ɢ ɩɨɫɬɚɜɢɬɶ ɩɨɞɩɢɫɶ ɜ ɠɭɪɧɚɥɟ ɩɪɢɟɦɚ ɫɞɚɱɢ 

ɫɦɟɧ ɨɛ ɨɤɨɧɱɚɧɢɢ ɫɦɟɧɵ. ȼ ɫɥɭɱɚɟ ɧɟɹɜɤɢ ɫɦɟɧɳɢɤɚ ɫɨɨɛɳɢɬɶ ɨɛ ɷɬɨɦ 

ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɸ ɪɚɛɨɬ. 

ɉɨɫɬɚɜɢɬɶ ɩɨɞɩɢɫɶ ɨɛ ɨɤɨɧɱɚɧɢɢ ɬɪɭɞɨɜɵɯ ɨɛɹɡɚɧɧɨɫɬɟɣ ɫ ɭɤɚɡɚɧɢɟɦ 

ɜɪɟɦɟɧɢ ɜ «ɀɭɪɧɚɥɟ ɧɚɪɹɞ–ɡɚɞɚɧɢɣ ɧɚ ɜɵɩɨɥɧɟɧɢɟ ɪɚɛɨɬ», ɞɨɥɨɠɢɜ 

ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɸ ɪɚɛɨɬ ɨɛ ɨɤɨɧɱɚɧɢɢ ɬɪɭɞɨɜɵɯ ɨɛɹɡɚɧɧɨɫɬɟɣ ɢ ɨɛɨ ɜɫɟɯ 

ɢɡɦɟɧɟɧɢɹɯ, ɡɚɦɟɱɚɧɢɹɯ ɢ ɪɚɛɨɬɟ ɨɛɨɪɭɞɨɜɚɧɢɹ, ɢɦɟɜɲɢɯ ɦɟɫɬɨ ɜ ɬɟɱɟɧɢɟ 

ɫɦɟɧɵ. 

ɋɩɟɰɨɞɟɠɞɭ ɢ ɫɩɟɰɨɛɭɜɶ ɩɨɦɟɫɬɢɬɶ ɜ ɫɩɟɰɢɚɥɶɧɨɟ ɞɥɹ ɟɟ ɯɪɚɧɟɧɢɹ 

ɦɟɫɬɨ. 

ȼɵɩɨɥɧɢɬɶ ɬɪɟɛɨɜɚɧɢɹ ɩɨ ɫɨɛɥɸɞɟɧɢɸ ɥɢɱɧɨɣ ɝɢɝɢɟɧɵ (ɜɵɦɵɬɶ ɥɢɰɨ ɢ 

ɪɭɤɢ ɫ ɦɵɥɨɦ, ɩɪɢɧɹɬɶ ɞɭɲ), ɩɟɪɟɨɞɟɬɶɫɹ ɜ ɩɨɜɫɟɞɧɟɜɧɭɸ ɨɞɟɠɞɭ. 

 

5.6 Ʌɢɤɜɢɞɚɰɢɹ ɚɜɚɪɢɣ 

 

ɇɟ ɫɦɨɬɪɹ ɧɚ ɩɪɢɧɹɬɢɟ ɢ ɫɨɛɥɸɞɟɧɢɟ ɬɟɯɧɢɤɢ ɛɟɡɨɩɚɫɧɨɫɬɢ ɧɟɥɶɡɹ 

ɢɫɤɥɸɱɚɬɶ ɜɟɪɨɹɬɧɨɫɬɶ ɚɜɚɪɢɣ, ɢ ɩɨɷɬɨɦɭ ɞɨɥɠɟɧ ɫɨɫɬɚɜɥɟɧ ɩɥɚɧ ɥɢɤɜɢɞɚɰɢɢ 

ɚɜɚɪɢɣ (ɉɅȺ), ɤɨɬɨɪɵɣ ɢɡɭɱɟɧ ɜɫɟɦɢ ɬɪɭɞɹɳɢɦɢɫɹ. ɉɅȺ ɫɨɞɟɪɠɢɬɫɹ 

ɪɚɫɩɪɟɞɟɥɟɧɢɟ ɨɛɹɡɚɧɧɨɫɬɟɣ ɦɟɠɞɭ ɩɟɪɫɨɧɚɥɨɦ ɩɪɢ ɥɢɤɜɢɞɚɰɢɢ ɚɜɚɪɢɣ. 

Ɉɬɜɟɬɫɬɜɟɧɧɵɣ ɪɭɤɨɜɨɞɢɬɟɥɶ ɩɪɢ ɥɢɤɜɢɞɚɰɢɢ ɚɜɚɪɢɣ ɹɜɥɹɟɬɫɹ ɝɥɚɜɧɵɣ 

ɢɧɠɟɧɟɪ ɩɪɟɞɩɪɢɹɬɢɹ, ɚ ɜ ɟɝɨ ɨɬɫɭɬɫɬɜɢɟ ɧɚɱɚɥɶɧɢɤ ɫɦɟɧɵ. 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

ɁȺɄɅɘɑȿɇɂȿ 

 

ȼ ɞɚɧɧɨɣ ɜɵɩɭɫɤɧɨɣ ɤɜɚɥɢɮɢɤɚɰɢɨɧɧɨɣ ɪɚɛɨɬɟ ɩɪɨɜɟɞɟɧɚ 

ɦɨɞɟɪɧɢɡɚɰɢɹ ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ ɛɪɨɧɟɣ ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɲɚɪɨɜɨɣ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000 

ɫ ɰɟɥɶɸ ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ ɪɟɫɭɪɫɚ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, ɤɨɬɨɪɚɹ ɡɚɤɥɸɱɚɟɬɫɹ ɜ ɢɡɦɟɧɟɧɢɢ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ. Ⱦɥɹ ɪɟɚɥɢɡɚɰɢɢ ɩɨɫɬɚɜɥɟɧɧɨɣ ɰɟɥɢ ɛɵɥɢ ɜɵɩɨɥɧɟɧɵ 

ɫɥɟɞɭɸɳɢɟ ɡɚɞɚɱɢ: 

– ɜɵɩɨɥɧɟɧ ɨɛɡɨɪ ɩɨ ɧɚɩɪɚɜɥɟɧɢɸ ɩɨɜɵɲɟɧɢɹ ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɢ ɛɪɨɧɟɣ, 

ɚ ɬɚɤɠɟ ɢɡɭɱɟɧɵ ɦɚɬɟɪɢɚɥɵ ɢɡ ɤɨɬɨɪɵɯ ɜɵɩɨɥɧɹɸɬ ɨɬɥɢɜɤɭ ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ 

ɛɪɨɧɟɣ. ȼ ɫɜɹɡɢ ɫ ɷɬɢɦ ɜ ɞɚɧɧɨɣ ɪɚɛɨɬɟ ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɨ ɬɟɯɧɢɱɟɫɤɨɟ ɪɟɲɟɧɢɟ, 

ɡɚɤɥɸɱɚɸɳɟɟɫɹ ɜ ɢɡɦɟɧɟɧɢɢ ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ ɢɡɝɨɬɨɜɥɟɧɢɹ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɦɟɥɶɧɢɰɵ 

ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000; 

– ɩɪɨɚɧɚɥɢɡɢɪɨɜɚɧɚ ɪɚɛɨɬɚ ɫɭɳɟɫɬɜɭɸɳɢɯ ɦɟɬɚɥɥɢɱɟɫɤɢɯ ɛɪɨɧɟɣ 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000. ɋɨɝɥɚɫɧɨ ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɚɦ ɚɧɚɥɢɡɚ, ɜɵɹɜɥɟɧ 

ɫɪɟɞɧɢɣ ɪɟɫɭɪɫ ɪɚɛɨɬɵ ɮɭɬɟɪɨɜɨɱɧɵɯ ɛɪɨɧɟɣ ɰɢɥɢɧɞɪɢɱɟɫɤɨɣ ɱɚɫɬɢ, ɤɨɬɨɪɵɣ 

ɫɨɫɬɚɜɥɹɟɬ 6  ɦɟɫɹɰɟɜ; 

– ɩɪɟɞɥɨɠɟɧɨ ɩɨɜɵɫɢɬɶ ɢɡɧɨɫɨɫɬɨɣɤɨɫɬɶ ɛɪɨɧɟɣ ɡɚ ɫɱɟɬ ɢɡɦɟɧɟɧɢɹ 

ɦɚɬɟɪɢɚɥɚ, ɢɡ ɤɨɬɨɪɨɝɨ ɢɡɝɨɬɚɜɥɢɜɚɸɬ ɮɭɬɟɪɨɜɤɭ ɧɚ ɪɟɡɢɧɭ; 

– ɩɪɟɞɥɨɠɟɧ ɤɨɦɩɥɟɤɬ ɧɨɜɨɣ ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ ɞɥɹ ɦɟɥɶɧɢɰɵ 

ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000, ɤɨɬɨɪɵɣ ɞɨɥɠɟɧ ɨɛɟɫɩɟɱɢɬɶ ɛɨɥɶɲɢɣ ɡɚɩɚɫ ɧɚɪɚɛɨɬɤɢ 

ɛɪɨɧɢ; 

– ɩɪɢɜɟɞɟɧ ɪɚɫɱɟɬ ɪɟɫɭɪɫɚ ɪɚɛɨɬɵ ɪɟɡɢɧɨɜɨɣ ɮɭɬɟɪɨɜɤɢ, ɪɟɡɭɥɶɬɚɬɨɦ 

ɤɨɬɨɪɨɝɨ ɹɜɥɹɟɬɫɹ ɭɜɟɥɢɱɟɧɢɟ ɯɨɞɢɦɨɫɬɢ ɛɪɨɧɟɣ ɞɨ 16,3 ɦɟɫɹɰɟɜ; 

– ɨɩɪɟɞɟɥɟɧ ɷɤɨɧɨɦɢɱɟɫɤɢɣ ɷɮɮɟɤɬ ɨɬ ɦɨɞɟɪɧɢɡɚɰɢɢ ɛɪɨɧɟɣ ɞɥɹ 

ɦɟɥɶɧɢɰɵ ɆɒɊȽɍ 4500ɯ6000, ɤɨɬɨɪɵɣ ɫɨɫɬɚɜɢɥ 10,7 ɦɥɧ. ɪɭɛɥɟɣ ɜ ɝɨɞ. 
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