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Реферат 
 
 

Выпускная квалификационная работа магистра на тему «Совершенствование 

термомеханических режимов изготовления элементов строительных 

конструкций из сплавов серии 6ХХХ» содержит 49 страниц машинописного 

текста, 24 рисунка, 15 таблиц, библиографический список из 17 позиций. 

Алюминий марки 6060, прессование, профиль, силовые расчеты, 

механические свойства 

Цель работы: Повышение механических свойств изделий строительного 

назначения из сплава 6060 и предотвращения образования брака при штамповке. 

Предмет  исследования  – технологические режимы изготовления 

элементов  конструкции строительного назначения. Первая часть работы 

содержит литературный обзор и посвящена изучению вопроса производства 

профилей строительного назначения. Во второй части работы представлены 

расчеты силовых параметров. В  третьей части представлена технология 

проведения работы. В четвертой части технические решения и проведенные 

экспериментальные исследования В заключении представлены выводы по 

магистерской работе. 
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