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БР-08.03.01.04-2020

Сибирский Федеральный Университет
Инженерно-строительный институт

Турбулентный смеситель типа "Вулкан"

ДатаПодписьДокум.ЛистИзм.
Разраб.
Руковод.
Зав.каф. И.Г.Енджиевская

И.Г.Калугин
А.П.Гермогенова Технологическая линия по производству

пенобетона методом сухой
минерализации

Стадия Лист Листов

4

9

8

12

11

12
6

4

5

7

10

13

3

1

Турбулентный смеситель типа “Вулкан”

1

Ведомость оборудования
Обозн. Наименование Примеч.

2 Дно смесителя
3 Патрубок для води и

Корпус смесителя

4 Вал
5

6

Перемешивающие диски
Сливной патрубок

7 Муфта
8

9

10

Подшипниковый узел
Электродвигатель

11

12

13

Патрубок для подачи смеси
Защитный кожух

Смесительные заслонки

Ступица
14

15

16

17

18

19

Винт
Фланец
Кольцевой диск
Упругие перемещивающие
 элементы
Шпонка

Паз

15

18

16

20 14 17

Узел 1

19 18

20 15

17

19

19

5

4194

5
2

Узел 2

Разрез 1-1

20

Упругие лопатки

2

пенообразователя

СФУ ИСИ каф.СМиТС
группа СБ16-41ПБ
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Сибирский Федеральный Университет
Инженерно-строительный институт

Номенклатура изделий

ДатаПодписьДокум.ЛистИзм.
Разраб.
Руковод.
Зав.каф. И.Г.Енджиевская

И.Г.Калугин
А.П.Гермогенова Технологическая линия по производству

пенобетона методом сухой
минерализации

Стадия Лист Листов

1

Размер блока, мм, для кладкиТип
блока

на растворе на клею
Высота ТолщинаДлина Высота Толщина Длина

I
II

III

IV

V

VI
VII
VIII
IX
X

188

188
288

288

144
119
 88

300

300
250

250
200

250

300
250
200

588

388
288

588

398

198 295 598
245

298
198
298

98 295
245
195

598

298
398

195

245
Марка бетона
по средней
плотности
Класс бетона
по прочности
на сжатие,
не менее

D500 D600 D700 D800 D900 D1000D1100D1200

B3,5

B2,5

B2

B1,5

B2,5 B2,5

B2,5 B2,5

B3,5 B3,5

B3,5 B3,5

B2 B2

B5 B5 B5 B7,5 B10

Тип
блока

I
II
III
IV
V
VI
VII
VIII
IX
X

Марка бетона по средней плотности
D500, D600,

D700
D800 D900 D1000 D1100 D1200

X

X
X

X X X X

X

X

X

B5 B5 B7,5 B10 B12,5B7,5 B7,5

Номенклатура изделий

3
0

0

3
0

0
2

5
0

188

88

119

144

588

588

588

588

 Соотношение типов блоков со средней плотностью бетона

 Типы и размеры блоков

Соотношения марок бетона по средней плотности с
классами бетона по прочности на сжатие

3
0

0

588

СФУ ИСИ каф.СМиТС
группа СБ16-41ПБ



Б

А

1 5 6 7 8 9

+8.00

+6.00

+1.50

-0.50

+3.50

+2.50

+11.00

9

1

2

2

10

7

12
11 13

8

3

4

14

9

2
8

14

11

12

10
13

15

7

6

5
9

6

2 3 4

1 5 6 7 8 92 3 4

Б А

+8.00

+6.00

+11.00

+1.50

-0.50

+3.50

+2.50

Разрез 1-1

Разрез 2-2

12

8

7

15

2
3

2

4

14

6

10

6

5

План и разрезы технологической линии по производству пенобетона
План на отметке 0.000

1718

9

6

1

Ведомость оборудования
Обозн. Наименование Примеч.

2 Ленточный конвеер
3 Бункер песка

Склад песка

4 Грохот
5

6

7

Компрессор

8

9

10

Трубопровод для воздуха

11

12

13

Шнек
Бункер смеси

Силос цемента
Форма массива

14

15

16

17

Массив
Резательный комплекс
Пост сборки форм
Кран балка

Пост досушки
Склад готовой продукции

18

Турбулентный смеситель

Электрокар

БР-08.03.01.04-2020

Сибирский Федеральный Университет
Инженерно-строительный институт

План и разрез технологической
 линии по производству
пенобетона

ДатаПодписьДокум.ЛистИзм.
Разраб.
Руковод.
Зав.каф. И.Г.Енджиевская

И.Г.Калугин
А.П.Гермогенова Технологическая линия по производству

пенобетона методом сухой
минерализации

Стадия Лист Листов

3

СФУ ИСИ каф.СМиТС
группа СБ16-41ПБ



БР-08.03.01.04-2020

Сибирский Федеральный Университет
Инженерно-строительный институт

Технологическая схема производства

ДатаПодписьДокум.ЛистИзм.
Разраб.
Руковод.
Зав.каф. И.Г.Енджиевская

И.Г.Калугин
А.П.Гермогенова Технологическая линия по производству

пенобетона методом сухой
минерализации

Стадия Лист Листов

2

Технологическая схема производства пенобетона

1

2

3

4

7

9

14

6

16

17

10

18

12

11

13

8

15
1

Ведомость оборудования
Обозн. Наименование Примеч.

2 Ленточный конвеер
3 Бункер песка

Склад песка

4 Грохот
5

6

7

Компрессор

8

9

10

Трубопровод для воздуха

11

12

13

Шнек
Бункер смеси

Силос цемента
Форма массива

14

15

16

17

Массив
Резательный комплекс
Пост сборки форм
Кран балка

Пост досушки
Склад готовой продукции

18

Турбулентный смеситель

Электрокар

СФУ ИСИ каф.СМиТС
группа СБ16-41ПБ
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