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Рис. 2. СЭМ-изображение поверхности отработанного катализатора V/цеолит КН-30 после 20 часов 
эксплуатации

Fig. 2. SEM image of the surface of the used V/KN-30 zeolite catalyst after 20 hours of operation

Рис. 1. Влияние числа каталитических циклов на выход МК в процессе окислительного гидролиза 
олигосахаридов в присутствии катализатора V/цеолит КН-30 при температуре 150 °C (продолжительность 
каждого цикла 3 часа)

Fig. 1. The influence of the number of catalytic cycles on the yield of FA in the process of oxidative hydrolysis 
of oligosaccharides in the presence of catalyst V/ KN-30 zeolite at a temperature of 150 °C (the duration of each 
cycle is 3 hours)


