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   Hydral 40     : 
1 –  ; 2 –   ; 3 –   ; 4 –  15-

20 ; 5 –    
      

      

  ( . 3.16)      

 Hydral 40.       . 

 ,     ,   

     ,   

         

 .  

  

 
 3.16 –      : 1 –  

; 2 –   



  : 

 

1.   Hydral 40      

,     ,    

     .  

2.    Hydral 40    

 ,      

,         

 . 

3.   25 .   

      .  

          

    ,   , 

    ,     

     . 

 

3.3.       

    7 

 

        

      

 .  

  ,      

,        . 

       ( .3.4).  

 

 

 

 

 



 3.4 –    
 

 
 , % HB1, 

 

HB2, 

 Si Mg Ti Sr Fe B Al 

 . 6,5 0,272 0,115 0,0034 0,105 0,0006 92,968 42 56 

.(AlTiB+AlSr) 6,43 0,264 0,138 0,0173 0,1 0,0025 93,01 44 60 

AlTiB. 6,57 0,286 0,123 0,0005 0,112 0,0017 92,866 34 56 

AlSr 6,89 0,289 0,107 0,0215 0,112 0,0005 92,54 43 59 

 
      535 ° ,  

   6 ,       80 ° ,    

   145 °    4 .   

        

 .      

,        

    

,  3.5.  

 3.5 –       
 

  σ ,  δ, % 

 . 246,5 6,1  

. (AlTiB+AlSr) 277,1 9,2 

AlTiB 270,7 12,6 

AlSr 266,1 6,9 

 

       

  ( . 3.17– 3.19).    

   ( .3.17). 

 



 
 3.17 –     AlSi7Mg 

 

  0,003%   

 ,     ( .3.18 ), 

     0,0005%   

   ( .3.18 ).  

    Al3Ti  TiB2    

  ( .3.18 ). 

 

 

 

 

 



 

 

     

  α –     

 .  ,     

       ( .3.19). 

 
 

  
 
 

 
 

 
 
 
 

 3.18 –    A 7:  –  ;  
–  AlTi5B1;  –  AlSr10 



  
 
 
 

 

  
 
 

 
 

 
 3.19 –   A 7   :  –  

;  –  ;  –   AlTi5B1;  
 –  AlSr10 

 
     -  

.         c  

,    3.6. 

 

 3.6 –    
 

 , % 

Si Mg Ti Sr Fe B Al 

6,73 0,284 0,118 0,0065 0,106 0,0008 92,728 

 



        3.20 – 

3.21.  ,       

   ,     

 (   50511-93) (43)      

.    

 

 
 

 3.20 –    A 7 

 

  
                                                                        

 3.2  –   A 7     

 

        

,     3.7.  

 

 

 



 3.7 –     
 

 № σ ,  σ0.2,  δ, % 

 

1 241,7 

234,0 

169,1 

138,0 

5,8 

4,1 2 213,0 168,4 2,1 

3 246,9 176,9 4,6 

 

1 231,9 

233,4 

172,8 

172,5 

4,2 

4,5 2 239,1 176,8 4,5 

3 229,1 168,1 4,8 

. 

1 273,1 

274,1 

166,4 

170,7 

12,5 

13,1 2 271,9 162,9 13,9 

3 275,1 183,1 12,7 

 

  : 

1.  ,     

A 7  AlTiB+AlSr    , , 

  . 

2. ,      

   0,003 %    .  

3. ,      « » 

      

.       

  ,  . 

 

 

3.4.       

 -  (Ar+H)    

 

 ,        

   .    



       

( .3.22).        

 .  ,   

      .  

       .  

  8 – 15%,    ,  

 ,    

. 
 

 

-

 
 
 

 

 3.22 –  : 
 –       ;  –    

           
300  

 
 

       

 .      

       

.    ,    

   (« » ),   

     ( . 3.23).   

     2,1±0,9 %,    

 ,   0,5 – 4%. 

 



 
 

 3.23 –     
 

       -

 (Ar+H)       

  ,     .    

       

.         

( . 3.24). 

 

 
 
 

 

 3.24 –  : 
  –     ;  –     

        300  
 



        

  .      

,        

 .        

 11,4 ±2 %.      

    ,     

 9±1%.   3.25     

   7.  

 

 
 

 3.25 –         

 

 

        

,     .  

        

  ,     

 3.26.      

,    .  
 



 
 

 3.26 –        
 

  : 

1.      

    ,     

 8 – 15%,     . 

2.        

-  (Ar+H)      

   ,     ,  

      . 

3.        

      

 ,      

 ,   . 

 

 

 

 

 

 

 



4.     

  

1.       

,    ,    

.     ,   

  ,       

  ,        

.       . 

2. ,    Hydral 40    

  ,     ,  

       . 

,     Hydral 40,   

      , 

       

        

.      25 .  

  ,      

  ,   ,    

 . 

3.  ,     A 7 

 AlTiB+AlSr   , , 

  . ,    

     0,003 %    

.  ,      « » 

      

.       

  ,  . 



4. ,        

 -  (Ar+H)    

   ,       

.      

    ,     

 8 – 15 %,     . 

       -  

(Ar+H)        

 ,     ,   

     .   

      

      . 

5.        

10 %. 
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