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3CO2( )+2Al( )→2Al2O3( ) + 3CO( ) (1.4) 
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 Na2O  
CaO 

3Na2O+4AlF3→2Na3AlF6+Al2O3 (1.5) 

3CaO+2AlF3→3CaF2+Al2O3 (1.6) 

  
(  

 AlF3) 
4AlF3+3Na2CO3→3Na3AlF6+Al2O3+3CO2 (1.7) 
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C + O2(g)→CO2( ) (1.8) 

O2(g)+C→2CO( ) (1.9) 
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  COS 
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 (1.13), 

 (1.15)    
 (1.14) 

2AlF3+3H2O→Al2O3+6HF( ) (1.13) 
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B = H·µ = I·µ / 2·π·r   (17) 

 µ -      ;  

I -  ;  

r -       .  

       

       

 = I / 2·π·r                                                                                   (18) 

         [ ] 

       , 

  ,      F, 

     

F = 0,1 (i B) = 0,1 (i H),  (19) 

 F -  ,   1 3 , / 3;  

i -    , / 2;  

H -   , / 2.  

      ,  

      , . .   

    ,   

  . .  ,   , 
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 5-        

 
 , °  

(   2%) 
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. .
, 0  
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, % 
. 

,  ,  P, , ,

-1 

· 1- 
/ 3  /  ·  

 100% 12,4 1011 0,131 2,874 2,103 534 131,5 2,323 

CaF2 
4% -1,5 -12 -0,013 -0,057 0,018 -2 0,3 0,13 
7% -2,5 -20 -0,022 -0,099 0,033 -3 -2,6 0,228 

AlF3 
4% -0,4 -1 -0,033 -0,171 -0,025 137 -4 -0,091 

12% -1,4 -24 -0,078 -0,439 -0,06 596 -12,3 -0,399 

LiF 
1% -0,5 -9 -0,018 0,047 -0,005 -11 … -0,123 
3% -1,3 -27 -0,021 0,142 -0,014 -33 … -0,399 

MgF2 
1% -0,5 -5 -0,004 -0,047 0,005 -10 … 0,041 
3% -1,4 -15 -0,012 -0,139 1,013 -11 … 0,123 

Al2O3 
3%   -16 -0,003 -0,145 -0,022 -90 -18,7 0,029 
5% -28 -0,005 -0,282 -0,04 -130 -36,6 0,118 

 
-25  -1,5   -0,04 -0,09 0,023 -165 3,5 0,195 

-50  -2,8 -0,082 -0,182 0,047 -282 7 0,398 
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   ,  2 2 2 3 
   ,  - 2 - - 

   Al2O3, 3 1,0 1,2 1,8 1,0 
 , 3 600 600 1300 1300 
   AlF3, 3 0,35 0,6 0,6  0,33 

 ,  4 6 4 6 
 ,  5 (4-Al2O3 

+ 1- AlF3) 
7 (6-

Al2O3 + 
1- AlF3) 

5 (4-Al2O3 +  
1- AlF3) 

7 (6-Al2O3 +  
1- AlF3) 
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	Объектом исследования является электролизер для получения алюминия С-255.
	Целью выпускной квалификационной работы является нахождение путей, благодаря которым, появится возможность увеличить силу тока на действующем электролизере С-255 и улучшить технико-экономические показатели (ТЭП) без негативных последствий.
	Содержание
	ВВЕДЕНИЕ
	1.3.1 Катодное устройство
	Катод алюминиевого электролизера – угольный сосуд, имеющий форму подноса. Сборка катода не изменилась более чем за сто лет. Однако нынешняя конструкция промышленной подины ушла далеко от той, которая применялась в 1890-е гг. и основывалась на обычной ...
	Для промышленной ванны слово «катод» используется при обозначении контейнера, содержащего расплавленный металл и электролит (рис.2). Под катодом понимается система, включающая электрически проводящую угольную подину с блюмсами, проводящими ток, огнеуп...
	В новых конструкциях ванн бортовые блоки изготавливаются из карбидокремниевых плит. При рабочей температуре теплопроводностьборта из SiC примерно в дваниже теплопроводности графитового блока, следовательно, борт из SiCможет иметь толщину в два раза ме...
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